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Mezinárodní stálá komise pro zkoušky

ručních palných zbraní 

C.I.P.

XXI. ZASEDÁNÍ
červen 1990
Berlín, NDR
Mezinárodní stálá komise pro zkoušky ručních palných zbraní C.I.P., s odvoláním na Úmluvu       o vzájemném uznávání zkušebních značek ručních palných zbraní a na Stanovy, o nichž bylo rozhodnuto v Bruselu dne 1. července 1969, si považuje za čest sdělit Smluvním stranám ta rozhodnutí, jež byla učiněna během XXI. plenárního zasedání.

XXI-1.  Prohlášení učiněné podle odstavce 5 článku 1 Úmluvy

10. spolková vyhláška (Bundesverordnung) BGBL č. 200/1988 rakouské vlády je v souladu s předpisy C.I.P.

XXI-2.  Měření kinetické energie střely u střeliva určeného pro zbraně s drážkovaným vývrtem

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-3.

1. K názvu se doplní: "a pro zbraně s hladkým vývrtem s okrajovým zápalem".

2. Na konec prvního odstavce článku 1 se doplní následující případy:

- Měření tlaku střeliva s nezaškrcenou střelou.

- Není k dispozici vhodný tlakoměr pro měření tlaku (nové střelivo nebo střelivo zřídka používané).

3. K čl. 2 se doplní následující odstavec:

Kontrola rozměrů tlakoměrných hlavní se provádí pomocí měřících  systémů, které přímo udávají naměřené hodnoty.

XXI-3.  Kontrola rozměrů tlakoměrných hlavní

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-4.

K čl. 2 se doplní následující odstavec:

Kontrola rozměrů tlakoměrných hlavní se provádí pomocí měřících systémů, které přímo udávají naměřené hodnoty.

XXI-4.  Kontrola rozměrů tlakoměrných hlavní

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-5.

K čl. 2 se doplní následující odstavec:

Kontrola rozměrů tlakoměrných hlavní se provádí pomocí měřících systémů, které přímo udávají naměřené hodnoty.

XXI-5.  Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
Modifikace rozhodnutí XV-7.

Článek 3

Článek 3.1 se nahradí takto:

3.1  Všechny náboje, i přelaborované (přebíjené), musí nést následující označení:

a)  Identifikační označení výrobce nebo toho, kdo provedl přebití nebo kdo za ně nese záruku.

b)  Označení musí být provedeno výrobní značkou nebo značkou původu provedenou buď na dně nábojnice  nebo na tělo nábojnice neodstranitelným způsobem.

c)  U přebíjených nábojů musí být odstraněny dřívější značky.

d)  Na dně střeliva se středovým zápalem - ráži podle norem nebo jeho obchodní název.

Není-li z technických důvodů možné vyznačit ráži na dně nábojnice, je možno ji vyznačit na těle nábojnice neodstranitelným způsobem.

e)  U brokového střeliva - průměr nebo číslo broků a délku nábojnice, jestliže tato délka přesahuje:

-  65 mm u ráže 20 a vyšších;

-  63,5 mm u ráže 24 a nižších.

Článek 4

Doplní se následující odstavec f):

f)  u přebíjených nábojů označení, z něhož je zřejmé, že se jedná o přebíjené náboje.

XXI-6.  Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.
Modifikace technické přílohy rozhodnutí XV-7.

1.  Odstavec 4.3.2

Doplní se:

U vstřelovacích a jatečních (expanzních) nábojek se provede odběr vzorků pro kontrolu tlaku z nejsilnějšího střeliva (s nejvyšším tlakem) v počtu 12 kusů nábojek  pro každý přídavný objem, pro který jsme se rozhodli.

2.  Odstavec 7.3

Doplní se:

Není-li u expanzních nábojek splněna některá  podmínka, provede se dodatečná zkouška na 12 nábojkách.

XXI-7.  Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnutí XVI-5.

První věta článku 3 se nahradí takto:

3.  Článek 3 a následující

Každé střelivo musí splňovat předpisy C.I.P., mimo střelivo uvedeného níže:

a, b, c  zůstávají beze změny, stejně jako poslední věta.

XXI-8.  Provádění kusového ověření. Zbraně nabíjené závěrem. Typový předpis.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnutí XVII-2.

Článek 2.2

Doplní se odstavec g):

g)  U zbraní s polygonálním vývrtem vystřelením nejméně dvou zkušebních nábojů s tombakovou střelou (CuZn 10).

XXI-9.  Tolerance rozměrů tlakoměrných hlavní pro náboje s okrajovým zápalem

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnutí XVII-5.

Odstavec 2 se nahradí takto:

2.   Rozměry tlakoměrných hlavní

      Vnitřní rozměry tlakoměrných hlavní musí vyhovovat minimálním hodnotám stanoveným C.I.P.

2.1 Povolují se následující tolerance pro tlakoměrné hlavně určené k měření tlaku plynů nábojů pro zbraně               s hladkým vývrtem:

	F = Z
	L3
	P1
	P2
	H2
	G1
	i

	+0,03
	+0,10
	+0,05
	+0,05
	+0,05
	+0,03
	-5/60.i(max-1´)


2.2  Následující tolerance jsou přípustné   pro tlakoměrné hlavně určené pro měření tlaku plynů nábojů pro zbraně s drážkovaným vývrtem:

	F
	Z
	L3
	P1
	H2
	R
	R1
	i

	+0,02
	+0,02
	+0,10
	+0,03
	+0,02
	+0,03
	+0,05
	(0°20´


Uzamykací vůle nesmí překročit 0,10 mm.

Kontrola rozměrů tlakoměrných hlavní se provádí pomocí měřících systémů, které přímo udávají naměřené hodnoty.

XXI-10.  Vstřelovací expanzní přístroje s tloukem. Tlakoměry pro měření tlaků nábojek.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

Modifikace a opravy rozhodnutí XVII-7.

1.   Zkušební etalonová nábojová komora

Na konec odstavce se doplní:

Kontrola rozměrů tlakoměrných hlavní se provádí pomocí měřicích systémů, které přímo udávají naměřené hodnoty.

2.   Zkušební hlaveň s tloukem

Na konec odstavce se doplní:

Kontrola rozměrů tlakoměrných hlavní se provádí pomocí měřicích systémů, které přímo udávají naměřené hodnoty.

3.  Rozměry vnějších průměrů zkušební hlavně s tloukem a nosiče  nábojek se ruší.

4.  Tabulka rozměrů nosiče nábojek.

Pro hodnoty R:

Ráže 5,6/16:  platí 1,10 místo 1,15.

Ráže 10 x 18:  platí 1,15 místo 1,10.

5.  Tabulka rozměrů tlouku.

Doplní se přídavný objem 1,10 s hodnotou T = 6,88 (0,05.

XXI-11.  Rozměry etalonové zkušební hlavně pro měření kinetické energie nábojů se středovým zápalem

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
Modifikace rozhodnutí XVII-9.

Doplní se tento odstavec:

Kontrola rozměrů tlakoměrných hlavní se provádí pomocí měřicích systémů, které přímo udávají naměřené hodnoty.

XXI-12.  Provádění kusového ověření. Zbraně nabíjené závěrem. Typový předpis.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
Modifikace rozhodnutí XVII-11.

1.  Článek 6

Doplní se:

V případě, že zbraň, jejíž vnitřní rozměry hlavně a nábojové komory nejsou dosud uvedeny v tabulkách C.I.P., je předložena k ověření zkušebně, může zkušebna provést kontrolu rozměrů na základě úplných údajů uvedených výrobcem.

2.  Článek 7.6

Doplní se:

Zbraně s hladkým vývrtem předložené k ověření, jejichž hlavně mají průměr vývrtu B větší, než je přípustná maximální hodnota, je možno schválit, je-li na hlavni označena ráže a odpovídající délka nábojové komory, jakož i ráže odpovídající průměru vývrtu nebo průměr vývrtu této ráže. (Příklad: ráže 12/76 - 10 nebo 12/76 - 19,3.)

Dále také nemůže být průměr vývrtu B v žádném případě menší než minimální hodnota stanovená pro ráži nábojové komory.

XXI-13.  Kontrola tlaku plynů expanzních nábojek v páskovém zásobníku pro průmyslové expanzní přístroje.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

Modifikace rozhodnutí XVIII-3.

V bodu 2.1,  v 1. a 2. odstavci, se nahradí počet 10 hodnotou 12.

XXI-14.   Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
Modifikace rozhodnutí XVIII-10.

Bod 1 se ruší.

XXI-15.   Měření tlaku mechanicko-elektrickými snímači

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
Modifikace rozhodnutí XIX-2.

-    Bod 3 se ruší a nahrazuje následujícím textem:

Zavedení tohoto systému se předpokládá dnem 1. ledna 1989 pro zbraně s hladkým vývrtem a zbraně nabíjené ústím.

Oba měřící systémy, crusher i mechanicko-elektrický snímač, se připouštějí do 31. prosince 1991.

Počínaje 1. lednem 1992 je povolen pouze systém s mechanicko-elektrickým snímačem.

-    Bod 4 se ruší.

XXI-16.   Kontrola střeliva. Kontrola rozměrů.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
Modifikace rozhodnutí XIX-11.

Články A1, A2, B1 a B2 se ruší.

XXI-17.   Měření tlaku nábojů se středovým zápalem u zbraní s drážkovaným vývrtem pomocí mechanicko-elektrického snímače

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
Modifikace rozhodnutí XX-9.

1.  V bodě 1.1.3:

-  Ruší se slova v závorkách ve druhé větě.

-  doplní se tento odstavec:

   Pro tangenciální nebo konformní snímač podle údaje výrobce.

2.  V bodě 4.1.2:

-  Doplní se tento odstavec:

U mechanicko-elektrického konformního nebo tangenciálního snímače bude umístění odběru tlaku takové, jak definoval výrobce.

-  Zruší se věta: "Viz výše uvedený bod 1.1.2".

XXI-18. Měření tlaku mechanicko-elektrickými snímači. Kalibrace mechanicko- elektrických snímačů.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
Článek I - Všeobecně

Citlivost mechanicko-elektrických snímačů se mění s dobou používání a s namáháním materiálů. Je tedy nutno každý mechanicko-elektrický snímač po dobu jeho používání kalibrovat. 

Článek II - Účel

Stanovení citlivosti mechanicko-elektrických snímačů a kolísání této citlivosti v průběhu používání těchto snímačů.

Článek III - Metoda primární kalibrace

1)  Přesnost:

Přesnost celého měřícího řetězce musí být vyšší než 1 %.

2)  Složení primárního měřícího řetězce:

Měřící řetězec pro provedení primární kalibrace se může skládat z:

2.1   tlakoměrné váhy nebo dynamického kalibrátoru;

2.2 voltmetru, odečítacího zařízení vrcholových hodnot, zesilovače náboje nebo napětí, digitálního osciloskopu, atd.

3)  Adaptér:

Pro provedení těchto kalibračních měření se použijí adaptéry předepsané výrobci mechanicko-elektrických snímačů.

4)  Kalibrační rozsah:

Měření se musejí provádět od spodní prahové hodnoty měření mechanicko-elektrického snímače, s minimem 100 bar, až do hodnoty alespoň 1,3 násobku tlaku ověřovaného střeliva, alespoň s 5 mezilehlými měřícími body, tj. celkem alespoň v 7 měřících bodech.

5)  Počet zkoušek:

V každém měřícím bodě se provedou alespoň 3 zkoušky, aby bylo možno stanovit střední hodnotu citlivosti. Citlivost je definována jako poměr elektrického náboje a kalibračního tlaku.

6)  Kalibrační křivka:

Kalibrační přímka se  vypočte metodou „nejmenších čtverců“, a může nebo nemusí procházet počátkem,        z čehož potom , je-li třeba, plyne stanovení směrodatné odchylky. Je však možno zvolit za základ nelineární závislost mezi nábojem Q a tlakem P.

Článek IV - Metoda sekundární kalibrace

1)  Přesnost:

Přesnost celého měřícího řetězce musí být vyšší než 2 %. Tuto kalibraci lze provádět porovnáváním s refe-renčním měřidlem, např. s referenčním mechanicko-elektrickým snímačem, atd. Přesnost tohoto zařízení nesmí být nižší než 0,5 %.

2)  Složení kalibračního řetězce:

2.1  porovnávací statický nebo dynamický systém;

2.2  voltmetr, odečítací zařízení vrcholových hodnot, zesilovač náboje, oscilograf, atd.

3)   Adaptér:

Pro provedení těchto kalibračních měření se použijí adaptéry předepsané výrobci mechanicko-elektrického snímače.

4)  Kalibrační rozsah:

4.1  Při statické zkoušce je kalibrační rozsah identický jako v čl. III-4;

4.2  Použije-li se dynamický systém, provede se alespoň jedna zkouška.

5)  Počet měření:

Při statické a dynamické zkoušce je počet měření roven počtu uvedenému v čl. III-5.

6)  Kalibrační křivka:

Kalibrační přímka se musí vypočítat metodou „nejmenších čtverců“, a může nebo nemusí procházet počátkem, z čehož potom plyne, je-li třeba, stanovení směrodatné odchylky.

Článek V - Nová kalibrace

1)  Kontroly primární kalibrace musí být provedeny:

1.1  V průběhu prvních 600 výstřelů nejméně vždy po 200 ranách a potom vždy po 3000 výstřelech.

1.2  Jestliže se při sekundární kontrole citlivosti zjistí, že se citlivost změnila o více než 2 %, provede se nová primární kalibrace. 

1.3  Jestliže se zjištěné střední hodnoty liší navzájem o více než 3 % při zkouškách prováděných současně s několika mechanicko-elektrickými snímači stejného typu.

2)  Kontroly sekundární kalibrace musí být provedeny:

2.1  Jestliže se v průběhu střelby zjistí tyto anomálie:

-  rozptyl měření,

-  nedochází ke zobrazení výsledků měření,

-  únik plynů.

2.2  Sekundární kontroly citlivosti mechanicko-elektrických snímačů se musí provádět po každých 500 výstřelech, na stejné (jediné) úrovni hodnoty měřeného tlaku.

Článek VI - Zjištěné anomálie

1)  Nestabilita měření při každé zkoušce za stejného tlaku (nestabilita vyšší než +2 %).

2)  Nelineární kalibrační závislost (nelinearita větší než +1 % konečné hodnoty).

3)  Odchylka mechanicko-elektrického snímače během kalibrace.

4)  Všechny výše uvedené anomálie vedou k vyřazení mechanicko-elektrického snímače.

Avšak před tím, než se přikročí k tomuto vyřazení, je vhodné opakovat zkoušky nejméně dvakrát po vyčištění a vysušení mechanicko-elektrického snímače při 65 °C. Po těchto operacích je třeba se přesvědčit, zda je měřící řetězec ještě stále v požadovaných mezích přesnosti. Zjistí-li se opět nedostatky, musí se mechanicko-elektrický snímač vyřadit.

Článek VII - Závěr

1)  Měřící řetězec musí být schopen indikovat hodnotu citlivosti každého použitého snímače, aby mohla být zahrnuta do řetězce, je-li třeba.

2)  Tento základní dokument musí být doplněn podrobným pracovním postupem.

XXI - 19.   Maximální tlaky - Pmax crusher

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
	RÁŽE
	Pmax (bar)
	 M

	22 Extra L.R.
	1800
	19,58

	22 PPC USA
	3500
	17,5

	6 PPC USA
	3500
	17,5

	6,5 x 65 RWS
	3600
	25

	6,5 x 65R
	3300
	25

	7,62 x 25 Tokarev
	2600
	15

	7,62x39
	3100
	25

	300 Lapua Mag
	4000
	25

	338 Lapua Mag.
	4000
	25

	8 x 50 R
	3100
	25

	8 x 50 RM30S
	3100
	25

	416 Rem Mag.
	3700
	25

	10 mm Auto
	2500
	12,5


XXI-20. Maximální tlaky nábojů pro pistole a revolvery měřené pomocí mechanicko-elektrických snímačů

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Ráže 9 mm Luger:   Pmax = 2700 bar

Ráže 38 Special:      Pmax = 1600 bar

U mechanicko-elektrických snímačů s membránou je místo odběru tlaku stanoveno ve vzdálenosti:

Ráže 9 mm Luger:         16,5 mm + 0,5 mm

Ráže 38 mm Special:     25 mm + 1 mm

U konformních nebo tangenciálních mechanicko-elektrických snímačů platí místo odběru tlaku definované výrobcem.

XXI-21.  Maximální tlaky nábojů se středovým zápalem u zbraní s dlouhými hlavněmi s drážkovaným vývrtem, měřené pomocí mechanicko-elektrických snímačů

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Ráže 7 x 64:                  Pmax = 4100 bar

Ráže 270 Win.:              Pmax = 4200 bar

Ráže 300 Win. Mag.:     Pmax  = 4200 bar

U mechanicko-elektrických snímačů s membránou je místo odběru tlaku stanoveno ve vzdálenosti 25 mm. 

U konformních nebo tangenciálních mechanicko-elektrických snímačů platí místo odběru tlaku definované výrobcem.

XXI-22.  Maximální tlaky nábojek pro (expanzní) přístroje pro průmyslové účely

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

	Ráže
	Pmax  Va = 0,16 cm3

(bar)
	Pmax  Va = 0,80 cm3
(bar

	5,6/16
	4300
	2000

	6,3/10
	3200
	1600

	6,3/12
	3000
	1500

	6,3/16
	4500
	2400

	6,8/11
	3000
	1550

	6,8/18
	4500
	2500

	
	
	


(6 grafů publikováno ve Věstníku ÚNMZ)
XXI-23.  Postup měření tlaku plynů nábojek pro (expanzních) přístroje k průmyslovým účelům a využití výsledků

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

Měření tlaku plynů se musí provádět v souladu s rozhodnutími XVII-7 a XVIII-3. Pro každý přídavný objem je třeba provést 12 výstřelů, aby se získalo 10 využitelných hodnot. Chybné tlaky musí být vyloučeny nebo pokud možno ihned opraveny.  Pokud jde o ostatní extrémní odchylné hodnoty, je třeba použít kritérium J.W. Dixona.     V tomto případě se musí použít prahová mez statistické jistoty  S = 1 - (  = 90 %. Lze předpokládat, že v případě 12 měření je dostatečně nepravděpodobné, že jiné naměřené hodnoty než hodnoty maximální             a minimální jsou hodnoty extrémně odchylné, ačkoliv to nelze zcela vyloučit. Po ukončení série 12 měření s týmž přídavným objemem je třeba očíslovat naměřené hodnoty podle stoupající velikosti  (1 - 12). Potom je třeba zkoumat extrémní hodnoty. Vezmou se P1 a P12 a vytvoří se (podle Dixona):

                                            P3 - P1                                        P12 - P10

                                ZB  =  -------------             a         ZB  =  ----------------   

                                            P11 - P1                                      P12 - P2

Jestliže z toho plyne, že ZB ( 0,490, musí být hodnota P1 příp. P12 zrušena. Není-li žádná zrušena, musí se vyřadit dvě poslední měření. Je-li zrušeno pouze jediné měření, musí se vyřadit poslední měření.

Využití výsledků

                                            _

Vypočte se střední hodnota   P 10, směrodatná odchylka s 10 a mezní hodnota tolerance:

                         _                                _ 

                         P 10 + k3.10 . s10  =  P 10 + 2,36 . S10

Je třeba, aby pro dva přídavné objemy Va platilo, že:

   _

   P 10 (Va)  (  Pmax (Va)     a

   _                                        _

   P 10 + k3.10 . s10 (Va)  =  P 10 (Va) + 2,36 . s10 (Va)  (  1,15 Pmax (Va)

Přípravné práce pro měření tlaku

1.  Pro stanovení regresní křivky musí být náboje uskladněny po dobu alespoň 4 dnů při teplotě okolí 20 °C  ( 1 °C a relativní vlhkosti 60 % ( 5 %.

2.  Vybere se nosič nábojky odpovídající ráži střeliva, které se bude střílet, a tlouk, který odpovídá přídavnému objemu. 

3.  Vývrt hlavně se musí vyčistit a lehce namazat: tlouk se musí volně posunovat.

4.  Na membránu mechanicko-elektrického snímače se musí nanést speciální vazelína.

5.  Mechanicko-elektrický snímač se musí našroubovat na držák snímače a přitom použít moment udaný výrobcem.

6.  Před každým výstřelem musí být kanálek pro přenos tlaku naplněn vazelínou na bázi silikonu, která má tyto charakteristiky:  hustota ( 1 (g/cm3), penetrace (cm) (statické a dynamické prostředí)  (  180 až 210 podle ASTM D217-68 nebo ISO 2137.

7.  Odstraní se přebytek tuku, který vnikl do hlavně při utahování mechanicko-elektrického snímače.

8.  Tlouk se zasune až na doraz a výčnělky se umístí na čelo nábojky.

9.  Křížová štěrbina tlouku musí být v ose mechanicko-elektrického snímače.

10.  Při následujících výstřelech je třeba se vyvarovat jakéhokoliv přemístění tlouku během manipulace.

11.  Po každém výstřelu je třeba vyjmout  nábojku pro kontrolu stop výstřelu.

12.  Vyjme se tlouk, ověří se, zda nenese stopy výstřelů a odstraní se reziduální karbon.

Existují-li známky nadměrného úniku plynů, musí se naměřená hodnota zrušit. Pro další zkoušky je třeba učinit nutná opatření  pro zlepšení těsnosti.

XXI-24.   Referenční ověřovací měřidlo

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Bylo schváleno ověřovací měřidlo TAB I BR/6. Datum 83.02.03.  Rev. 88.11.17.

XXI-25.   Maximální rozměry nábojů a minimální rozměry nábojových komor. 
Nové ráže.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Byly schváleny následující tabulky obsahující rozměry nábojů a nábojových komor:

	TAB I
	Ráže 22 PPC-USA
	Datum 89.04.18
	Rev. 89.10.10

	TAB I
	Ráže 6 PPC-USA 
	Datum 84.06.14
	Rev. 89.10.1.

	TAB I
	Ráže 6,5 x 65 RWS
	Datum 90.04.05
	

	TAB I
	Ráže 300 Lapua Mag.
	Datum 89.10.06
	Rev. 89.10.10

	TAB I
	Ráže 338 Lapua Mag.
	Datum 89.09.09
	Rev. 89.10.10

	TAB I
	Ráže 308 EH
	Datum 89.09.20
	

	TAB II
	Ráže 6,5 x 65 R RWS
	Datum 90.04.05
	Rev. 90.06.13

	TAB II
	Ráže 8 x 50 R
	Datum 89.10.06
	Rev. 89.10.10

	TAB II
	Ráže 8 x 56 R M30S
	Datum 88.01.13
	Rev. 89.10.10

	TAB III
	Ráže 416 Rem. Mag.
	Datum 89.09.10
	

	TAB IV
	Ráže 7,62 x 25 Tokarev
	Datum 90.04.04
	

	TAB V
	Ráže 22 Extra L.R.
	Datum 89.09.08
	

	TAB VII
	Ráže 4
	Datum 89.01.19
	Rev. 90.06.13

	TAB VII
	Ráže 8
	Datum 89.01.19
	Rev. 90.06.13


XXI-26.   Maximální rozměry nábojů a minimální rozměry nábojových komor. Revidované ráže.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

	TAB I
	Ráže 6,5 x 55 SE
	Datum 84.06.14
	Rev. 89.08.31

	TAB II
	Ráže 32-40 Win.
	Datum 84.06.14
	Rev. 89.09.12

	TAB II
	Ráže 35 Win. S.L.
	Datum 84.06.14
	Rev. 89.09.12

	TAB II
	Ráže 350 No 2 Rigby
	Datum 84.06.14
	Rev. 90.01.26

	TAB II
	Ráže 360 NE 2"1/4
	Datum 84.06.14
	Rev. 90.10.11

	TAB II
	Ráže 44-40 Win.
	Datum 84.06.14
	Rev. 90.10.12

	TAB II
	Ráže 11,15 x 60 R
	Datum 84.06.14
	Rev. 89.09.12

	TAB III
	Ráže 244 H(H Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 89.09.12

	TAB III
	Ráže 308 Norma Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 89.07.05

	TAB IV
	Ráže 9 x 18
	Datum 84.06.14
	Rev. 89.09.12

	TAB IV
	Ráže 10 mm Auto.
	Datum 84.10.03
	Rev. 88.06.29

	TAB VI
	Ráže 22 NC (5,5/16)
	Datum 84.06.14
	Rev. 89.09.12

	TAB VII-A
	
	Datum 84.06.12
	Rev. 90.06.13


XXI-27.  Ověřování palných zbraní a kontrola střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Rozhodnutí bylo zrušeno na základě výhrady učiněné Rakouskou republikou (viz čl. 8.1 Úmluvy).

XXI-28.  Kontrola referenčního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

Čl. 1 - Princip

1.1  Stálá mezinárodní komise pro zkoušky ručních palných zbraní rozhodla definovat a realizovat referenční náboje. Ty mají za účel:

-  umožnit ověřování měřících přístrojů,

-  co nejvíce sjednotit výsledky získané se stejnou sérií nábojů různými zkušebnami,

-  umožnit přímé porovnání se zkoušenými sériemi nábojů.

1.2   Referenční náboje pocházejí v zásadě ze série z běžné standardní výroby, vybrané a skladované výrobcem.

1.3   Způsobilost série referenčních nábojů spočívá ve stanovení a definici "jmenovitého tlaku" této série postupem definovaným C.I.P.

        Stálá kancelář sdělí vedoucím delegací, že je k dispozici referenční série různých ráží a hodnotu odpovídajícího "jmenovitého tlaku".

1.4  Tento "jmenovitý tlak" série referenčních nábojů se porovná s hodnotami získanými pomocí zařízení  každého uživatele a umožní definovat hodnotu korekce, která se použije u měřené ráže.

       Velikost korekce je rozdíl mezi hodnotou jmenovitého tlaku referenční série vyhlášené C.I.P. a střední hodnotou tlaku referenční série naměřenou pomocí zařízení uživatele.

1.5   Střední hodnota korigovaného tlaku série zkoušených nábojů se získá tak, že se hodnota korekce přičte nebo odečte. Pro kontrolu střeliva definovanou C.I.P. se udávají hodnoty korigovaného tlaku.

Čl. 2 - Předložení série výrobcem

2.1   Ráže referenčního střeliva se vybírají na návrh 3. podkomise.

2.2   Pro příslušnou ráži předloží výrobce výrobní dávku (sérii) minimálně 5 000 kusů s protokoly o zkouškách. Výrobce musí provést předběžné zkoušky a přitom respektovat postupy stanovené C.I.P., aby pomocí nich definoval základní tlak a rychlost za následujících (normálních) podmínek  okolí a ztížených podmínek :

-  normální: teplota 21 °C ( 1 °C, relativní vlhkost 60 % ( 5 %,

- ztížené: teplota -20 °C po dobu 2 týdnů a potom 40 °C po dobu 2 týdnů.

Čl. 3  Určení zkušeben

3.1   Pro stanovení způsobilosti referenční série určí Stálá kancelář tři zkušebny, s jejich souhlasem, k nimž se připojí  zkušebna výrobce nábojů. Stálá kancelář oznámí výrobci určené zkušebny.

3.2   Aby mohla být zkušebna určena, musí vlastnit měřící přístroje a tlakoměrné hlavně odpovídající předpisům C.I.P.

ČL. 4  Způsobilost referenčních nábojů

4.1  Pro uznání způsobilosti nábojů musí určené zkušebny přesně dodržovat postup měření stanovený C.I.P. za podmínek specifikovaných v tomto rozhodnutí.

4.2   Střelivo musí patřit do téže série. Normální zkušební podmínky pro střelivo jsou tyto:

· teplota:  21 °C ( 1 °C;

· relativní vlhkost: 60 % ( 5 %.

Měření se provádějí po klimatizování nábojů za těchto podmínek po dobu 72 h.

4.3  Před měřením tlaků a rychlostí se provedou dva výstřely na vypálení  s náboji ze zkoušené série.

4.4   Při zjišťování způsobilosti referenční série vystřelí každá zkušebna a výrobce dvě série po 20 nábojích za současného zaznamenávání tlaku a rychlosti, načež se vypočte střední hodnota a směrodatná odchylka každé série.

4.5   Souběžně měřené hodnoty rychlosti a jejich směrodatná odchylka mohou sloužit k posouzení platnosti střelby. Hodnota směrodatné odchylky naměřených tlaků se použije k posouzení správnosti výsledků.

Čl. 5  Jmenovitý tlak

5.1  Pro stanovení jmenovitého tlaku se použijí 3 ze 4 dodaných hodnot (3 zkušebny a výrobce), které jsou podle směrodatné odchylky relativně nejsprávnější. Jmenovitý tlak je aritmetická střední hodnota  těchto tří hodnot, pokud diference mezi touto střední hodnotou a některou z nich nepřesáhne 3 %.. Tento jmenovitý tlak musí být oznámen Stálou kanceláří.

5.2  Jmenovitý tlak každé ráže je znovu zkontrolován jednou ze tří určených zkušeben, a to alespoň jednou za tři roky a pokaždé, když se zjistí rozdíl, aby se mohlo prohlásit, že původní hodnota leží v dovolených mezích. Pro tyto zkoušky se použijí referenční náboje uložené u výrobce.

5.3  Jestliže se pomocí měření podle odst. 5.1 a 5.2 zjistí větší rozdíl, provedou určené tři zkušebny a výrobce novou, kontrolní zkoušku. 

5.4  Jestliže se nová střední hodnota tlaku série referenčních nábojů zjištěná třemi určenými zkušebnami a výrobcem  odchyluje o více než ( 3 %  od jmenovitého tlaku, nepovažují se již tyto náboje za referenční náboje.

Čl. 6  Použití referenční série

6.1  Uživatelé referenční série zašlou Stálé kanceláři protokoly měření tlaků, které byly naměřené při střelbě  referenčních nábojů.

6.2  Stálá kancelář je statisticky zpracovává a v případě nutnosti dá provést kontrolu podle odst. 5.2.

XXI-29  Souborné vydání platných rozhodnutí C.I.P.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Stálá mezinárodní komise přijala rozhodnutí potřebná v rámci cílů definovaných č. 1 Úmluvy. 

K usnadnění úkolů delegací a Stálé kanceláře rozhodla se C.I.P. vypracovat svazek seskupující podle předmětu všechna platná rozhodnutí, a připojit k nim informace a doporučení odsouhlasená Plenárními zasedáními.

C.I.P. žádá Stálou kancelář, aby zajišťovala aktuálnost tohoto svazku tím, že do něj zařadí nová rozhodnutí nebo modifikace již existujících rozhodnutí.

Níže uvedený seznam obsahuje všechna platná rozhodnutí a udává u každého rozhodnutí starou klasifikaci a kapitolu nového svazku. 

V případě rozporu mezi novým souborným dokumentem a následnými rozhodnutími Plenárních zasedání platí poslední rozhodnutí. 
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Zkušební značky - Francie

(Pozn.:  Zkušební a ověřovací značky Francie byly publikovány v příloze k Vyhlášce MPO č. 313/2000 Sb.)

Pozn.: Tato rozhodnutí byla publikována ve Věstníku ÚNMZ č. 7/1997.

