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Mezinárodní stálá komise pro zkoušky

ručních palných zbraní 

C.I.P.

XXII. ZASEDÁNÍ
červen 1992
Santiago, Chile
Mezinárodní stálá komise pro zkoušky ručních palných zbraní C.I.P., s odvoláním na Úmluvu       o vzájemném uznávání zkušebních značek ručních palných zbraní a na Stanovy, o nichž bylo rozhodnuto v Bruselu dne 1. července 1969, si považuje za čest sdělit Smluvním stranám ta rozhodnutí, jež byla učiněna během XXII. plenárního zasedání.

XXII-1
Prohlášení učiněná podle odstavce 1 Úmluvy

1.  Mezinárodní stálá komise konstatuje, že Socialistická federativní republika Jugoslávie již neexistuje a prohlašuje na svém XXII. Plenárním zasedání, že zkušební značky zkušebny v Kraguljevaci již nebudou, počínaje 30. září 1992, členy C.I.P. uznávány.

2.  Vyhláška maďarské vlády č. 115/1991 (IX.10.) KODM a Vyhláška ministra vnitra č. 14/1991 (X.31.) BM jsou   v souladu s předpisy C.I.P.

XXII-2
Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-7.

a.   Odstavec 2

Řádek b se nahradí takto:

b. ověření, zda je na každém náboji  rozlišovací označení, a u střeliva s ocelovými broky ověření komponent náboje;

Řádek d se nahradí takto:

d.  kontrola střední hodnoty tlaku nebo není-li, tak hodnot pokládaných za ekvivalentní v případě zvláštního střeliva, a u nábojů s ocelovými broky kontrola střední hodnoty rychlosti a hybnosti.

b.  Odstavec 3

3.1e se modifikuje takto:

e. U střeliva s olověnými nebo ocelovými broky průměr broků v mm a délka nábojnice, je-li nábojnice delší než:

   -  65 mm u ráže 20 a větších;

   -  63,5 mm u ráže 24 a menších.

Připojí se následující odstavce:

3.3  v případě nábojů s ocelovými broky musí být na plášti nábojnice vytištěn nápis "Steel Shot". Je možno případně připojit tentýž nápis v některém z jazyků užívaných členskými státy C.I.P.

3.4  V případě nábojů s ocelovými broky  musí být broková náplň opatřena přímým ochranným pouzdrem (kontejnerem) dostatečně odolným a provedeným tak, aby  nedocházelo ke tření broků o stěny hlavně. Ochranný kontejner musí odolat výstřelu při teplotě od  -20 °C do  +50 °C.

Odstavec 3.3 se stává odstavcem 3.5.

c.  Článek 4

4.d se modifikuje takto:

d.  Střelivo s vysokým výkonem:

     -  U střeliva s olověnými broky navíc údaj, která jasně říká, že může být stříleno pouze ze zbraní, které byly podrobeny vyšší zkoušce;

      -   u střeliva s ocelovými broky, je-li průměr broků větší než 4 mm, navíc údaj, který jasně říká, že mohou být stříleny pouze ze zbraní, které byly podrobeny zkoušce na "ocelové broky"  a jejichž hlaveň nebo hlavně mají zahrdlení větší než 0,5 mm.

Připojí se následující bod e:

e.  U nábojů s ocelovými broky: Pozor na odrazy, vyvarujte se střelbě na tuhý a tvrdý povrch.

Bod e se stává bodem f  a bod f se stává bodem g.

d.  Článek 6

Článek 6 se nahradí takto:

6.  Měření střední hodnoty tlaku, střední hodnoty rychlosti, střední hodnoty hybnosti a parametrů se musí provádět podle předpisů C.I.P.

Naměřené hodnoty musí statisticky odpovídat nižší nebo nanejvýš stejné střední hodnotě, jako je ta, kterou dovoluje C.I.P.

PŘÍLOHA

a. Souhrn

Bod 7 se nahradí následujícím:

7.a)  Kontrola střední hodnoty tlaku nebo parametrů považovaných za ekvivalentní u speciálního střeliva,

b)  ocelové broky, kontrola střední hodnoty rychlosti a hybnosti.

b) Modifikuje se odstavec 4.3.2b.

b) kontrola tlaku     

     kontrola rychlosti a hybnosti

     (náboj "ocelové broky"):  20    30    30    50

c)  První věta odstavce 5.1.1 se nahradí takto:

5.1.1  Přítomnost rozlišovacích značek a součástí uvedených v článku 3.

d)  Poslední věta odstavce 5.1.1 se nahradí takto:

Počet závad u značek uvedených v 3.1b, 3.1c, 3.1d, 3.1e, 3.2, 3.3 a 3.4:  nula.

e)  K odstavci 6 se připojí následující odstavce:

6.6  V případě nábojů s ocelovými broky musí mít broky tvrdost podle Vickerse:

- na povrchu: HV1  (  110;

- v jádru:        HV1  (  100.

6.7  Ocelové broky v normálních nábojích ráže 12 nesmí mít průměr větší než 3,25 mm.

f)  K odstavci 7.1 se doplní tento odstavec:

Pro kontrolu střední hodnoty rychlosti a hybnosti nábojů s ocelovými broky  používat tlakoměrné hlavně předepsané C.I.P.

Střední hodnota rychlosti a hybnost se musí měřit ve vzdálenosti 2,5 m od ústí hlavně a musí se dodržet tyto hodnoty:

-   náboje ráže 12 normální:

   střední hodnota rychlosti: nižší nebo rovna 400 m/s;    hybnost :  nižší nebo rovna 12 Ns;

-   náboje ráže 12 s vysokým výkonem:

    střední hodnota rychlosti: nižší nebo rovna 430 m/s;    hybnost:  nižší nebo rovna 13,5 Ns.  

XXII-3.
Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-7.

K článku 1 se připojí tento odstavec:

Náboj dané ráže se musí střílet pouze ze zbraně nebo přístroje stejné ráže, který je pro tuto ráži konstruován.

XXII-4.
Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí bylo zrušeno na základě námitky SRN.
XXII-5.
Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-7 - Technická příloha.

Odstavec 3.1 se nahradí takto:

3.1  Série bude tvořena souborem střeliva téhož typu, vyrobeného sériově a dodávaného týmž výrobcem. Každá série se modifikuje  při změně jakékoliv komponenty náboje.

XXII-6.
Zkoušení některých ručních palných zbraní a expanzních přístrojů 

Rozhodnutí bylo zrušeno na základě námitky SRN.
XXII-7.
Dodatek A k odstavci 6.1 technické přílohy "Kontrola spotřebního střeliva"

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XVI-4.

Za první řádek odstavce I.1a se připojí:

L6:  celková délka nábojky před výstřelem - nábojky pro akustické zbraně.

XXII-8.
Kontrola spotřebního střeliva. Vysvětlující komentáře

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XVI-5.

4. řádek odstavce 2 se modifikuje takto:

Za střelivo vysokého výkonu se považuje:

-  střelivo určené ke střelbě ze zbraní s hladkým vývrtem, které bylo podrobeno vyšší zkoušce anebo zkoušce "ocelové broky",

-   zkušební střelivo.

XXII-9.
Zkoušení některých ručních palných zbraní a expanzních přístrojů - Technická příloha

Rozhodnutí bylo zrušeno na základě námitky SRN.
XXII-10.
Zkoušení některých ručních palných zbraní a expanzních přístrojů

Rozhodnutí bylo zrušeno na základě námitky SRN.
XXII-11. 
Zkoušení některých ručních palných zbraní a expanzních přístrojů

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XVI-6

Článek 1.4.2 se nahradí takto:

1.4.2  Jestliže se u přístrojů třídy A zjistí otisk úderníku na zápalce vzniklý při svislém pádu na ústí, provede se identická doplňková zkouška pádem z výšky 3 m, a to 10 krát za sebou, při níž nesmí dojít k výstřelu přístroje.

XXII-12.
Tlakoměr pro měření tlaků vyvíjených náboji s okrajovým zápalem

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XVII-5.

Třetí odstavec článku 4 se nahradí takto:

Měření tlaku se musí provádět pomocí "konformního" pístku nastaveného přímo na začátek drážek (H2) . Průměr zakřivení pístku pro ráže 22 L.R. a Short je 5,72 + 0,02 mm.

Poslední odstavec článku 4 se ruší.

XXII-13.
Provádění kusového ověření. Zbraně nabíjené závěrem. Typový předpis

Rozhodnutí bylo zrušeno na základě námitky SRN.
XXII-14.
Měření tlaku nábojů se středovým zápalem určených pro zbraně s hladkým  vývrtem pomocí mechanicko-elektrického snímače tlaku

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XIX-3 - Příloha.

a.  Připojí se následující odstavec 3:

3.  Zkouška zbraní určených ke střelbě náboji s ocelovými broky ráže 12.

    Vystřelí se z každé hlavně 3 zkušební náboje s ocelovými broky průměru 4,6 mm a tvrdosti v rozmezí 80 až 110 HV1. Každý zkušební náboj musí vyvinout zároveň: 

-  střední hodnotu tlaku alespoň 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoměru a alespoň 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoměru;

-   hybnost Mo  (  15 Ns.

Odstavce 3, 4 a 5 se stávají odstavci 4, 5 a 6.

b.   Připojí se následující odstavec 7:

7.   Každá hlaveň, která byla podrobena této zkoušce, musí být označena značkou "ocelové broky" a identifikační značkou zkušebny.

XXII-15.
Tolerance rozměrů tlakoměrných hlavní pro náboje s okrajovým zápalem

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XXI-9.

V odstavci 2.1 se modifikuje  úhel i -5/60.i (max-1´) na úhel i -5/60.i (max 1°).

XXII-16.
Tolerance rozměrů tlakoměrných hlavní pro náboje s okrajovým zápalem

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XXI-9.

Připojí se tento odstavec 2.3:

2.3  Pro tlakoměrné hlavně pro měření tlaku plynů nábojek do akustických zbraní jsou dovoleny následující tolerance:
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XXII-17.
Měření tlaku mechanicko-elektrickými snímači. 

Kalibrace mechanicko-elektrických snímačů

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XXI-18.

1. Nahradí se odstavec 6 článku III takto:

6.     Kalibrační křivka se musí vypočítat jako přímka metodou nejmenších čtverců.

6.1   U mechanicko-elektrických snímačů s kanálkem musí povinně procházet počátkem.

6.2  U tangenciálních nebo konformních mechanicko-elektrických snímačů je třeba vzít v úvahu posunutí dané kalibrací.

V těchto dvou případech je při zkoušce střelbou možno vzít za základ nelineární závislost mezi nábojem Q a tlakem P,  použije-li citlivost uživatel.

2. Na konec odstavce 4.2 článku IV se připojí:

na minimální úrovni 20 % měřeného maximálního tlaku, který musí být  1,3 násobkem naměřené hodnoty.

3.  Článek V

1.  Na konec odstavce 1.1 se připojí:

alespoň.

2. Odstavec 1.2 se modifikuje takto:

Jestliže se při kontrole sekundární citlivosti zjistí, že se změnila o více než 3 %  vzhledem k citlivosti naměřené při poslední kalibraci, přistoupí se k nové primární kalibraci.

3. Na prvním řádku odstavce 1.3 patří:

4 %  místo  3 %.

4. Na druhém řádku odstavce 2.2 se doplní za slovem "provedených":

alespoň.

4.  Článek VI

Odstavec 2 se nahradí takto:

2)  Křivka primární kalibrace - odchylka od linearity větší než 1 %.

XXII-18.
Kontrola referenčních nábojů

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XXI-28.

Extrémní (ztížené) klimatické podmínky uvedené v článku 2.2 se musí nahradit takto:

"Ztížené:  - jeden týden při 35 °C ( 1 °C a relativní vlhkosti 40 % ( 5 %;

                - jeden týden při -20 °C ( 1 °C.

             Po každém vystavení (ztíženým) klimatickým podmínkám musí být náboje klimatizovány po dobu 72 hodin při teplotě 21 °C ( 1 °C a relativní vlhkosti 60 % ( 5 %.

XXII-19.
Postup kalibrace mechanicko-elektrických snímačů

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

I. VŠEOBECNĚ

Piezoelektrická metoda se používá ve většině měřících laboratoří k měření (pokusnému nebo rutinnímu) tlaků vyvíjených střelivem všech ráží. Uspokojivé vyhodnocení tohoto střeliva vyžaduje z hlediska měření, aby výsledný rozptyl naměřených hodnot byl co nejmenší. Snímač nebo snímače, zkušební zbraň, přístrojové vybavení pro odečet a zpracování dat, způsob provedení zkoušky, personál provádějící měření představují rovněž zdroje chyb.

Snímače se musí pravidelně podrobovat procesu kalibrace, aby byl dodržen průměrný rozptyl jejich výsledků měření (v zásadě vrcholových hodnot tlaků) nižší než 4 %. Zjištěná chyba výsledků mezi jednotlivými měřeními musí být   ( 3%.

Jeden ze základních způsobů, jak tohoto cíle dosáhnout, spočívá:

- ve sledování statické odezvy těchto snímačů vystavených referenčnímu tlaku (celková nejistota přitom musí být menší nebo rovna 0,2 %), které mají úlohu primárních etalonů;

- ve sledování dynamické odezvy (hydraulická zkušební tlaková nádoba, referenční náboje s odstupňovanou náplní, případně rázový válec). Účelem této operace je ověření souladu - Článek IV Rozhodnutí XXI-18 - mezi dynamickými citlivostmi  (v případě měření) a statickými citlivostmi (v případě kalibrace).

II.  NORMALIZOVANÝ POSTUP KALIBRACE

2.1  Úvod

Snímače relativního piezoelektrického tlaku jsou předmětem technického pozorování (počet vystřelených ran, maximální zaznamenaný tlak, případné nehody) a soustavně se kalibrují - viz Článek V Rozhodnutí XXI-18 -        v případě nehody viz článek 6 Rozhodnutí XXI-18. Kalibrace v laboratoři umožňuje zjištění základních metrologických charakteristik:

-  citlivost v celém rozsahu měření;

-  linearitu;

- opakovatelnost.

Tato technická poznámka stanoví postup, který se musí dodržet při ověřování snímačů tohoto typu.

2.2  Statická kalibrace

2.2.1  Použité zařízení: tlakoměrná váha.

Mezní přesnosti měřícího řetězce jsou:

	- referenční tlak:
	( 0,2 % max.

	- etalon kapacity:
	( 0,3 % max.

	- normál napětí:
	( 0,1 % max.

	- zesilovač náboje:
	( 0,1 % FSO max.

	- ústředna sběru dat:

   s celkovou nejistotou:
	( 0,1 % max.

(  1 %.


2.2.2  Vývojový diagram  řetězce:
Následující schéma shrnuje řetězec statické kalibrace:

(nepublikuje se)
2.2.3  Postup kalibrace mechanicko-elektrických snímačů:

Postup kalibrace je definovaný.

Po kontrole izolačního odporu se snímače namontují na tlakoměrné zařízení s rozsahem měření snímače.

Každé kalibrační měření se provede na 5 úsecích rozsahu tlaku rozložených po měřícím rozsahu snímače a pro-vedou se 3 měření na každém úseku rozsahu, podle rozhodnutí XXI-18 Článek III body 4 a 5.

Během jednoho cyklu se postupně měří na všech 5 hodnocených úsecích, se stoupajícími hodnotami tlaku, s ná-vratem na atmosférický tlak mezi měřeními (před každým dalším měřením - v časovém úseku několika sekund).

Před každým cyklem umožňuje elektrická kalibrace pomocí normálu napětí a normálu kapacity stanovit zesílení zesilovače náboje. 

Všechna napětí odpovídající kalibracím a úsekům tlaku se zapisují a vynášejí se kalibrační křivky, nelinearita, opakovatelnost v průběhu kalibrace, citlivost každého snímače. 

Pro každý měřící bod a každý úsek se stanoví elektrický náboj Q, který vyprodukoval snímač, v závislosti na napětí V1 odečteném na úseku, zbytkovém napětí V0 změřeném při nulovém tlaku a zesílení G zesilovače náboje (definovaném původní kalibrací) takto:

Q  =  (V1 - V0)  x  G

Ze 3 hodnot elektrického náboje zjištěných pro každý z 5 úseků rozsahu tlaku (P) se definuje přímka metodou nejmenších čtverců (lineární regrese), která prochází nebo neprochází počátkem.

2.3  Dynamická kalibrace

2.3.1  Použité měřící zařízení a jeho přesnost

	A   -  Tlakoměrné zařízení
	D    -  Zesilovač náboje

	B1  -  Vztah tlak/výška pádu
	E    -  Normál napětí

	B2  -  Referenční snímač
	F    -  Ústředna sběru dat

	C    -  Etalon kapacity
	


Celé zařízení musí mít nejistotu  (  1 %.

2.3.2   Vývojový diagram  řetězce:
(nepublikuje se)
2.3.3  Postup dynamické kalibrace

Po kontrole izolačního odporu se snímače namontují na tlakoměrné zařízení s  rozsahem měření snímače. Před každým cyklem umožňuje elektrická kalibrace pomocí normálu napětí a etalonu kapacity stanovit zesílení zesilovače náboje. 

Kalibrace se provede za použití energie pádu hmoty (M), která definuje dvojici hodnot tlak - náboj (zatěžovacích tlaků).

Nalezené hodnoty se zaznamenávají. Definují tak kalibrační křivku a linearitu.

2.3.3.1  Metoda "vztah tlak - výška pádu"

Použije se hmoty (M), která padá z postupně zvětšované výšky.

Počet měřených zkušebních hodnot a jejich rozložení odpovídá postupu používanému pro statickou kalibraci (viz odstavec 2.2.3).

Zaznamená se maximální hodnota tlaku z každého měření a pro každou výšku pádu, aby bylo možno vynést kalibrační křivku.

2.3.3.2  Metoda "referenční snímač"

Použije se hmota, která padá z maximální výšky a zaznamená se dynamická odezva porovnáním mezi referenčním snímačem (B2), který udává tlak v tlakoměrném zařízení (A), a dynamickou odezvou  zkoušeného snímače (T), který udává hodnotu měřeného náboje.

Dvojice hodnot "tlak - náboj" tvoří kalibrační křivku zkoušeného snímače (T), která platí pro celý měřící rozsah. Jako alternativu lze rovněž použít metodu definovanou pro dynamickou kalibraci podle předchozího odstavce.

2.4  Kalibrační křivka a odpovídající křivka citlivosti

(nepublikuje se)
2.5  Pracovní postup: důležitá poznámka
2.5.1  Měření izolačního odporu (R.I.) snímače:

Toto měření se provádí pomocí elektrometru.

Jestliže je R.I. ( 1 . 1012 (, lze provést kalibraci.

Jestliže je R.I. ( 1 . 1012 (, je nutno očistit konektor freonem nebo éterem nebo vystavit snímač teplotě ( 80 °C po dobu několika hodin a překontrolovat hodnotu izolačního odporu.

Jestliže zůstává R.I. nadále nižší než 1 . 1012 (, vyřadí se snímač z používání.

2.5.2  Volba kalibračního zařízení a montáž snímačů
Měřící rozsah snímače všeobecně určuje, které kalibrační zařízení se má použít, avšak charakter média (plyn nebo olej) může mít také vliv. Tento pracovní postup se nevěnuje podrobně činnostem, které se mají provést na úrovni kalibračního zařízení. Je nutno vycházet z pracovního postupu pro toto zařízení nebo z návodu dodaného výrobcem.   

Každý typ snímače má montážní plán předepsaný výrobcem podle toho, jak má být dosaženo těsnosti. Adaptéry umožňující připojení k tlakoměrnému zařízení berou tyto údaje v úvahu.

V každém případě musí být dodržen kroutící moment a použití spojů předepsané výrobcem snímače, chceme-li použít tlakoměrné zařízení; zvláště je třeba zamezit vniknutí vzduchu do hydraulického obvodu (nutnost od-vzdušnění a dolévání oleje do uložení snímače).  

III.  PŘEDBĚŽNÁ PŘÍPRAVA

Před kalibrací se provede temperování snímače (jeho "zacvičení") tím, že ho vystavíme pomocí tlakoměrného zařízení postupně třem maximálně očekávaným zkušebním tlakům.

IV.  OVĚŘENÍ PŘESNOSTI

Před uvedením na trh musí být tlakoměrné zařízení jako celek předloženo národnímu metrologickému orgánu         k ověření přesnosti tohoto souboru. Tato kontrola se musí opakovat nejméně po 5 letech nebo po výměně důležité součásti. Na zařízení musí být vystaveno osvědčení.

Posloupnost ověření:

1)  Národní nebo mezinárodní metrologické orgány, např.: P.T.B. (SRN), L.N.E. (Francie), C.T.M.E. (Francie), American Standard (USA), atd. Tyto orgány (instituty) musí disponovat etalonovými snímači (Transfer Standard), které si tyto orgány navzájem vyměňují.

2)  Laboratoře výrobců tlakoměrných zařízení a snímačů, jejichž přístroje se musí ověřovat  za použití etalonových snímačů (Transfer Standard) orgánů uvedených výše.

3)  Kalibrační tlakoměrné zařízení, které používá referenční snímač (Working Standard), používané ke kalibraci snímačů před jejich uvedením na trh a během používání.

4) Etalonové snímače (Transfer Standard) a také referenční snímače (Working Standard) musí být vybaveny referenčními adaptéry pro připevnění na tlakoměrné zařízení.

TECHNICKÁ  PŘÍLOHA  Č. 1

"Postup kalibrace mechanicko-elektrických snímačů"

VŠEOBECNĚ O KALIBRACI

I - Vynesení kalibračních křivek:

Ze všech bodů kalibračních cyklů lze vypočíst součinitele rovnice regresní křivky n-tého stupně, která se stane kalibrační křivkou, z níž lze odvodit citlivost snímače a jeho variační křivku v závislosti na hodnotě P.

(obr. TP1 se nepublikuje)

II - Stanovení citlivosti a linearity výpočtem přímky metodou nejmenších čtverců:

Střední hodnota se vypočte (jako aritmetický průměr) ze  tří měření provedených pro každý úsek rozsahu (k)





 EMBED Equation  

Qk1 :  první měření v úseku k

Qk2 :  druhé měření v úseku k

Qk3 : třetí měření v úseku k

Stanoví se citlivost v úsecích pro dvojice Pki a Qk1:


Sk  =  Qki / Pk

Pro účely porovnání se vypočte střední hodnota citlivosti pomocí  výrazu:




S   : střední hodnota citlivosti

Pk : kalibrační tlak úseku k

Qki: střední hodnota náboje v úseku k 

n :   počet kalibračních úseků

Výpočet linearity:

L   =   ( Q max  /  QFS %
( Q max  =  (Qki - S . Pk) max


QFS   = S . PFS

PFS    =  tlak naměřený v nejvyšším úseku


QFS    = náboj naměřený v nejvyšším úseku

XXII-20.
Maximální tlaky nábojek pro expanzní průmyslové přístroje a obalové křivky

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

	Ráže
	  Pmax  Va = 0,16 cm3

(bar)
	  Pmax  Va = 0,80 cm3

(bar)

	5,7/14
	4100
	1800

	5,7/16
	3200
	1500

	5,7/25
	2500
	1200

	6,3/14
	2650
	1350


(obr. 1, 2, 3, 4 se nepublikují)

XXII-21.
Maximální tlaky nábojů s okrajovým zápalem

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Maximální hodnota tlaku (Pmax) měřeného metodou Crusher u ráže 22 L.R. byla určena na 1900 bar.

XXII-22
Maximální tlaky nábojů se středovým a okrajovým zápalem a umístění odběru tlaku (M)

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

	Ráže
	Pmax  (bar)
	M (mm)

	215
	3300 (Cr)
	25

	6,5 x 64
	3700 (Cr)
	25

	6,5 x 64 Brenneke
	3700 (Cr)
	25

	7 x 49 GJW
	4000 (Cr)
	25

	7-30 Waters
	3000 (Cr)
	25

	30 Court
	3200 (Cr)
	17,5

	308 EH
	3300 (T)
	25

	8,5 x 63
	3700 (Cr)
	25

	6 x 50 R
	3200 (Cr)
	25

	6 x 62 R Frčres
	3700 (Cr)
	25

	7 x 50 R
	3200 (Cr)
	25

	30 R Blaser
	3500 (Cr)
	25

	7,62 x 54 R
	3400 (Cr)
	25

	8,5 x 63 R
	3300 (Cr)
	25

	700 H(H N.E.
	2460 (Cr)
	25

	416 Weath. Mag.
	3800 (Cr)
	25

	7 x 61 Super
	3500 (Cr)
	25

	7,62 x 25 Tokarev
	2900 (Cr)
	17,5

	7,62 Long
	1800 (Cr)
	12,5

	9 x 21
	2600 (Cr)
	10,5

	9 mm Makarov
	1800 (Cr)
	12,5

	9 x 25 Super AUTO G
	2800 (Cr)
	12,5

	40 S(W
	2500 (Cr)
	10,5

	50 AE
	2300 (T)
	10,5

	22 L.R.
	1900 (Cr)
	17,37

	12/50 SAPL
	150 (T)
	25/30



(Cr): Systém Crusher


(T) : Mechanicko-elektrický snímač

XXII-23.
Maximální tlaky a/nebo energie akustických nábojek

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

	
	Seznam
	A
	Pmax snímač

(bar)
	A
	Energie (J)

	Č.
	Ráže
	mm
	Pistole
	Revolver
	mm
	Pistole

	1  
	4 mm Randz. Court Blanc
	=
	=
	=
	6
	30

	2  
	4 mm Randz. Long Blanc
	=
	=
	=
	6
	30

	3 
	22 Long Blanc
	=
	=
	=
	6
	70

	4 
	6 mm Flobert Blanc
	=
	=
	=
	6
	35

	5 
	315 Blanc
	4,3
	450
	=
	=
	=

	6 
	8 mm Blanc
	4,3
	450
	=
	=
	=

	7 
	320 Court Blanc
	3
	=
	250
	9
	110*

	8 
	32 Blanc
	4,3
	450
	=
	=
	=

	9 
	35 R Blanc
	4,3
	450
	=
	=
	=

	10 
	9 mm PA Blanc
	5,6
	400
	=
	=
	=

	11 
	380 Blanc
	3
	=
	250
	9
	250*

	12 
	45 K Blanc
	3
	=
	400
	9
	200*

	13 
	Ráže 16 A Blanc
	16,8
	300
	=
	=
	=

	14 
	Ráže 12 A Blanc
	18,2
	300
	=
	=
	=



A   =  průměr vývrtu (F = Z)


*   =  pouze informativní údaj

XXII-24.
Tlakoměry pro měření tlaku (mechanicko-elektrickým snímačem) a/nebo kinetické energie akustických nábojek

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

I.     TLAKOMĚRNÁ HLAVEŇ PRO REVOLVEROVÉ NÁBOJKY

II.    TLAKOMĚRNÁ HLAVEŇ PRO PISTOLOVÉ NÁBOJKY

III.   HLAVEŇ PRO MĚŘENÍ KINETICKÉ ENERGIE

IV.   STŘELY PRO MĚŘENÍ KINETICKÉ ENERGIE

V.     VYUŽITÍ VÝSLEDK(
I.     TLAKOMĚRNÁ HLAVEŇ PRO REVOLVEROVÉ NÁBOJKY

(obr. I se nepublikuje)

	Č.
	Ráže
	M / Tol.
	LT / Tol.
	LC*
	W

	1
	320 court blanc
	7,5
	50
	82,5
	1,5

	2
	380 blanc
	7,5    (    js 14
	50     (   h 13
	88,5
	1,5  (    H 11

	3
	45 K blanc
	7,5
	63
	101,4
	1,1


M =  místo odběru tlaku

LT = délka hlavně s průměrem vývrtu F = Z

LC = celková délka tlakoměrné hlavně

*   =  informativní údaj

II.    TLAKOMĚRNÁ HLAVEŇ PRO PISTOLOVÉ NÁBOJKY

(obr. II se nepublikuje)

	Č.
	Ráže
	M / Tol.
	LC / Tol.

	1
	315 blanc
	7,00
	60

	2
	8 mm blanc
	7,00
	60

	3
	35 blanc
	8,50       (   js 14
	62       (   h 13

	4
	35 R blanc
	8,50
	62

	5
	9 mm PA blanc
	8,50
	62


M =  umístění odběru tlaku

LC = celková délka tlakoměrné hlavně

III.   HLAVEŇ PRO MĚŘENÍ KINETICKÉ ENERGIE

(obr. III se nepublikuje)

L3   =  délka nábojové komory v bodě  H2

LT  =  délka trubice s průměrem vývrtu F = Z

LC  =  délka hlavně  (L3 + LT)

IV.   STŘELY PRO MĚŘENÍ KINETICKÉ ENERGIE

Materiál:

a) ocel (R = 55 až 65   10 N/mm2)



(obr. IVA se nepublikuje)
b) mosaz (58 až 70 % Cu)

Hmotnost  m= 4,0 ( 0,04 g

Materiál:

a) ocel (R = 55 až 65   10 N/mm2)



(obr. IVB se nepublikuje)
b) mosaz (58 až 70 % Cu)

Hmotnost  m = 10,0 ( 0,1 g

Pozn.:  Délka střely se udává pro informaci. Je určena na základě hmotnosti střely.

V.     VYUŽITÍ VÝSLEDK(
A.  Měření tlaku

Při využití výsledků se použijí statistické metody.  

Střední hodnota tlaku spotřební nábojky nesmí být vyšší než dovolená hodnota Pmax. Kromě toho to, že nesmí spotřební střelivo vyvinout v žádném případě jednotlivou hodnotu tlaku vyšší  o více než 15 %, než je hodnota Pmax, je splněno tehdy, když v 99 % případů hodnota vyšší, než je mezní hodnota tolerance, nepřekračuje         1,15 Pmax se statistickou spolehlivostí 95 %, tzn. je-li splněna nerovnost:

                                                      _

Pn + K3n . Sn ( 1,15 Pmax

Střední hodnota tlaku zkušebního střeliva musí být vyšší alespoň o 30 % než je maximální tlak spotřebního střeliva. Kromě toho je třeba, aby byla splněna následující nerovnost proto, aby v 90 % případech hodnota nižší než je mezní hodnota tolerance nebyla nižší než 1,15 Pmax se statistickou spolehlivostí 95 %:

                                                     _

Pn - K3n . Sn   (  1,15 Pmax

Aby zbraň podrobená zkoušce nebyla neúměrně zatěžována, nesmí tlak zkušebního střeliva překročit hodnotu danou následující nerovností:

                                                     _

Pn + K3n . Sn  (  1,50 Pmax

B. Měření kinetické energie

Střední hodnota kinetické energie spotřebního střeliva nesmí být vyšší než hodnota Emax. Kromě toho je splněna podmínka, že žádná jednotlivá hodnota kinetické energie spotřebního střeliva nesmí být větší než 1,07 Emax s výše uvedenou spolehlivostí tehdy, je-li splněna následující  nerovnost:

                                                     _

En + K3n . Sn  (  1,07 Emax

Střední hodnota kinetické energie zkušebního střeliva musí být alespoň o 10 % vyšší, než střední hodnota maximální kinetické energie spotřebního střeliva. Kromě toho žádná jednotlivá hodnota kinetické energie nemůže být nižší než 1,07 Emax s výše uvedenou spolehlivostí. Tato podmínka je splněna, jestliže platí následující nerovnost:

                                                     _

En - K3n . Sn  (  1,07 Emax

Aby kinetická energie nepřekročila určitou hodnotu s výše uvedenou spolehlivostí, musí být splněna následující nerovnost:

                                                     _

En + K3n . Sn  (  1,25 Emax

XXII-25.
Maximální tlaky nábojů se středovým zápalem pro zbraně s dlouhou hlavní (hlavněmi) s drážkovaným vývrtem, měřené mechanicko-elektrickými snímači     a umístění odběru tlaku (M)

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

	Ráže
	Pmax (bar)
	M (mm)
	
	Ráže
	Pmax (bar)
	M (mm)

	
	
	
	
	
	
	

	5,6 x 50 Mag.
	3800
	25
	
	17 Rem.
	4250
	12 (opr: 25)

	5,6 x 57
	4400
	25
	
	22 PPC-USA
	4050
	17,5

	5,6 x 61 SE.v.H.
	4550
	25
	
	22-250 Rem.
	4050
	25

	
	
	
	
	220 Swift
	4300
	25

	6 x 62 Frères
	4300
	25
	
	222 Rem.
	3700
	25

	6,5 x 54 Mauser
	3050
	25
	
	222 Rem. Mag
	4050
	25

	6,5 x 54 Man.Sch.
	3650
	25
	
	223 Rem.
	4300
	25

	6,5 x 55 S.E.
	3800
	25
	
	
	
	

	6,5 x 57
	3900
	25
	
	243 Win.
	4150
	25

	6,5 x 58 Mauser
	3550
	25
	
	244 Rem.
	4250
	25

	6,5 x 65 RWS
	4150
	25
	
	6 mm PPC
	4050
	17,5

	6,5 x 68
	4400
	25
	
	6 mm PPC-USA
	4050
	17,5

	
	
	
	
	6 mm Rem.
	4300
	25

	
	
	
	
	
	
	

	7 x 57
	3900
	25
	
	25-06 Rem.
	4500
	25

	7 x 64
	4150
	25
	
	250 Savage
	3650
	25

	7 mm SE.v.H.
	4400
	25
	
	256 Mag. Gibbs
	3400
	25

	7,5 x 55 GP 11
	3800
	25
	
	257 Roberts
	3550
	25

	7,62 x 39
	3550
	25
	
	270 Win.
	4300
	25

	7,65 x 53 Arg.
	3900
	25
	
	275 H.V.Rigby
	3200
	25

	9,92 x 33 court
	3400
	25
	
	
	
	

	
	
	
	
	7 mm-08 Rem.
	4150
	25

	8 x 51 (Mauser K)
	3400
	25
	
	280 Rem.
	4050
	25

	8 x 56 M-Sch.
	3200
	25
	
	7 mm Exp. Rem.
	4050
	25

	8 x 57 J
	3800
	25
	
	280 Riml. N.E. Ross
	3250
	25

	8 x 57 IS
	3900
	25
	
	284 Win.
	4400
	25

	8 x 60
	4050
	25
	
	30 Carabine
	3200
	17,5

	8 x 60 S
	4050
	25
	
	30 Rem.
	2800
	25

	8 x 64
	4050
	25
	
	30-0,6 Spring
	4050
	25

	8 x 64 S
	4050
	25
	
	300 LAPUA Mag.
	4700
	25

	8 x 68 S
	4400
	25
	
	300 Savage
	3650
	25

	8 x 75 S
	4400
	25
	
	308 Win.
	4150
	25

	
	
	
	
	
	
	

	9 x 57
	2800
	25
	
	318 Riml. N.E.
	3300
	25

	9,3 x 62
	3900
	25
	
	32 Rem.
	2950
	25

	9,3 x 64 Brenneke
	4400
	25
	
	333 Riml. N.E.
	3300
	25

	
	
	
	
	338 Lapua Mag.
	4700
	25

	10,75 x 68
	3300
	25
	
	
	
	

	
	
	
	
	35 Rem.
	2750
	25

	404 Riml. N.E.
	3650
	25
	
	350 Mag. Rigby
	3100
	25

	416 Rigby
	3250
	25
	
	258 Win.
	4050
	25

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	505 Mag. Gibbs
	2700
	25

	
	
	
	
	
	
	

	5,6 x 35 R
	2700
	17,5
	
	218 Bee
	3200
	17,5

	5,6 x 50 R mag.
	3400
	25
	
	219 Zipper
	2850
	25

	5,6 x 52 R
	3300
	25
	
	22 Hornet
	3200
	17,5

	5,6 x 57 R
	4400
	25
	
	22 Savage
	3300
	25

	5,6 x 61 SE.v.H.
	3800
	25
	
	225 Win.
	3900
	25

	
	
	
	
	
	
	

	6,5 x 50 R Scheiring
	4400
	25
	
	240 Fl. N.E.
	3200
	25

	6,5 x 51 R Arisaka
	2950
	25
	
	25-20 Win.
	2700
	17,5

	6,5 x 52 R
	2450
	25
	
	25-35 Win.
	3050
	25

	6,5 x 57 R
	3300
	25
	
	256 Win. Mag.
	3500
	17,5

	6,5 x 58 R
	2800
	25
	
	
	
	

	6,5 x 65 R RWS
	3800
	25
	
	280 Fl. N.E.
	2950
	25

	6,5 x 68 R
	3900
	25
	
	30 Fl. N.E. Purdey
	3200
	25

	6,5 x 70 R
	2800
	25
	
	30 Super Fl. H(H
	3200
	25

	
	
	
	
	30-30 Win.
	3200
	25

	7 x 57 R
	3400
	25
	
	30-40 Krag
	3250
	25

	7 mm Mag. Fl. H(H
	3300
	25
	
	300/295 Rook Rifle
	1200
	17,5

	7 x 65 R
	3800
	25
	
	300 Sherwood
	1400
	25

	7 x 72 R
	2800
	25
	
	303 Britsh
	3650
	25

	7 x 75 R SE.v.H.
	4150
	25
	
	303 Savage
	2700
	25

	7,62 x 53 R
	3900
	25
	
	307 Win.
	4150
	25

	
	
	
	
	
	
	

	8 x 50 R
	3550
	25
	
	310 Cadet Rifle
	1100
	17,5

	8 x 56 R M30
	3400
	25
	
	32 Win. SL
	1550
	17,5

	8 x 56 R M30 S
	3550
	25
	
	32 Win. Spec.
	3050
	25

	8 x 57 R 360
	2450
	25
	
	32-20 Win.
	2100
	17,5

	8 x 57 JR
	3200
	25
	
	32-40 Win.
	2350
	25

	8 x 57 JRS
	3300
	25
	
	33 Win.
	3050
	25

	8 x 58 R
	2200
	25
	
	348 Win.
	3200
	25

	8 x 60 R
	3400
	25
	
	
	
	

	8 x 60 RS
	3400
	25
	
	35 Win.
	3050
	25

	8 x 65 R
	3900
	25
	
	35 Win. SL
	2400
	17,5

	8 x 65 RS
	4050
	25
	
	350 No2 Rigby
	3300
	25

	8 x 72 R
	2800
	25
	
	
	
	

	8 x 75 RS
	3800
	25
	
	
	
	

	8,15 x 46 R
	1650
	25
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	9 x 57 R
	2800
	25
	
	10,3 x 60 R
	2700
	25

	9,3 x 72 R
	2000
	25
	
	
	
	

	9,3 x 74 R
	3400
	25
	
	11,15 x 60 R
	2800
	25

	
	
	
	
	
	
	

	351 Win. SL
	3650
	17,5
	
	224 Weath. Mag.
	4400
	25

	356 Win.
	4150
	25
	
	
	
	

	360 N.E. 2"1/4
	2450
	25
	
	240 Belt. Riml. N.
	3300
	25

	369 N.E. Purdey
	3050
	25
	
	240 Weath. Mag.
	4400
	25

	375 Fl. N.E. 2"1/2
	2200
	25
	
	244 H(H Mag.
	4350
	25

	375 Fl. Mag. N.E.
	3250
	25
	
	257 Weath. Mag.
	4400
	25

	375 Win.
	4400
	25
	
	6,5 mm Rem. Mag.
	4350
	25

	38-40 Win.
	1150
	17,5
	
	265 Win. Mag.
	4300
	25

	38-55 Win.
	2400
	25
	
	270 Weath Mag.
	4400
	25

	380 Long Rifle
	950
	17,5
	
	275 Belt. N.E.
	4150
	25

	40-82 Win.
	1650
	25
	
	
	
	

	400/350 N.E.
	2800
	25
	
	7 mm Rem. Mag.
	4300
	25

	401 Win. SL
	2450
	25
	
	7 mm Weath. Mag.
	4400
	25

	405 Win.
	2450
	25
	
	
	
	

	408 Win.
	4100
	25
	
	300 H(H Mag.
	4300
	25

	
	
	
	
	300 Weath. Mag.
	4400
	25

	44-40 Win.
	1100
	17,5
	
	300 Win. Mag.
	4300
	25

	444 Marlin
	3550
	25
	
	308 Norma Mag.
	4400
	25

	45-70 Govt.
	2200
	25
	
	
	
	

	450 N.E.3"1/4
	3050
	25
	
	8 mm Rem. Mag.
	4600
	25

	450/400 N.E. 3"
	2800
	25
	
	338 Win. Mag.
	4300
	25

	450/400 Mag. N.E. 3"1/4
	2950
	25
	
	340 Weath. Mag.
	4400
	25

	
	
	
	
	
	
	

	470 N.E.
	2700
	25
	
	350 Rem. Mag.
	4300
	25

	475 No2 N.E. 3"1/2
	2750
	25
	
	358 Norma Mag.
	4400
	25

	
	
	
	
	375 H(H Mag.
	4300
	25

	500 N.E. 3"
	2800
	25
	
	375 Weath. Mag.
	4400
	25

	500/465 N.E.
	2450
	25
	
	378 Weath. Mag.
	4400
	25

	577/450 Sld. Mart. H.
	1750
	25
	
	
	
	

	577/N.E. 3"
	2450
	25
	
	416 Rem. Mag.
	4300
	25

	577 Sld. Snider
	1500
	25
	
	
	
	

	
	
	
	
	458 Win. Mag.
	4300
	25

	600 N.E.
	2450
	25
	
	460 Weath. Mag.
	4400
	25


U mechanicko-elektrického snímače s membránou je stanoveno místo odběru tlaku M v 25 mm.

U mechanicko-elektrického konformního nebo tangenciálního snímače je místo odběru tlaku M takové, jak stanoví výrobce.

Po uplynutí dvou let, která následují po datu vstupu v platnost tohoto rozhodnutí, bude zrušeno rozhodnutí XXI-21.

XXII-26.
Maximální rozměry nábojů a nábojek a minimální rozměry nábojových komor

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

      Nové ráže

	6,5 x 64
	Datum 92.02.27
	Rev. 92.04.21
	TAB I

	6,5 x 64 Brenneke
	Datum 92.02.27
	Rev. 92.04.21
	TAB I

	8,5 x 63
	Datum 92.02.27
	Rev. 92.04.21
	TAB I

	 215
	Datum 92.02.27
	Rev. 92.04.21
	TAB I

	30 Court
	Datum 91.05.17
	
	TAB I

	6,5 x 50 R
	Datum 92.02.27
	Rev. 92.04.21
	TAB II

	6 x 62 R Frères
	Datum 92.02.27
	Rev. 92.04.21
	TAB II

	7 x 50 R
	Datum 92.02.27
	Rev. 92.04.21
	TAB II

	7,62 x 54 R
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.09.05
	TAB II

	7 - 30 Waters
	Datum 91.02.19
	
	TAB II

	30 R Blaser
	Datum 91.02.19
	Rev. 91.06.04
	TAB II

	8,5 x 63 R
	Datum 92.02.27
	Rev. 92.04.21
	TAB II

	700 H(H Nitro Express
	Datum 92.04.06
	Rev. 92.04.21
	TAB II

	416 Weath.
	Datum 91.02.19
	Rev. 92.09.30
	TAB III

	7,62 x 25 Tokarev
	Datum 90.04.04
	Rev. 92.09.05
	TAB IV

	7,65 Long
	Datum 90.04.17
	Rev. 92.05.19
	TAB IV

	7 x 49 GWJ
	Datum 91.02.19
	Rev. 91.06.04
	TAB IV

	9 mm Makarov
	Datum 91.09.20
	Rev. 92.08.05
	TAB IV

	9 x 25 Super Auto G
	Datum 91.05.17
	Rev. 91.06.04
	TAB IV

	50 AE
	Datum 91.10.18
	Rev. 92.04.21
	TAB IV

	12/50 SAPL
	Datum 92.09.30
	
	

	4 mm Randz. Court Blanc
	Datum 92.03.12
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	4 mm Randz. Long. Blanc
	Datum 92.03.12
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	22 Long Blanc
	Datum 91.08.02
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	6 mm Flobert Blanc
	Datum 91.08.02
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	315 Blanc
	Datum 91.07.29
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	8 mm Blanc
	Datum 91.07.29
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	320 Court Blanc
	Datum 91.07.31
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	35 Blanc
	Datum 92.03.12
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	35 R Blanc
	Datum 92.03.12
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	9 mm P.A. Blanc
	Datum 91.07.30
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	380 Blanc
	Datum 91.07.31
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	45 K Blanc
	Datum 91.08.01
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	12
	Datum 91.12.01
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII

	16
	Datum 91.12.01
	Rev. 92.06.10
	TAB VIII


XXII-27.
Maximální rozměry nábojů a minimální rozměry nábojových komor

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Revidované ráže

	7,62 x 39
	Datum 89.01.04
	Rev. 92.04.07
	TAB I

	10,3 x 60 R
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.03.18
	TAB II

	7 x 61 Super
	Datum 90.04.24
	Rev. 91.06.04
	TAB III

	224 Weath Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	240 Weath Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	257 Weath Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	270 Weath Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	7 mm Weath Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	300 Weath Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	340 Weath Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	375 Weath Mag.
	Datum 87.01.17
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	378 Weath Mag.
	Datum 84.06.14 
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	460 Weath Mag.
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.05.19
	TAB III

	10 mm AUTO.
	Datum 84.10.03
	Rev. 90.08.22
	TAB IV

	40 S(W
	Datum 90.02.01
	Rev. 91.06.04
	TAB IV

	32 S(W Long Wat Cut.
	Datum 84.06.14
	Rev. 92.05.19
	TAB IV


XXII-28.
Ověřovací referenční měřidla

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Následující ověřovací měřidla schválená XX. Plenárním zasedáním se ruší:

	TAB V
	B/7
	Rev. 87.10.28

	TAB V
	B/8
	Rev. 87.10.28

	TAB VI
	B/7
	Rev. 87.10.28


Byla schválena níže uvedená ověřovací měřidla:

	TAB V
	B/7
	Datum 82.03.19
	Rev. 92.10.01
	(kroužkové)

	TAB V
	B/8
	Datum 82.03.19
	Rev. 92.10.01
	(kroužkové)

	TAB VI
	B/7
	Datum 85.03.26
	Rev. 92.10.01
	(8 Gauge Industriel - expanzní nábojka ráže 8 průmyslová)


XXII-29. 
Zkoušení některých ručních palných zbraní a přístrojů s výbušnou náplní.       (XV-8). Technická příloha pro akustické zbraně

Rozhodnutí bylo zrušeno na základě námitky SRN.

XXII-30.  Zkušební značka C.I.P.

Rozhodnutí bylo zrušeno na základě námitky SRN.

Tato rozhodnutí byla publikována ve Věstníku ÚNMZ č. 7/1997.
_918047054

_918049374

_918046927

