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Mezinárodní stálá komise pro zkoušky

ručních palných zbraní 

C.I.P.

XXIII. ZASEDÁNÍ
květen - červen 1994
Madrid, Španělsko
Mezinárodní stálá komise pro zkoušky ručních palných zbraní C.I.P., s odvoláním na Úmluvu       o vzájemném uznávání zkušebních značek ručních palných zbraní a na Stanovy, o nichž bylo rozhodnuto v Bruselu dne 1. července 1969, si považuje za čest sdělit Smluvním stranám ta rozhodnutí, jež byla učiněna během XXIII. plenárního zasedání.

XXIII - 1.
Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-7, XVI-4 a XXII-7.

A. Kontrola střeliva. Rozhodnutí XV-7.

 K čl. 4 se doplní následující odstavec:

 h.  u nábojů, které nemohou vystřelovat pevné střely, je-li nutno, označení kapalné nebo plynné látky vymetené během výstřelu.

K odst. 1.2. technické přílohy se doplní následující odstavec:

 1.2.3.  Jestliže kontrola byla uspokojivá, přihlašovatel obdrží osvědčení o typové kontrole obsahující následující  údaje:

 - jméno a adresu přihlašovatele,

 - obchodní název nebo název podle norem střeliva podrobeného kontrole,

 - datum vydání ověření o typové kontrole,

 - tvar kontrolní značky, která se má použít.

 Odstavec 1.2.3 technické přílohy se stává odstavcem 1.2.4.

 Na konec odst. 6.1. technické přílohy se doplní následující věta:

V případě nábojek pro akustické zbraně se měří, kromě jiného, u nábojů, které sloužily ke stanovení tlaku plynů nebo energie, i celková délka (L3) po výstřelu.

K čl. 8 technické přílohy se doplní následující paragraf:

 8.3. V případě nábojek pro akustické zbraně se musí během typové kontroly, inspekční kontroly a výrobní  kontroly provést pomocí tlakoměrné hlavně specifická zjištění závady uvedené v odst. 8.5.f.

 Odst. 8.3 a 8.4. technické přílohy se stávají odst. 8.4 a 8.5.

 K odst. 8.5. technické přílohy se doplní následující odstavec:

 f.  navíc, v případě nábojek pro akustické zbraně, vymrštění fragmentů nebo částic nábojnice, prachu, výplně, atd., které prorazí list papíru formátu A2 (gramáže) 100-115 g/m2 o tloušťce 0,12 ±0,02 mm upevněný na podstavci, který je umístěn ve vzdálenosti 1,50 m od tlakoměrné hlavně.

 Odst. 8.5 technické přílohy se stává odst. 8.6.

B. Kontrola střeliva - Dodatek A.  Rozhodnutí XVI-4.

 Odst. I.1 se nahradí takto:

 1. Náboje určené pro zbraně s drážkovaným vývrtem, včetně nábojů pro pistole a revolvery, nábojů s okrajovým zápalem, nábojek pro akustické zbraně a pro zbraně na granule a nábojek pro přístroje k průmyslovým účelům.

a.   L3: celková délka nábojnice,

 L6: celková délka náboje před výstřelem - nábojky pro akustické zbraně,

 P1: průměr vstupu do nábojové komory (nábojky pro zbraně na granule),

 H2: průměr ústí nábojnice,

 G1: průměr střely v ústí nábojnice,

 R: výška (hloubka) okraje dna nábojnice u nábojek pro zbraně na granule.

Tyto rozměry a tolerance měřené příslušnou metodou musí odpovídat těm, které jsou předepsány C.I.P. a uvedeny v "Tabulkách rozměrů nábojů a nábojových komor" (tabulky TDCC).

b.  Nemění se.

Odst. I.2. se nahradí takto:

 2. Brokové a cvičné náboje určené pro zbraně s hladkým vývrtem.

d: průměr dna nábojnice,

 t: tloušťka okraje nábojnice.

Tyto rozměry a tolerance, měřené vhodnou metodou, musí odpovídat těm, které jsou předepsány C.I.P. a uvedeny v tabulkách TDCC.

Odst.  II.2. se nahradí takto:

 2. Brokové a cvičné náboje určené pro zbraně s hladkým vývrtem.

 Rozměry uvedené v I.2. a navíc

 l:   celková délka nábojnice před výstřelem.

Vezmou-li se v úvahu tolerance, musí se naměřené rozměry nacházet v mezích předepsaných C.I.P. a uvedených v tabulkách TDCC. Kromě toho se musí nábojnice volně vejít do minimální komory odpovídající rozměrům předepsaným C.I.P. a uvedeným v tabulkách TDCC.

C. Rozhodnutí XXII-7

     Rozhodnutí XXII-7 se ruší.

XXIII - 2.
Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-7.
K článku 3 se doplní následující odstavec:
3.3. Střelivo určené pro zbraně na granule musí mít rozměry odlišné, aby nemohlo být vloženo do akustických zbraní.

Odst. 3.3. se stává odst. 3.4.

XXIII - 3.
Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-7 - Technická příloha.

Odst. 5.2.1. se nahradí takto:

5.2.1. Počet přijatelných závad pro znaky určené v odst. 4-a,  4-c, 4-f, 4-g: 2, 3, 5, 8 podle velikosti série uvedené  výše v odst. 4.3.2.

          Počet závad pro znaky určené v 4-b, 4-d, 4-e, 4-h: nula.

XXIII - 4.
Zkouška určitých ručních palných zbraní a (expanzních) přístrojů s výbušnou náplní

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XV-8.

K článku 2 se doplní následující odstavec:

2.4. Akustické zbraně, které mohou vystřelovat jen nábojky o průměru (P1) menším než 6 mm a délce (L6) menší než 7 mm.

Za akustické zbraně se považují všechny ruční přístroje,  které nejsou určeny pro střelbu pevných střel (včetně signálních zbraní a zbraní se slzotvornou náplní).

XXIII - 5.
Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

Modifikace rozhodnutí XVI-5.

4. odstavec par. 2 se modifikuje takto:

Za střelivo s vysokým výkonem je považováno:

 - střelivo určené pro střelbu ze zbraní s hladkým vývrtem, které bylo podrobeno vyšší zkoušce anebo zkoušce pro  "ocelové broky",

   - všechny náboje s ocelovými broky, které překračují jednu z mezí pro obyčejné náboje s ocelovými broky uvedených v odst. 7.1 Technické přílohy,

   - zkušební střelivo.

Rozhodnutí XXII-8 se ruší.

XXIII - 6.
Zkouška určitých ručních střelných zbraní a (expanzních) přístrojů s výbušnou náplní
Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XVI-6.

K odst. 1.1.3 se doplní.:

c.  V případě (expanzních) přístrojů pro průmyslové účely s tloukem a zásobníkem se zkouška skládá z ověření zvýšeného namáhání (přetlakové zkoušky) a ze speciálního ověření systému. Provádí se takto:

 1. Ověření zvýšeného namáhání se provádí:

 - střelbou na vhodný materiál podle předpokládaných podmínek použití;

 - a podle platných předpisů C.I.P., za použití zkušebních nábojek, které vyvinou tlak vyšší o 30 % než Pmax, nebo není-li to možné, tak se sníží přídavný minimální objem (Va) na redukovaný zkušební objem (VE), abychom obdrželi o 30 % vyšší tlak definovaný pouze obalovými křivkami Pmax a 1,3 Pmax ráže, stanovené rozhodnutím C.I.P. (příloha 01-09).

 - zkušebna nebo pověřený národní orgán odebere vzorek přístroje ze sériové výroby, nebo není-li tento ještě    k dispozici, tak použije jednotlivý vzorový přístroj (prototyp), pro nějž bylo žádáno o homologaci a provede zkoušku tak, že použije:

 a) deset zkušebních nábojek nebo při jejich nedostatku deset nábojek vybraných zkušebnou nebo schváleným národním orgánem z nejsilnějších ze sériové výroby, a které musí vyvinout střední tlak P10 (Va = 0,16 cm3) alespoň rovný 85 % maximálního tlaku (Pmax) určeného pro danou ráži.

 b) kovový zásobník přizpůsobený danému systému a dodaný přihlašovatelem.

 c) nejtěžší tlouk, který má nanejvýš minimální vůli mezi ním a hlavní, jak je určeno pro systém podle výrobních výkresů a s redukovaným přídavným objemem (VE), aby se získal o 30 % vyšší tlak. Tento tlouk a jeho výkres dodá oprávněnému orgánu výrobce přístroje.

 d) vhodný upevňovací kus k materiálu a k systému.

 e) regulaci maximálního výkonu přístroje.

 -  Výrobce přístroje stanoví označení typu přístroje, dovolenou maximální hmotnost tlouku, dovolený minimální přídavný objem (Va) a nejmenší vůli mezi tloukem a sériově  vyrobenou hlavní. Tyto charakteristiky se uvedou v protokolu o zkoušce, který se předá Stálé kanceláři a ta ho uchovává.

 -  Po tomto ověření zvýšeného namáhání nebude přístroj homologován, jestliže se konstatuje, že má plastické deformace nebo trhliny v těch částech přístroje, které jsou vystaveny tlaku plynů (nábojová komora, hlaveň, závěr).

 2. Speciální ověření systému se provádí formou kontroly souboru přístroj/nábojka/zásobník ze sériové výroby.

 - Systém je definován přihlašovatelem a skládá se z přístroje, nejtěžšího sériově vyrobeného tlouku s nejmenším minimálním přídavným objemem (Va) a s nejmenší vůlí mezi tloukem a hlavní a z nábojů ve standardních zásobnících definovaných ráží, výrobcem, obchodním názvem a jejich barvou.

   - Zkušební střelba každého systému se provádí v souladu s následujícími úpravami:

 a) čtyři standardní zásobníky obsahující každý tři nábojky umístěné za sebou, provozního typu, stejné barvy a od stejného výrobce.

 b) nejtěžší tlouk, s nejmenší vůlí mezi ním a hlavní a s redukovaným přídavným objemem (VS) pro vyvinutí       o 15 % vyššího tlaku s danou ráží, který je definován pouze obalovými křivkami Pmax a 1,15 Pmax stanovenými Rozhodnutím C.I.P. (příloha 01.09).

     Tento tlouk a jeho výkres dodá oprávněnému orgánu přihlašovatel.

 c) vhodný upevňovací kus k materiálu a k systému.

 d) regulace maximálního výkonu přístroje.

 - Systém nebude homologován, jestliže po ověření systému má dno nebo okraj nábojnice trhliny, jsou-li proražené nebo roztržené nebo jestliže je zásobník zlomený na dva kusy nebo má podélnou trhlinu, která souvisí se třemi vystřelenými nábojkami.

 - V případě potřeby může přihlašovatel předložit systém po modifikaci nebo výměně zásobníku s novými nábojkami.

 2.1 Seznam součástí systému musí být přiložen k protokolu o zkoušce.

 2.2 Provozní pokyny musí velmi jasně udávat, že bezpečně lze používat jen ty součásti, které byly s kladným výsledkem vyzkoušeny při zkouškách systému.

 2.3 Je-li speciální zkouška systému kladná, musí být nejmenší balení nábojů do zásobníku opatřeno názvem výrobce a označením modelu (provedení) přístroje, pro nějž je tato součást určena.

 2.4 Nepřípustné závady konstatované při použití na homologovaných systémech musí být oznámeny tomu, kdo je odpovědný za homologaci a Stálé kanceláři.

 2.5 Každá homologace systémů musí být rovněž oznámena výrobci přístroje.

 3. Stejným způsobem a podle metodiky uvedené v bodě 1.1.3.c.2  může přihlašovatel předložit k homologaci jiný soubor zásobník/náboje, aby byl vyzkoušen ve stejném přístroji, který již byl podroben s kladným výsledkem zkoušce na vyšší tlak o 30 %, jak je uvedeno v bodě c.1.

 Příloha 01-09

 DEFINICE ZKUŠEBNÍCH OBJEMŮ VE A VS

 - Metoda použití -

 (příklad)

(obr. se nepublikuje)
VE = redukovaný zkušební objem pro 1,3 Pmax

VS = redukovaný zkušební objem pro 1,15 Pmax

 Va  = přídavný objem přístroje

XXIII - 7.
Provádění kusového ověřování. Zbraně nabíjené závěrem.  Typový předpis.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XVII-11.

Na konec čl. 4 se doplní následující řádek:

- v případě potřeby, označení "zbraně na granule".

K čl. 5 se doplní následující odstavce:

5.3. U zbraní na granule se vizuální zkouška týká charakteristik  těchto zbraní.

Za zbraně na granule se považují krátké zbraně, které mohou střílet jen nábojky, jejichž střely jsou tvořeny kovovými granulemi o průměru menším než 2 mm.

5.4. Jestliže se během zkoušky zbraní na granule konstatuje, že došlo k funkčním poruchám, ověří se funkční bezpečnost vystřelením 5 spotřebních nábojek s granulemi u zbraní s jedinou nábojovou komorou a 2 spotřebních nábojek s granulemi pro každou komoru válce.

Ujistíme se, že je funkčnost zbraně normální a pravidelná a že hlaveň není ucpaná. Jestliže zjistíme, že je hlaveň  ucpaná, tak se hlaveň úplně vyčistí pro novou zkoušku, která se provede s dvojnásobným počtem spotřebních nábojek s granulemi. Po této poslední zkoušce nesmí být konstatovány závady.

První odstavec par. I.1 technické přílohy se nahradí takto:

1. Zbraně s drážkovaným vývrtem, akustické zbraně  a zbraně na granule určené pro střelbu nábojek se středovým zápalem.

K poslednímu odstavci odst. I.1. technické přílohy se doplní následující věta:

V případě, kde jsou stanoveny tolerance rozměrů, musí být dodrženy.

První odstavec par. I.2 technické přílohy se nahradí takto:

2. Zbraně s hladkým vývrtem se středovým zápalem určené pro střelbu brokových a cvičných nábojů.

XXIII - 8.
Provádění kusového ověřování. Zbraně nabíjené závěrem.  Typový předpis.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

Modifikace rozhodnutí XVII-11 - Příloha

Odst. III.4.1. se nahradí následujícím:

4.1 Dlouhé zbraně s drážkovaným vývrtem se středovým zápalem a pistole nebo revolvery určené pro střílení nábojů s kuželem, které mají délku nábojnice větší než 30 mm:

 - tlak plynů PCr max nižší nebo rovný 3300 bar,

    PT max nižší nebo rovný 3800 bar: O,15 mm

 - tlak plynů PCr max vyšší než 3300 bar,

    PT max vyšší než 3800 bar: 0,10 mm

Odst.  III.4.5 se nahradí následujícím:

4.5. Zbraně pro náboje s okrajovým zápalem:

 - označení kinetické energie místo tlaku: 0,20 mm

 - tlak plynů PCr max nižší nebo rovný 1900 bar: 0,20 mm

 - tlak plynů PCr max do 2500 bar: 0,15 mm

 - tlak plynů PCr max vyšší než 2500 bar: 0,10 mm

XXIII - 9.
Provádění kusového ověřování. Zbraně nabíjené závěrem. Typový předpis
Rozhodnutí zrušeno na základě výhrady SRN.

XXIII - 10.
Provádění kusového ověřování. Zbraně nabíjené závěrem.  Typový předpis.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XVII-11.

Odst. 10.3 se nahradí následujícím:

10.3. Zbraně a jejich silně namáhané samostatně dodávané části, které ve smyslu ustanovení čl. 7 nemohou být podrobeny zkušebnímu výstřelu nebo které jsou označeny za zmetkové (vadné) ve smyslu ustanovení čl. 10 se označí značkou identifikující zkušebnu.

Musí být předkládány pouze téže zkušebně, jestliže přihlašovatel prokáže, že napravil (opravil) konstatované závady. Potom se zkouška zopakuje.

XXIII - 11.
Provádění kusového ověřování. Zbraně nabíjené závěrem.  Typový předpis.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XVII-11.

K článku 7 se doplní následující odstavec:

7.8.   u revolverů pro náboje s okrajovým zápalem: nepřítomnost zahloubení ve válci

XXIII - 12.
Kontrola spotřebního střeliva.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XXII-2.

Odstavec 4.d. se nahradí takto:

d.    Střelivo s vysokým výkonem.

 - u střeliva s olověnými broky, dodatečné označení upozorňující jasně, že může být použito pouze pro střelbu ze zbraní, podrobených vyšší zkoušce,

 - u střeliva s ocelovými broky (kuličkami), dodatečné označení upozorňující jasně, že může být použito pouze pro střelbu ze zbraní, které byly podrobeny zkoušce "ocelové broky",

 - jestliže průměr ocelových broků je větší než 4 mm, dodatečné označení upozorňující, že náboje mohou být stříleny jen ze zbraní, které byly podrobeny zkoušce "ocelové broky" a jejichž hlaveň nebo hlavně mají zúžení (zaškrcení, choke) menší než 0,5 mm.

XXIII - 13.
Střední hodnoty maximálních tlaků měřených pomocí mechanicko-elektrických snímačů a/nebo maximální energie akustických zbraní.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XXII-23.

	Č.
	Seznam

Ráže
	M (mm)/tol.
	A 

(mm)
	Tlak (bar)

(snímač)
	A 

(mm)
	Energie

Pistole

	
	
	
	
	Pistole

Pmax
	Revolver

Pmax
	
	Emax (J)

	1
	22 Long Blanc
	7/JS14
	4,3
	500
	-
	6
	70*

	2
	6 mm Flobert Blanc
	7/JS14
	-
	-
	-
	6
	35

	3
	315 Blanc
	7/JS14
	4,3
	450
	-
	-
	-

	4
	8 mm Blanc
	7/JS14
	4,3
	450
	-
	-
	-

	5
	320 Court Blanc
	7,50/JS14
	3
	-
	250
	9
	110*

	6
	35 Blanc
	8,50/JS14
	4,3
	450
	-
	-
	-

	7
	35 R Blanc
	8,50/JS14
	4,3
	450
	-
	-
	-

	8
	9 mm PA Blanc
	8,50/JS14
	5,6
	400
	-
	-
	-

	9
	380 Blanc/9 mm R Blanc
	7,50/JS14
	3
	-
	250
	9
	250*

	10
	45 K Blanc
	7,50/JS14
	3
	-
	400
	9
	200*

	11
	Ráže. 16 a Blanc
	25-30/JS14
	16,8
	300
	-
	-
	-

	12
	Ráže. 12 a Blanc
	25-30/JS14
	18,2
	300
	-
	-
	-


Poznámka:   *   pouze pro informaci

Poznámka:  Označení "Blanc" (cvičný) může být vyznačeno v jednom z jazyků používaných členskými zeměmi  C.I.P. nebo nahrazeno písmenem "K"(Knall).

M:  místo odběru tlaku

A:  průměr vývrtu, F = Z 

XXIII - 14.
Mechanicko-elektrické snímače tlaku

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.
Etalonový snímač

I. - Definice

Etalonový soubor se skládá z etalonového snímače a adaptéru.

II. - Účel

Tento etalonový snímač slouží k porovnání měřících přístrojů a nástrojů používaných v souboru primární kalibrace nebo v dynamickém porovnávacím systému pro kalibraci a ověřování referenčních snímačů.

Tento snímač se použije tak, aby odpovídal stanoveným charakteristikám, uvedeným níže. Musí být kalibrován každých 50 cyklů, alespoň každý rok nebo v případě pochyb.

III. - Kalibrace a certifikace

Etalonový snímač musí být kalibrován a certifikován, pod zodpovědností C.I.P, prostřednictvím Stálé kanceláře:

a.  národními metrologickými instituty

b.  metrologickými laboratořemi uznanými těmito národními instituty.

 Výše uvedená střediska mohou být ze zemí C.I.P. i z třetích zemí.

IV. - Místo použití

Etalonový snímač může být použit pouze pod zodpovědností C.I.P.

a) národními metrologickými instituty

b) metrologickými laboratořemi uznanými národními instituty,

c) uznanými národními orgány pověřenými kontrolou kalibračních přístrojů;

d) laboratořemi, které disponují přístroji pro statickou nebo dynamickou primární kalibraci.

V. - Charakteristiky etalonového snímače

- měřící rozsahy: podle rozsahu měření, buď alespoň od 20 do 200  MPa + 10 % nebo alespoň od 200 do 600 MPa + 10 %,

- teplotní rozsah: -50 °C až + 100 °C,

- linearita:  ( + 0,30 % konečné hodnoty,

- přerušovací frekvence: ( 100 kHz,

- izolační odpor: ( 1 . 1014 (.

Referenční snímač

Jediné přístroje, které mohou být považovány za referenční snímače, jsou snímače mechanicko-elektrické.

I. - Definice

Referenční snímač se skládá ze snímače a z adaptéru.

II. - Účel

Referenční snímač umožňuje kalibraci snímačů pro běžné použití, porovnáním. (Rozhodnutí XXI-19 - čl.IV)

III. - Kalibrace a certifikace

Referenční snímače musí být certifikovány jako takové každým orgánem, který disponuje systémem primární kalibrace statické nebo dynamické, který odpovídá podmínkám stanoveným C.I.P. nebo který používá etalonový snímač v dynamickém porovnávacím systému.

IV. - Charakteristiky referenčního snímače

 - měřící rozsah, buď alespoň od 20 do 200 MPa + 10 % nebo  alespoň od 200 do 600 MPa + 10 %,

 - teplotní rozsah: od -50 °C do + 100 °C,

 - linearita: ( + 0,5 %,

 - přerušovací frekvence: ( 100 kHz,

 - izolační odpor: ( 1 . 1013 (.

V. - Vyhodnocení stability

V závislosti na různých kalibracích (viz čl. III) nesmí být konstatován rozdíl v citlivosti vyšší než:

 *  2 % vzhledem k citlivosti zaznamenané během předcházející kalibrace,

 *  4 % vzhledem k původní citlivosti.

Jestliže je konstatován vyšší rozdíl než jsou tyto hodnoty v jediném z těchto dvou případů, nelze už snímač pokládat za referenční.

XXIII - 15.
Střední hodnoty maximálních tlaků nábojů se středovým zápalem pro zbraně s dlouhou hlavní s drážkovaným vývrtem měřené pomocí mechanicko-elektrických snímačů a místo odběru tlaku (M).

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

	RÁŽE
	PTmax (bar)
	M (mm)

	215
	3800
	25

	6,5 x 64
	4300
	25

	6,5x64 Brenneke
	4300
	25

	7 x 49 G J W
	4700
	25

	7-30 Waters
	3 400
	25

	30 Court
	3650
	17,5

	308 EH
	3800
	25

	8,5 x 63
	4300
	25

	6,5 x 50 R
	3650
	25

	6 x 62 R Freres
	4300
	25

	7 x 50 R
	3650
	25

	30 R Blaser
	4050
	25

	7,62 x 54 R
	3900
	25

	8,5 x 63 R
	3800
	25

	700 H&H NE
	2750
	25

	416 Weath. Mag.
	4400
	25

	7 x 61 Super
	4050
	25


XXIII - 16. Střední hodnoty maximálních tlaků nábojů se středovým zápalem (nové ráže) měřené pomocí mechanicko-elektrických snímačů a místo odběru tlaku (M).

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

I. Náboje pro zbraně s dlouhou hlavní (hlavněmi) s drážkovaným vývrtem

	RÁŽE
	PTmax (bar)
	M (mm)

	5,45 x 39
	3800
	17,5

	5,7 UCC Voere
	4100
	17,5

	5,7 x 28
	3450/PTC 
	12

	6 mm B.R.Rem
	4050
	17,5

	264 Leroy NE
	4400
	25

	6,5 x 52 Carcano
	2850
	25

	7 mm B.R.Rem
	4050
	17,5

	7,62 x 45
	4300
	25

	35 Whelen
	4000
	25

	8x56 RM Port.Krop
	3400
	25

	45-70 Elko Mag.
	2950
	25

	4 Bore Rifle
	2500
	25


Pozn.: PTC = konformní mechanicko-elektrický snímač

II. Náboje pro zbraně s hladkým vývrtem

	RÁŽE
	PT max (bar)
	M (mm)

	8 mm CF
	830
	12,5

	32/70
	830
	12,5


XXIII - 17.
Střední hodnoty maximálních tlaků nábojů pro pistole a revolvery měřené pomocí válečku crusher a umístění odběru tlaku  (M)

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

	RÁŽE
	PT max (bar)
	M (mm)

	9 x 22 MJR
	2800
	12,5


XXIII - 18.
Střední hodnoty maximálních tlaků nábojek s granulemi měřené pomocí mechanicko-elektrických snímačů a umístění odběru tlaku (M).

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

	RÁŽE
	A (mm)
	PT max(bar)
	M (mm)

	35 GR
	4,3
	800
	8,5

	35 R GR
	4,3
	800
	8,5

	8 mm GR
	4,3
	1200
	7,0


Pozn.: A = průměr vývrtu, F = Z

XXIII - 19.
Tlakoměrná hlaveň pro měření tlaku plynů nábojek s granulemi pomocí mechanicko-elektrických snímačů.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

(obr. se nepublikuje)

	No
	Ráže
	M/Tol.
	Lc/Tol.

	1
	35 GR
	8,50
	62

	2
	35 R GR
	8,50
	62

	3
	8 mm GR
	7,00
	62

	4
	380 GR/9 mm R GR
	8,50          (   js 14
	62            (    h 13

	5
	44 Mag. GR
	8,50
	62

	6
	45 L GR
	8,50
	62

	7
	6,3/16 N.C. GR
	7,00
	62


M  = místo odběru tlaku

Lc = celková délka tlakoměrné hlavně

XXIII - 20.
Střední hodnoty maximálních tlaků nábojek pro přístroje pro průmyslové účely měřené pomocí mechanicko-elektrických snímačů a obalové křivky.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

	RÁŽE

	PT max (bar) 

Va = 0,16 cm3 
	PT max (bar) 

Va = 0,40 cm3 
	PT max (bar) 

Va = 0,80 cm3

	22 EX (5,6/25
	4700
	
	2500

	9 x 17
	
	1450
	

	38 SP (9 x 29)
	
	3600
	


(obr. se nepublikuje)
XXIII - 21.
Maximální rozměry nábojů a minimální rozměry nábojových komor.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Nové ráže 

	5,45 x 39
	Datum 92.07.23
	Rev. 93.11.08
	TAB I

	5,7 x 28
	Datum 93.10.19
	
	TAB I

	6 mm B.R. Rem
	Datum 94.03.01
	
	TAB I

	264 Leroy N.E.
	Datum 94.03.01
	
	TAB I

	6,5 x 52 Carcano
	Datum 93.09.21
	Rev. 94.06.01
	TAB I

	7 mm B.R. Rem
	Datum 94.03.01
	
	TAB I

	7,62 x 45
	Datum 92.08.03
	Rev. 94.03.01
	TAB I

	35 Whelen
	Datum 94.03.01
	
	TAB I

	45-70 Elko Mag.
	Datum 92.07.28
	Rev. 94.10.19
	TAB II

	4 Bore Rifle
	Datum 93.09.27
	Rev. 94.06.01
	TAB II

	9 x 22 MJR
	Datum 93.12.13
	Rev. 94.03.01
	TAB IV

	8 mm C.F.
	Datum 93.03.26
	Rev. 94.03.01
	TAB VII

	Ráže 32
	Datum 94.06.14
	Rev. 94.03.01
	TAB VII

	35 GR
	Datum 93.05.28
	Rev. 94.06.01
	TAB IX

	35 R GR
	Datum 93.05.28
	Rev. 94.03.01
	TAB IX

	8 mm GR
	Datum 93.05.28
	Rev. 94.03.01
	TAB IX

	380 GR/9 mm R GR
	Datum 93.05.28
	Rev. 94.03.01
	TAB IX

	44 Mag. GR
	Datum 93.05.28
	Rev. 93.10.20
	TAB IX

	45 L GR
	Datum 93.05.28
	Rev. 93.10.20
	TAB IX

	Ráže 44/83 
	
	Rev. 94.03.01
	TAB X

	5,7 mm UCC Voere
	Datum 94.05.25
	Rev. 94.06.01
	TAB XI


XXIII - 22.
Maximální rozměry nábojů a minimální rozměry nábojových komor.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Revidované ráže. 

	6 x 62 Freres
	Datum 84.06.14
	Rev.  94.03.17
	TAB I

	7,62 x 54 R
	Datum 84.06.14
	Rev.  94.03.17
	TAB II

	8 x 56 R M 89 Port.Krop.
	Datum 84.06.14
	Rev.  93.10.19
	TAB II

	7 x 49 GJW
	Datum 91.02.19
	Rev.  92.09.30
	TAB IV

	41 Rem. Mag.
	Datum 86.12.14
	Rev.  94.01.27
	TAB IV

	22 Long Blanc
	Datum 91.08.02
	Rev.  94.03.01
	TAB VIII

	6 mm Flobert Blanc
	Datum 91.08.02
	Rev.  94.03.01
	TAB VIII

	315 Blanc
	Datum 91.07.29
	Rev.  94.03.01
	TAB VIII

	8 mm Blanc
	Datum 91.07.29
	Rev.  94.06.01
	TAB VIII

	320 Court Blanc
	Datum 91.07.31
	Rev.  94.03.01
	TAB VIII 

	35 Blanc
	Datum 92.03.12
	Rev.  94.06.01
	TAB VIII

	9 mm PA Blanc
	Datum 91.07.30
	Rev.  94.03.01
	TAB VIII

	380 Blanc / 9 mm R Blanc
	Datum 91.07.31
	Rev.  94.06.01
	TAB VIII

	45 K Blanc
	Datum 91.08.01
	Rev.  94.03.01
	TAB VIII

	Ráže 16 a Blanc
	Datum 91.12.01
	Rev.  94.06.01
	TAB VIII

	Ráže 12 a Blanc
	Datum 91.12.01
	Rev.  94.06.01
	TAB VIII


XXIII - 23.
Ověřovací referenční měřidla

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

	TAB. I – BR/1 -
	 Datum 83.02.03
	Rev. 94.06.01

	TAB. I – BR/2 -
	 Datum 83.02.03
	Rev. 94.06.01

	TAB. I – BR/6 -
	 Datum 83.02.03
	Rev. 94.06.01

	TAB. III - BR/2 -
	 Datum 83.02.03
	Rev. 94.06.01


XXIII - 24.
Zkouška určitých ručních palných zbraní a (expanzních) přístrojů s výbušnou náplní. Technická příloha pro expanzní zbraně.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

1. Definice

1.1.  Za expanzní (orig. "alarm") zbraně jsou považovány všechny ruční přístroje, které nejsou určeny pro střílení pevných (včetně signálních zbraní a zbraní se slzotvornou náplní).

1.2. Specifické ráže pro ruční přístroje považované za expanzní zbraně jsou pouze ty ráže, pro které existuje specifická zbraň navržená speciálně a pouze pro střílení plynových nábojek s plynem a slzotvornou náplní.

1.3. Každá expanzní zbraň, která respektuje výše uvedený princip, musí mít:

 - správné rozměry ráže nábojové komory zbraně,

 - ve zbrani trvalá zařízení, zamezující střílení nábojů s pevnými střelami.

2. Zkušební střelba

2.1. Homologační zkouška.

Expanzní zbraně vyráběné sériově, které mohou střílet pouze nábojky s průměrem (P1) menším než 6 mm a s délkou (L6) menší než 7 mm, se podrobí homologační zkoušce.

2.2. Kusové ověření.

Ostatní expanzní zbraně se podrobí kusovému ověření. Toto kusové ověření se rovněž aplikuje na expanzní zbraně nevyráběné sériově.

3. Provedení homologační zkoušky.

3.1. Homologační zkouška se skládá z:

 - ověření typového označení,

 - ověření souladu základních rozměrů,

 - ověření pevnosti materiálu vystaveného střelbě,

 - ověření funkční bezpečnosti.

 Tato homologační zkouška sestává z vyzkoušení dvou exemplářů stejného typu.

3.2. Ověření typového označení.

 Je třeba ověřit, že:

 - expanzní zbraň je skutečně expanzní zbraní ve smyslu odst.1,

 - jsou dodrženy požadavky odst. 2,

 - expanzní zbraň nese viditelně a trvanlivě následující údaje:

 - jméno výrobce, obchodní firmy nebo výrobní značku (ochrannou známku) výrobce,

 - typové označení,

 - označení ráže (podle norem C.I.P.) střeliva, pro jehož použití je určena.

 Typové označení nesmí vést k omylu nebo k záměně s jinými již homologovanými předměty.

3.3. Ověření souladu základních rozměrů.

Ověření je založeno na souladu základních rozměrů expanzní zbraně s hodnotami uvedenými v tabulkách C.I.P. odpovídajícími nábojkám předpokládaným pro ni výrobcem nebo, je-li nutno, s hodnotami uvedenými na výkrese předloženém výrobcem.

Základní rozměry z hlediska bezpečnosti jsou:

 - průměr vstupu do nábojové komory


P1

 - zadní průměr krčku




H2

 - délka nábojové komory 




L3

 - vzdálenost mezi čelem a dnem sedla pro okraj nábojky
R

3.4. Ověření pevnosti

3.4.1. Před výstřelem se ověří, že expanzní zbraň nevykazuje viditelné závady kovových částí nebo výrobní závady, které by mohly mít vliv na spolehlivost funkce. 

3.4.2. Zkušební střelba se provádí pomocí zkušebních nábojek, jejichž střední hodnota  tlaku je alespoň o 30 % vyšší než maximální tlak dovolený C.I.P., nebo jehož střední hodnota energie je alespoň o 10 % vyšší než maximální energie dovolená C.I.P. pro spotřební střelivo.

3.4.3. Střílí se:

 - 5 zkušebních nábojek z každé hlavně u zbraní s jednou nábojovou komorou,

 - 2 zkušební nábojky z každé komory u zbraní se 2 a více nábojovými komorami (s válcem) a u zbraní typu revolveru.

3.4.4. Po střelbě se přesvědčíme:

 - že zbraň není viditelně poškozena,

 - že hlaveň není ucpaná.

3.5. Ověření funkční bezpečnosti

3.5.1. Střílí se:

 - 10 spotřebních nábojek z každé hlavně u zbraní s jednou nábojovou komorou,

 - 3 spotřební náboje z každé nábojové komory u zbraní se 2 a více nábojovými komorami (s válcem) a u zbraní typu revolveru.

3.5.2. Přesvědčíme se, že funkce zbraně je normální a pravidelná  a že hlaveň není ucpaná.

3.5.3. Jestliže zjistíme, že je hlaveň ucpaná, připouští se nová zkouška s dvojnásobným počtem spotřebních nábojek. Po této poslední zkoušce nesmí být konstatována závada.

4. Provedení kusového ověření

4.1. Kusové ověření se skládá z:

 - ověření charakteristik,

 - ověření souladu základních rozměrů,

 - ověření pevnosti materiálu vystaveného střelbě,

 - ověření funkční bezpečnosti.

4.2. Kusová ověření se provádí způsobem popsaným v odst. 3.2 až  3.5, avšak:

 - při ověření pevnosti při střelbě se střílejí pouze 2 zkušební nábojky z každé hlavně, případně 1 zkušební nábojka z každé komory u zbraní se 2 a více nábojovými komorami.

 - při ověření funkční bezpečnosti se střílí pouze 5 spotřebních nábojek z každé hlavně, případně 2 spotřební nábojky z každé komory u zbraní se 2 a více nábojovými komorami. Ověření funkční bezpečnosti se provádí jen tehdy, když je konstatována závada během přetlakové zkoušky.

4.3. Kladné kusové ověření se vyznačí vyražením zkušební značky na každou vyzkoušenou expanzní zbraň. Zkušební značka obsahuje:

 - značku pověřeného národního orgánu,

 - značku umožňující určit rok zkoušky.

5. Postup, který musí být dodržen při homologační zkoušce.

5.1. Žádost o homologaci (přihláška) předložená přihlašovatelem musí být doprovázena těmito náležitostmi:

 - výkresem řezu obsahujícím všechny údaje potřebné pro kontrolu rozměrů a použitých materiálů a jejich případné zpracování (opracování),

 - dvěma typovými exempláři expanzní zbraně.

5.2. Po provedení homologační zkoušky je jeden exemplář uložen v sídle pověřeného národního orgánu zabývajícího se homologací. Druhý exemplář, opatřený homologační značkou, je vrácen výrobci nebo dovozci.

5.3. Kladná homologační zkouška vede k vydání certifikátu o homologaci. Homologační značka obsahuje:

 - značku orgánu pověřeného homologací,

 - číslo homologace.

5.4. Odběr vzorků expanzních zbraní, které byly homologovány v souladu s čl. 3 a určených ke kusové zkoušce provádí v průběhu výroby nebo ze skladu pověřený národní orgán. V případě zbraní dovezených z třetích zemí se odběr vzorků provádí ve skladu dovozce a kontrolu provádí orgán, který udělil homologaci nebo jiný pověřený orgán téže země.

XXIII - 25.
Zkušební značka C.I.P.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Faksimile zkušební značky "OCELOVÉ BROKY"

(viz příloha k Vyhlášce MPO č. 313/2000)

XXIII - 26.
Zabezpečení jakosti.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Fungování C.I.P. je řízeno textem Úmluvy z 1. července 1969 a jejími Stanovami. 

Odstavec 1 článek 1 této Úmluvy stanovuje zásadu, že se nabízí úplná záruka bezpečnosti pro uvedené zbraně nebo přístroje, jakož i pro střelivo, které je pro ně určeno. Tohoto cíle lze zvláště dosáhnout tak, že zabezpečíme kompetence, schopnosti a jakost (práce) zkušebních laboratoří, certifikačních a kontrolních (inspekčních) orgánů. Avšak neoddělitelným doplňkem kompetence při vytváření důvěry je průhlednost (činnosti).

Závěrem přijímá C.I.P. rozhodnutí:

- aby byla explicitně vyjádřena její politika jakosti,

- aby byl explicitně popsán systém jakosti C.I.P., který jí dovolí uplatňovat a dodržovat tuto politiku.

Politika jakosti musí:

- zajišťovat správnou aplikaci rozhodnutí C.I.P., která zaručují bezpečnost uživatele zbraní nebo přístrojů, jakož i střeliva, které je pro ně určeno;

- zaručovat jakost zkoušek zbraní, přístrojů a střeliva, které je pro ně určeno;

- ustavit a udržovat systém registrace a evidence prokazující, že byly zkoušky uskutečněny podle norem a rozhodnutí C.I.P.;

- zaručovat používání ověřených a kalibrovaných přístrojů a zkušebních postupů uvedených v předpisech a rozhodnutích C.I.P.,

- zaručovat, v zájmu výrobce, důvěrnost výsledků zkoušek vzhledem k třetím osobám;

- zaručovat nezávislost zkušeben vzhledem k průmyslu.

Tato rozhodnutí byla publikována ve Věstníku ÚNMZ č. 7/1997.
