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XXIX. PLENÁRNÍ ZASEDÁNÍ
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září 2008
Mezinárodní stálá komise pro zkoušky ručních palných zbraní (dale jen “C.I.P.”), s odvoláním na Úmluvu o vzájemném uznávání zkušebních značek ručních palných zbraní a na Stanovy, o nichž bylo rozhodnuto v Bruselu dne 1. července 1969, si považuje za čest sdělit Smluvním stranám ta rozhodnutí, jež byla učiněna během XXIX. plenárního zasedání.

XXIX- 01 až 15 
Seznam nových ráží, které se vloží do tabulek TDCC
Rozhodnutí přijatá při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Tab. I 


 7,5 x 54 MAS 



XXIX- 01

 7,92 x 24 VBR 



XXIX- 02

 9,3 x 57 



XXIX- 03

 30-284 N. L. 



XXIX- 04

 325 WSM 



XXIX- 05

 338 Federal 



XXIX- 06

 375 Hölderlin 



XXIX- 07

Tab. II 


 375 R Hölderlin 


XXIX- 08

 40-60 Winchester 


XXIX- 09

 45-60 Winchester 


XXIX- 10

 45-75 Winchester 


XXIX- 11

Tab. VII 

 20/89 




XXIX- 12

Tab. X 


 4 mm M20 



XXIX- 13

 40 x 46 DEFTEC 


XXIX- 14

 56 Cougar 



XXIX- 15
XXIX- 16 až 25 
Seznam revidovaných ráží, které se vloží do tabulek TDCC
Rozhodnutí přijatá při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Tab. I 


 5,6 x 39 



XXIX- 16

 6,5 - 284 



XXIX- 17

 7,92 x 33 kurz 



XXIX- 18

 450 Rigby 



XXIX- 19

Tab. II 


 9,3 x 74 R 



XXIX- 20

 9 X 53 R 



XXIX- 21

 400 N.E.B.P. 



XXIX- 22

Tab. IV 


 4,6 x 30 



XXIX- 23

 455 Mk II 



XXIX- 24

 500 S&W 



XXIX- 25
XXIX- 26 až 29 
Seznam nových ráží, které se vloží do tabulek TDCC
Rozhodnutí přijatá při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Tab. I 


 6XC 




XXIX- 26

 17 Rem. Fireball 


XXIX- 27

Tab. II 


 5,6 x 70 R 



XXIX- 28

Tab. III 

 
416 Taylor 



XXIX- 29

XXIX- 30 až 39 
Seznam revidovaných ráží, které se vloží do tabulek TDCC.

Rozhodnutí přijatá při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Tab. I 

 
 6,5 x 284 Norma 


XXIX- 30

 300 CR 



XXIX- 31

Tab. II 


 40-60 Win 



XXIX- 32

 45-60 Win 



XXIX- 33

 45-75 Win 



XXIX- 34

 450/400 N.E. 



XXIX- 35

Tab. IV 


 460 S&W Mag 



XXIX- 36

 500 S&W Mag 



XXIX- 37

Tab. VIII 

 6 mm Flobert Blanc 


XXIX- 38

Tab. X 


 40 x 46 



XXIX- 39
XXIX-40 
Metoda měřní tlaků vyvíjených náboji s okrajovým zápalem

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Modifikace

Doplní se nový odstavec 5 do rozhodnutí XVII-5 (2.6 Synt. edice).
Je nutno zavést novou metodu měření tlaku vyvíjeného náboji rážemi 22 l.r, 22 court a 22 WMR, a to    s pomocí piezoelektrického snímače. Při této metodě je potřeba v místě měření frézováním oslabit tloušťku stěny nábojnice. 

Technické údaje:

Průměr měřícího kanálku


2,0 ± 0,1 mm 
Délka měřícího kanálku



2,0 ± 0,1 mm

Měřící kanálek bez tuku

Průměr čelního sfrézování


2,0 mm

Hloubka sfrézování



0,15 mm

Bod měření .22 lr



9,0 mm

Bod měření 22 court 



7,0 mm

Bod měření 22 WMR



17,5 mm

Filtr Bessel 




20 KHz (-3dB), N=2, (12 dB/oktáva)

22.lr





Pmax ≤ 1700 bar

PE ≥ 2200 bar

22 court 




Pmax ≤ 1050 bar

PE ≥ 1365 bar

.22 WMR




Pmax ≤ 1600 bar

PE ≥ 2100 bar

Rozhodnutí bude mít přechodné období 1 rok, ve kterém bude možné používat obě metody.

Odst. 5 se mění na odst. 6.

Rozhodnutí XXII-12, XXIV-14, XXV-4, XXV-12 a informace XXII (A 2.4 Synt. edice.) se ruší.
XXIX-41 
Polygonální hlaveň 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XXIV -5 (4.1, čl.7.6 Synt. edice)

Text poslední věty sa změní takto :

Zbraně, jejichž profil vývrtu (polygonální hlaveň) se odchyluje od tvaru polí a běžných drážek, mohou být akceptované, jestliže je průřez vývrtu hlavně maximálně o 0,7% menší než hodnota Q uvedená v tabul-kách C.I.P.  

Doplní se nový odstavec:
Do hlavní s polygonálním profilem je zakázáno používat náboje nabíjené střelami z pevného materiálu  s tvrdostí jádra větší než je tvrdost olova (HV1 ≤ 40). Na jednotkovém spotřebním balení musí být označení, které říká, že tyto náboje není možno používat pro střelbu z polygonálních hlavní. Může se požadovat, aby toto označení bylo v jazykce některého z členských států.

Tento zákaz není nutný, jestliže žadatel prokáže zkušebně pádné důkazy, že tlak nábojů ve zbrani        s polygonální hlavní s průřezem vývrtu hlavně o 0,7% menším než hodnota Q uvedená v tabulkách C.I.P., zůstává v rámci hodnot uvedených v tabulkách. 

XXIX-42 
Barva nábojů ráže 20

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Doplnit k článku XV-7, bod 3.1, změněnému rozhodnutím XXI-5, bod f (3.1, čl. 3.1 Synt. edice).

Pro střelivo určené do zbraní s hladkým vývrtem hlavně (hlavní) se nábojnice ráže 20 musí vyrábět ve žluté barvě. 

Povoluje sa tříleté přechodné období.

Doporučení z XX. plenárního zasedání týkající se ráže 20 se ruší.  
XXIX-43 
Synonyma 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Rozhodnutí XV-7, čl. 4b, nový text : (3.1, čl. 4 Synt. edice)

Označení podle tabulek TDCC

Rozhodnutí XXVIII 64 c odpovídající rozhodnutí XXI-5, čl. 3d, nový text (3.1, čl. 3 Synt. edice).
Na dně střeliva se středovým zápalem – ráže podle označení uvedených v tabulkách TDCC. Jestliže     z technických důvodů není možné vyznačit ráži na dně nábojnice, je možné ji vyznačit neodstranitelným způsobem na plášti nábojnice.

Spolu s názvy v tabulkách TDCC se připouštějí také další uvedená označení:

6,35 Browning, 25 Auto(matic), 25 ACP 

7,65 Browning, 32 Auto(matic), 32 ACP 

7,65 Parabellum, 7,65 Para, 7,65 Luger, 30 Luger 

9mm Browning court, 9mm Browning kurz (short, corto), 9 mm kurz, 380 ACP, 380 Auto(matic), 

9 x18, 9 x 18 Ultra, 9mm Police 

9 mm Luger, 9 mm Para(bellum), 9 x19 (mm) 

30-06 Spring, 30-06 Springfield, 30-06, 7,62 x 63 

308 Win, 308 Winchester, 7,62 x 51 

22 Long Rifle, 22 l.r., 22 lang für Büchsen, 22 IfB 

22 Short, 22 kurz, 22 court 

22 Win.Mag.RF, 22 Win.Mag, 22WMR, 22 Magnum 

Legenda :

Podtržené tučné písmo:
Nomenklatura tabulek TDCC

Kurzíva: 


Alternativní označení určené do kolonky ad hoc tabulek TDCC

Synonyma budou zařazena do příslušných tabulek. 

XXIX-44 
Uzamykací vůle 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Za účelem definice místa měření uzamykací vůle se do tabulek TDCC zařadí alfanumerický kód, vedle číselných hodnot vůle:




3 = spojovací kužel 


 
4 = okraj



5 = E (náboj magnum)




6 = ústí nábojnice

Rozhodnutí XXVIII-56 se ruší.

XXIX-45 
Mezní hodnota maximálního tlaku

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Doplnit rozhodnutí XV-7, čl. 6 druhý odst. (3.1, čl. 6 Synt. edíce):
Maximální tlak střeliva určeného do hlavní s drážkovaným vývrtem je omezen na 4400 barů. U již homo-logovaných ráží s tlakem vyšším než 4400 bar musí být tlak snížen. Jde o tyto ráže:

Ráže



Homologační tlak (bar)
Tab. I

5,6 x 61 SE v.H. 


4550 

7,21 Firebird 



4600 

7,62 UKM 



4700 

7,82 Warbird 



4600 

223 WSSM 



4450 

243 WSSM 



4450 

25-06 Rem 



4500 

270 WSM 



4450 

300 Lapua Magnum 


4700 

300 Rem UM 



4480 

300 WSM 



4450 

Tab. III 
7mm STW 



4600 

8mm Rem Mag 



4600 

Tab. IV 
7x49 GJW 



4700 

XXIX-46 
Tlak ráže 17 MACH 2 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XXVIII 18

Metoda měření tlaku u nábojů ráže 17 MACH 2 se mění z "Metody s použitím konformního snímače“ na "Metodu s použitím tangenciálního snímače". 
XXIX-47 
Změna mezních hodnot tlaku v místě M 2
Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.
Střední hodnota tlaku v místě M 2 pro všechny zkoušky zbraní s hladkým vývrtem hlavní (běžná zkouška, vyšší zkouška a zkouška s ocelovými broky) musí být v rozmezí 450 až 600 bar. 

Mezní hodnoty se současnými koeficienty tolerance se ruší.

XXIX-48 
KONTROLA STŘELIVA – Náboje s bezolovnatými broky
Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Změna rozhodnutí XV-7- Příloha, ve znění verze XXVII-2 a XXII-3, článek III:

KAPITOLA 3 - KONTROLA STŘELIVA –

3.1 Kontrola spotřebního střeliva

A – Článek 2 odst. 2.d) se nahradí takto:

„2.d) kontrola střední hodnoty tlaku nebo, jestliže není, tak parametrů považovaných za ekvivalentní v případě speciálního střeliva a u nábojů nabíjených bezolovnatými broky typu B a C, střední rychlosti a hybnosti.“

Doplnit POZNÁMKU:   (Viz A 3.6 odst. 6.6)
„Náboje nabíjené broky typu A a D se kontrolují jako náboje pouze s olověnými broky.“

B - Článek 3 odst. 3.4 a 3.5 se nahradí takto:

„3.4. V případě nábojů s bezolovnatými broky musí být na plášti nábojnice vyražena výrobní značka označující hlavní materiál náboje. Tento nápis lze provést v některém z jazyků používaných členskými zeměmi C.I.P.“

„3.5. V případe nábojů s bezolovnatými broky typu B a C musí být broková náplň opatřena přímou ochranou (kontejnerem) dostatečně odolnou a vyrobenou tak, aby nedocházelo k tření broků o stěny hlavně. Ochrana musí odolat výstřelu při teplotě od  –20 oC do +50 oC.“
C - Článek 4 odst. 4.d) a 4.e) se nahradí takto:

„4.d) Střelivo s vysokým výkonem:

· u střeliva s olověnými broky nebo s bezolovnatými broky typu A a D doplňující údaj, který jasně uvádí, že je lze střílet jen ze zbraní, které byly podrobeny vyšší zkoušce;

· u střeliva s bezolovnatými broky typu B a C doplňující údaj, který jasně uvádí, že je lze střílet jen ze zbraní, které byly podrobeny zkoušce na ocelové broky;

· je-li průměr bezolovnatých broků (typu B a C) u ráží 10 a 12 větší než 4 mm a u ráže 20 větší než 3,25 mm, doplňující údaj, který jasně uvádí, že je lze střílet jen ze zbraní, které byly podrobeny zkoušce na ocelové broky a jejichž hlaveň nebo hlavně mají zahrdlení (choke) menší nebo rovno 0,5 mm.“

„4.e) U nábojů s bezolovnatými broky typu B a C se připojí upozornění: Pozor na odrazy, vyvarujte se střelby na tuhý a tvrdý povrch.

Připojí se následující odstavec:

„4.j) U všech nábojů s bezolovnatými broky, charakter materiálů, z nichž jsou broky vyrobeny, a typ broků; tento nápis lze provést v některém z jazyků používaných členskými zeměmi C.I.P.“

XXIX-49 
KONTROLA STŘELIVA – Náboje s bezolovnatými broky 
Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

A
Změna rozhodnutí XV-7 - Příloha. Ve verzi rozhodnutí XXVI-7 a XXVIII-59.I.D.

3.3. TECHNICKÁ PŘÍLOHA PRO KONTROLU SPOTŘEBNÍHO STŘELIVA

A.1.
Shrnutí:

Nahradit název 7.b.:

„Bezolovnaté broky typu B a C, kontrola průměrné rychlosti a hybnosti.“

A.2. 
4.3.2. Odběr vzorků.

Upřesnit v tabulce:

„b. kontrola tlaku, kontrola rychlosti a hybnosti (náboje s bezolovnatými broky typu B a C)“

A.3.6. 
Kontrola rozměrů.

Nahradit současné odst. 6.6. a 6.7. takto:

„6.6. Bezolovnaté broky mohou být homogenní (kov nebo slitina) a charakterizovány zkouškou tvrdosti  v jádru metodou Vickers (Technická příloha č. 1 k rozhodnutí) nebo heterogenní (sloučenina kovového prachu + pojiva) a charakterizovány deformační zkouškou (Technická příloha č. 2 k rozhodnutí). Dělí se na čtyři různé typy: 
1 : Typ A – Homogenní bezolovnaté broky s tvrdostí menší nebo rovnou 40 HV1 ; náboje nabíjené tímto druhem broků se kontrolují jako náboje s olověnými broky. 

2 : Typ B - Homogenní bezolovnaté broky se střední hodnotou tvrdostí větší 40 HV1, ale menší nebo rovnou 110 HV1 (s jednotlivými hodnotami menšími nebo rovnými 125 HV1) ; náboje nabíjené tímto druhem broků se kontrolují jako náboje s ocelovými broky. 

3 : Typ C - Heterogenní bezolovnaté broky s deformací menší nebo rovnou 45 % ; náboje nabíjené tímto druhem broků se kontrolují jako náboje s ocelovými broky.

Náboje nelze nabíjet heterogenními broky, které vykazují deformaci nižší než ocelové broky stejného průměru.
4 : Typ D - Heterogenní bezolovnaté broky s deformací větší než 45 % ; náboje nabíjené tímto druhem broků se kontrolují jako náboje s olověnými broky.

V případě, že bezolovnaté broky nelze jasně klasifikovat jako homogenní nebo heterogenní a zařadit je do jedné ze čtyř výše definovaných skupin na základě charakterizačních zkoušek, může zkušebna požádat žadatele, aby provedl zkoušky na zbrani a přitom stanovil specifikace nabíjených nábojů : rychlost – hybnost.
„6.7. Bezolovnaté broky typů B a C používané ve spotřebních nábojích musí mít u:

· nábojů ráže 12 průměr rovný nebo nižší než 3,25 mm (+ 2%),

· nábojů ráže 16 průměr rovný nebo nižší než 3,00 mm (+ 2%),

· nábojů ráže 20 průměr rovný nebo nižší než 3,00 mm (+ 2%).“
A.4.7.
Kontrola maximálního tlaku.

Opravit odstavec 7.1. takto:

„7.1. Odběr vzorků se bude provádět tak, jak je uvedeno v předcházejícím odst. 4. Používané tlakoměr-né hlavně, použitá metoda pro měření tlaku a využití výsledků jsou předmětem rozhodnutí C.I.P.“

A.5.
Nový odstavec 8:

„8. Kontrola střeliva nabíjeného bezolovnatými broky typu B a C.

POZN.: Upozornění.

· V případě bezolovnatých broků typu A a D se budou takto nabíjené náboje kontrolovat jako náboje s olověnými broky.

· U všech nábojů s bezolovnatými broky musí být na plášti náboje vyražena výrobní značka označující charakter hlavního materiálu broků.

· Dodatečný nápis označující detailní složení a typ broků musí být vyznačen na spotřebním balení nábojů nabíjených každým typem bezolovnatých broků. Tyto nápisy mohou být uvedeny v jednom z jazyků používaných členskými zeměmi C.I.P.
· V případě nábojů nabíjených broky typu B a C musí být uveden na balení tento nápis:
´Pozor na odrazy, vyvarujte se střelby na tuhý a tvrdý povrch´.“
„8.1. Obyčejné náboje ráže 12 nabíjené bezolovnatými broky typu B a C.

Aby bylo možno těmito náboji střílet ze zbraní dostupných na trhu (zbraně ověřené na tlak 930 bar), nesmí maximální přípustný tlak stanovený C.I.P a měřený pomocí mechanicko-elektrického snímače překročit 74 MPa (740 bar).”  
“8.1.1. Průměr bezolovnatých broků musí být menší nebo roven 3,25 mm.”
“8.1.2. Průměrná rychlost měřená ve vzdálenosti 2,50 m od ústí hlavně musí být nižší nebo rovna      425 m/s. Měří se na zbrani s válcovou hlavní a představuje střední hodnotu měření ze série 10 výstřelů.”
“8.1.3. Hybnost musí být: M2,5 = m.V2,5 ≤ 12 Ns.” (m = hmotnost v gramech, V = rychlost v m/s v místě měření, tj. 2, 5 m od ústí hlavně)
„8.2. Náboje ráže 12 s vysokým výkonem nabíjené bezolovnatými broky typů B a C.

S těmito náboji lze střílet jen ze zbraní ráže 12 speciálně upravených pro střelbu s bezolovnatými broky typů B a C, které jsou označeny zkušební značkou pro ocelové broky. Musí dodržet maximální přípustný tlak 105 MPa (1050 bar) stanovený C.I.P.”
“8.2.1. Střední rychlost měřená ve vzdálenosti 2,5 m od ústí hlavně musí být menší nebo rovna 430 m/s. K měření se použije nezahrdlená hlaveň s hladkým vývrtem a střední rychlost představuje střední hodnotu ze série 10 výstřelů.”
“8.2.2. Hybnost musí být pro ráži:

- ráže 12/70:


M2,5 ≤ 13,5 Ns.

- ráže 12/73 – 12/76:

M2,5 ≤ 15 Ns.

- ráže 12/89:


M2,5 ≤ 19 Ns.”
“8.2.3. Bezolovnaté broky, jejichž průměr je větší než 4,0 mm, se smí používat pouze do zbraní, jejichž hlaveň má zahrdlení (choke) menší nebo rovno 0,5 mm.”
8.3. Obyčejné náboje ráže 16 nabíjené bezolovnatými broky typu B a C.

Aby bylo možno těmito náboji střílet ze zbraní dostupných na trhu (zbraně ověřené na tlak 980 bar), nesmí překročit maximální přípustný tlak 78 MPa (780 bar) stanovený C.I.P. a naměřený pomocí mechanicko-elektrického snímače.

8.3.1. Průměr bezolovnatých broků musí být rovný nebo nižší než 3,00 mm.

8.3.2. Průměrná rychlost měřená ve vzdálenosti 2,50 m od ústí hlavně musí být menší nebo rovna     390 m/s. K měření se použije nezahrdlená hlaveň s hladkým vývrtem a střední rychlost představuje střední hodnotu ze série 10 výstřelů.

8.3.3. Hybnost musí být: 
M2,5 = m.V2,5 ≤ 9,5 Ns.

8.4. Obyčejné náboje ráže 20 nabíjené bezolovnatými broky typu B a C.

Aby bylo možno těmito náboji střílet ze zbraní dostupných na trhu (zbraně ověřené na tlak 1040 bar), nesmí překročit maximální přípustný tlak 83 MPa (830 bar) stanovený C.I.P. a naměřený pomocí mechanicko-elektrického snímače.

8.4.1. Průměr bezolovnatých broků musí být menší nebo rovný 3,00 mm.

8.4.2. Průměrná rychlost měřená ve vzdálenosti 2,50 m od ústí hlavně musí být menší nebo rovna     410 m/s. K měření se použije nezahrdlená hlaveň s hladkým vývrtem a střední rychlost představuje střední hodnotu ze série 10 výstřelů.

8.4.3. Hybnost musí být: 
M2,5 = m.V2,5 ≤ 9,3 Ns.

8.5. Náboje ráže 20 s vysokým výkonem nabíjené bezolovnatými broky typu B a C.

Těmito náboji lze střílet jen ze zbraní ráže 20 speciálně upravených pro střelbu s bezolovnatými broky typu B a C, které jsou označeny zkušební značkou pro celové broky. Musí dodržovat maximální přípust-ný tlak 105 MPa (1050 bar) stanovený C.I.P.

8.5.1. Průměrná rychlost měřená ve vzdálenosti 2,50 m od ústí hlavně musí být menší nebo rovna 410 m/s pro ráži 20/70 a menší nebo rovna 430 m/s pro ráži 20/76. K měření se použije nezahrdlená hlaveň s hladkým vývrtem a střední rychlost představuje střední hodnotu ze série 10 výstřelů.

8.5.2. Hybnost musí být pro ráži:

- ráže 20/70:


M2,5 ≤ 11 Ns.

- ráže 20/76:


M2,5 ≤ 12 Ns.

8.5.3. Bezolovnaté broky, jejichž průměr je > 3,25 mm, se smí používat jen do zbraní, jejichž hlaveň má zahrdlení (choke) menší nebo rovno 0,5 mm.

8.6. Náboje ráže 10/89 s vysokým výkonem nabíjené bezolovnatými broky typu B a C.

Těmito náboji lze střílet jen ze zbraní ráže 10 speciálně upravených pro střelbu s bezolovnatými broky typu B a C, které jsou označeny zkušební značkou pro ocelové broky. Musí dodržovat maximální přípustný tlak 105 MPa (1050 bar) stanovený C.I.P.

8.6.1. Průměrná rychlost měřená ve vzdálenosti 2,50 m od ústí hlavně musí být menší nebo rovna 440 m/s pro ráži 10/89. K měření se použije nezahrdlená hlaveň s hladkým vývrtem a střední rychlost před-stavuje střední hodnotu ze série 10 výstřelů.

8.6.2. Hybnost u této ráže musí být:

- ráže 10/89:


M2,5 ≤ 22 Ns.

A.6. Původní odstavce 8 a 9 se stávají odstavci 9 a10.

B. Informace 6 ze zprávy XXII, ve vydání zprávy XXVIII, se ruší.

XXIX-50 
Oveřování zbraní – Zbraně pro používání nábojů nabíjených bezolovnatými broky typů B a C. 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Změna rozhodnutí XXVIII-58.A

4.3. OVĚŘOVÁNÍ ZBRANÍ S HLADKÝM VÝVRTEM HLAVNĚ(Í) SE STŘEDOVÝM ZÁPALEM NABÍJENÝCH ZEZADU (METODA S POUŽITÍM MECHANICKO-ELEKTRICKÉHO SNÍMAČE) 
A. 
Upraví a doplní se odstavce 1.5, 1.6 a 1.7 takto:

1.5.
Oveřování zbraní určených pro střelbu s náboji nabíjenými bezolovnatými broky typů B a C.

Z každé hlavně se vystřelí 3 zkušební náboje s ocelovými broky s průměrem větším nebo rovným       4,6 mm u nábojů ráží 10 a 12 nebo s průměrem větším nebo rovným 3,8 mm u náboje ráže 20 o tvrdosti mezi 80 a 110 HV1 (XXVIII-59.II.A)

Každý zkušební náboj musí vyvinout současně:
1. Náboje ráže 12/70:

   a) střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoměru; 

   b) alespoň 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoměru;

   c) hybnost M2,5 ≥ 15 Ns.

2. Náboje ráže 12/73 – 12/76:

   a) střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoměru;

   b) alespoň 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoměru;

   c) hybnost M2,5 ≥ 17,5 Ns.

3. Náboje ráže 12/89:

   a) střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoměru;

   b) alespoň 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoměru;

   c) hybnost M2,5 ≥ 22 Ns.

4. Náboje ráže 10/89:

   a) střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoměru;

   b) alespoň 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoměru;

   c) hybnost M2,5 ≥ 22 Ns.

5. Náboje ráže 20/70:

   a) střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoměru;

   b) alespoň 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoměru;

   c) hybnost M2,5 ≥ 12,5 Ns.

6. Náboje ráže 20/76:

   a) střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoměru;

   b) alespoň 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoměru;

   c) hybnost M2,5 ≥ 14 Ns.

1.6
Výše definované podmínky pro obě zkoušky se provedou se třemi identickými náboji, které současně odpovídají podmínkám a), b) a c).

V případě, že tři identické náboje nejsou k dispozici, je dvoleno použít dva náboje odpovídající podmín-kám  a)  a  c)  a jeden náboj odpovídající podmínce  b). Tento náboj může být nabitý olověnými broky.

Každá hlaveň, která se podrobila takéto zkoušce, musí být označena zkušební značkou „ocelové broky“, a také identifikační značkou zkušebny.

1.7 Nejvíce namáhané části při zkoušce musí být označeny zkoušební značkou, buď národní značkou pro obyčejnou zkoušku, nebo národní značkou pro vyšší zkoušku, nebo zkušební značkou pro „ocelové broky“(květ lilie se značkou zkušebny): každá hlaveň a baskule, tělo (rám) nebo základní části závěrového mechanismu (závěru).

Bod 1.8 se ruší.

B. Zrušit informaci 6 ze zprávy XXII. ve znění uvedeném ve zprávě XXVII.
XXIX-51 
TECHNICKÁ PŘÍLOHA K ROZHODNUTÍ
Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

POSTUP CIP č. 2: Deformace broků – náboje s bezolovnatými broky

METODA MĚŘENÍ DEFORMACE

Tato metoda se používá u tzv. heterogenních broků (složení: kovový prach a spojovací materiál...)

1 – PRINCIP

Brok se podrobí zkoušce rozdrcení tak, že se na něj spustí kovová koule z oceli s hmotností 500 ± 1 g z výšky 500 ± 2 mm (vzdálenost mezi základnou koule a základnou kovového pístu nad brokem).

Zařízení tvoří kovový podstavec, na němž je uložen brok, „šibenice“ pro uchycení koule 500 g, cylin-drický kovový píst a mechanismus na magnetické uvolnění koule (tvrdost koule, podstavce a pístu musí být 60 ± 5 HRC).

Průměr broku se změří před zkouškou a po ní a deformace se vypočte percentuálně podle změny průměru:

Deformace   D = (počáteční průměr – průměr po rozdrcení) X 100 (%)




počáteční průměr

2 – POSTUP PRO BEZOLOVNATÉ BROKY

· Na jednom broku se provede jen jedno měření.

· Z každé série se otestuje vzorek 10 broků.

· Deformace se změří výše uvedeným způsobem.

· Zaznamená se vzhled broku po rozdrcení: přítomnost trhlín – roztříštění (fragmentace)...

· Vypočte se aritmetický průměr z deformace 10 broků. Porovná se s aritmetickým průměrem známým u olověných a ocelových broků stejného průměru.

Zatřídění broků lze stanovit v závislosti na deformaci:

● 
Typ C: Deformace menší nebo rovna 45 %

● 
Typ D: Deformace větší než 45 %

XXIX-52 
TECHNICKÁ PŘÍLOHA K ROZHODNUTÍ 
Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

POSTUP CIP č. 1: Tvrdost broků – náboje s bezolovnatými broky

METODA MĚŘENÍ tvrdosti vickers V JÁDRU
Tato metoda se používá u tzv. homogenních broků (složení: kov - slitina)

POUŽITELNÁ NORMA:

· Medzinárodní (ISO) a evropská (CEN)
*EN ISO 6507-1: Kovové materiály – Zkouška tvrdosti metodou Vickers – 
Část 1: Zkušební metody
POSTUP PRO BEZOLOVNATÉ BROKY

· Měření se provede v jádře broku, což vyžaduje jeho opracování tak, aby se pro zkoušení získala polokoule s hladkým a rovným povrchem.

· Z každé série se vyzkouší vzorek 10 broků: jedno měření u každého broku.

· Tvrdost se měří metodou Vickers uvedenou výše, se zkušební zátěží F stanovenou na 9,807 N, což označuje symbol HV 1.
· Vypočte se aritmetický průměr tvrdosti ze vzorku 10 broků: musí být menší nebo rovna           110 HV 1, se žádnou jednotlivou hodnotou větší než 125 HV 1.
Potom se provede zatřídění broků v závislosti na naměřené průměrné hodnotě tvrdosti:

● Typ A:   
menší nebo rovna 40 HV 1

● Typ B: 
větší než 40 HV 1

XXIX-53 
Typový předpis pro provádění kusového ověřování zbraní nabíjených závěrem. 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XVII-11, článek 1.

A. Přidá se následující odstavec :
« 1.2. Ověřování zbraní musí provádět zkušebna ve svých zkušebních laboratořích 

Jestliže je výrobce připraven realizovat velké množství zbraní vyrobených v sérii a aplikuje systém jakosti schválený zkušebnou, lze provést kontrolu také kontrolními zařízeními a kompetentními zaměstnanci výrobce, a to na žádost výrobce a pod dohledem a za odpovědnosti zkušebny.»
B.  Odstavce 1.2 a 1.3. se stávají odstavci 1.3. a 1.4. 
XXIX-54 
Kusové ověřování zbraní, vyšší zkouška 
Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XXVIII-58.A, článek 1.
Poslední odraz článku 1 musí znít takto:

« Vyšší zkouška aplikovaná na zbraně pro střelbu náboji vysokého výkonu, jejichž maximální střední tlak může překročit 740, 780 a 830 barů a může dosáhnout až 1050 barů, a na zbraně s hloubkou nábojové komory rovnou nebo větší než 73 mm. »

XXIX-55
Typový předpis pro provádění kusového ověřování zbraní nabíjených černým prachem. 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XIX-VII, článek 11 (kap. 4.5)

Článek 11 musí znít takto:

« Článek 11
Úřední registrace
Po provedení ověřovacích činností se vypracuje zápis (protokol) obsahující tyto informace :

· pořadové číslo a datum zápisu,

· charakter ověření,

· prvky indikace zbraně,

· v případě, kdy kontroly nezjistily závady

*
maximální hmotnost střely spotřebního náboje,

*
maximální hmotnost černého prachu spotřebního náboje,

*
maximální hmotnost náhražky spotřebního náboje,

· v případě odmítnutí

*
charakter závady.
Osvědčení s těmito informacemi obdrží přihlašovatel pro každou ověřenou zbraň.

XXIX-56 
Typový předpis pro provádění kusového ověřování zbraní nabíjených černým prachem. 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

Příloha k rozhodnutí XIX-7 (kap. 4.6) se musí nahradit následujícím textem:

« TECHNICKÁ PŘÍLOHA K TYPOVÉMU PŘEDPISU PRO PROVÁDĚNÍ KUSOVÉHO OVĚŘOVÁNÍ ZBRANÍ NA ČERNÝ PRACH (Příloha ke kap. 4.5.)
1. Černý prach pro ověřování zbraní.

Jako černý prach je nutno použít: 
· Swiss 1 pro zbraně s krátkými hlavněmi (pistole nebo revolvery),

· Swiss 2 pro zbraně s dlouhými hlavněmi,

· nebo černé prachy s podobnými charakteristikami.

2. Tabulka pro nabíjení zbraní na černý prach.

Náplně, které je třeba dodržet, jsou tyto:

	
Ráže
	Tlaky

pro informaci
	Zkušební náplň

(Černý prach))
	Maximální spotřebního náplň 

(Černý prach)
	Maximální spotřební náplň 

(Substituenty) 1)

	
	(bar)
	Prach 

(g)
	Broky nebo střela (g) 
	Prach 

(g)
	Broky nebo střela (g)
	Prach (g)
	Broky nebo střela (g) 

	10 Gauge 

12 Gauge

14 Gauge 

16 Gauge

20 Gauge

24 Gauge 

28 Gauge

32 Gauge

36 Gauge 

9 mm 

.31 r. 7,9 mm

.36  9,1 mm

.41 r. ráže 10,4 mm

.44 r. 11,2 mm

.45 r. 11,5 mm

.50 r. 12,7 mm

.54 r. 13,8 mm

.58 r. 14,7 mm

.69 r. 17,5 mm


	750

800

800

850

850

1200

1200

1200

1200

1200

1200

1400

1400

1400
	13

12

10

9

8

6

7

8

9,5

10

13

14,5

16,5

20
	65

60

55

40

30


	6,5

5,5

5

4

3,5

2,5

3,5

5

6

6

8

9

10

12
	36

32

25

22

17

13

20

27

33

35

35

35

37

50
	4,9

4,1

3,8

3,0

2,6

1,9

2,6

3,8

4,5

4,5

6,0

6,8

7,5

9,0
	36

32

25

22

17

13

20

27

33

35

35

35

37

50


« 1) »: Následující náhražky černých prachů (substituenty) byly ověřeny CIP a lze je použít ve zbraních na černý prach: Pyrodex Select, Pyrodex RS, Pyrodex P, Triple Seven FFg, Triple Seven FFFg.
Na žádost lze provést ověření pro jednu maximální spotřební náplň větší nebo menší než je ta, která je uvedena v tabulce. V tomto případě musí být zkušební náplň úměrně zvýšena nebo sníže-na podle náplně spotřební. 
1. Možnosti provedení ověření.

Nabíjení zbraní s hladkým vývrtem hlavní se provede tak, že se na prach vloží (bez stlačení) plstěná ucpávka o výšce alespoň 20 mm. Střela bude tvořena broky o průměru 2,5 až 3 mm, které budou udržovány v hlavni tak, že se překryjí plstěnou ucpávkou o výšce alespoň 10 mm.

U zbraní s drážkovaným vývrtem hlavní se nabití provede stejným způsobem, jak je definován pro zbraně s hladkým vývrtem hlavní a přitom se použije střela namísto broků, avšak bez ucpávky.

2. Zkušební náplně pro pistole, revolvery a zbraně se zvláštní konstrukční koncepcí

U pistolí, s jednou nebo více hlavněmi, u nichž ověřovací střelba podle odstavců 2 a 3 není možná, se zkušební náplň vytvoří s ohledem na délku hlavně nebo hlavní podle maximální spotřební náplně předpokládané pro tento typ zbraně. Množství zkušebního prachu musí být dvojnásobné, než je spotřební náplň.

U revolverů a zbraní se zvláštní konstrukční koncepcí, jejichž prachová komora nebo náplňová náboj-nice bez zápalky neumožňuje pojmout zkušební náplň předpokládanou v odstavci 2, se objem komor naplní maximálním množstvím referenčního prachu, který může pojmout. Střela se vloží a vtlačí až po zarovnáni.

3. Průměr otvorů

Zbraně nabíjené černým prachem musí mít piston se zátravkou o otvoru s maximálním průměrem 1 mm ve směru k prachové komoře.
XXIX-57 
Zajištění jakosti
Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

A. Modifikace rozhodnutí XXIII-26 (kap. 1.11)

Poslední odraz zní takto :

« Politika jakosti C.I.P.
Stálá mezinárodní komise (C.I.P.) se svou Stálou kanceláří a členskými zeměmi reprezentovanými svými delegáty se zavazuje, že zaručí svým systémem jakosti aplikaci svých rozhodnutí a bezpečnost používání zbraní, přístrojů a střeliva, které byly ověřeny a certifikovány. 

Tento závazek zaručuje rovněž nezávislost zkušeben při plnění jejich poslání.
Rovněž se CIP zavazuje k tomu, že metody použité zkušebnami budou validovány, měřící zařízení kalibrováno a návaznost výsledků, jakož i jejich důvěrnost budou zajištěny cestou akreditace zkušeben podle ISO 17025. Akreditace zkušeben podle ISO 17025 může sloužit jako důkaz na základě národního práva.«   

B. Modifikace rozhodnutí XXIV-22 (kap. 1.11)

3. odstavec se modifikuje takto :

« Gesce Příručky směrnic jakosti CIP se svěřuje Stálé kanceláři. Její vývoj je předmětem činnosti 2. komise – Předpisového výboru »
XXIX-58 
Typový předpis pro provádění kusového ověřování zbraní nabíjených závěrem 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.

A. 
Modifikace rozhodnutí XVII-11, článek 1. (kap. 4.1)
A.1. :
Přidá se nový odstavec 1.2:

« 1.2
Každý tlumič hluku (dále jen « tlumič ») upevněný na zbrani se středovým zápalem nebo typu, který lze upevnit na takovou zbraň, musí být podroben kusovému ověření. Provádění kontrol     a ověření střelbou je předmětem technické přílohy »

A.2. :
Odstavce 1.2 a 1.3. se stávají odstavci 1.3. a 1.4
B. 
Modifikace rozhodnutí XVII-11, článek 12. (kap. 4.1)
B.1. :
Přidat nový odstavec 12.3:

« 12.3
V případě, kdy kontroly a ověření střelbou každého tlumiče v souladu s technickou přílohou nezjistily závady, tak se na daný tlumič označí viditelně ověřovací značka a označení ráže hlavně použité k ověření. V případě, že se bude ověřovat tlumič na řadě ráží, označí se na tomto tlumiči ověřovací značka a označení ověřovací ráže (určené jako hlavní ráže) a také všechny ostatní ráže rovněž pokryté ověřením hlavní ráže. »
B.2. :
Odstavec 12.3 se stává odstavecm 12.4.
XXIX-59 
Technická příloha ke kusovému ověřování tlumičů 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov.
1. Úvod

1.1 Každý tlumič upevněný na zbrani se středovým zápalem nebo typu, který lze upevnit na takovou zbraň, musí být podroben kusovému ověření a vhodně označen v souladu s rozhodnutím     XVII-11 články 1.2 a 12.3.

1.2 To znamená, že jestliže zbraň nese tlumič, buď trvale nebo po určitou dobu, je třeba ji podrobit dodatečnému ověření, navíc k normálnímu ověření předepsanému pro daný typ zbraně.

1.3 Zkušebními značkami lze označit tlumič pouze tehdy, jestliže zbraň a tlumič byly ověřeny v sou-ladu s ustanoveními uvedenými níže a vyhoví daným předpisům. 
2. Zkušební náboje

2.1 
Speciální zkušební náboje pro ověřování tlumičů, s výjimkou tlumičů určených pro zbraně ráže .17 Remington, se laborují kombinací co nejlehčí střely se střelným prachem s dlouhou dobou hoření. Rychlost hoření se předepíše v souladu s informačním programem « Quickload » a bu-de mezi 0,7 mm/s a 0,51 mm/s (jak je specifikováno v tabulkách pro průmyslové střelné prachy publikovaných výrobci prachů nebo střel), aby se vyvinuly co nejvyšší tlaky plynů na ústí hlavně.
2.2 
Zbraně ráže 17 Remington, na které byl připevněn tlumič, se ověřují pomocí normálních zkušebních nábojů.

2.3 
Zkušební náboje (s výjimkou těch pro ráže 17 Rem.) se ověřují pomocí tlakoměrné hlavně, za použití mechanicko-elektrického snímače umístěného ve vzdálenosti 406 mm nebo 610 mm od okraje závěru. Co se týká konečné úpravy těchto speciálních zkušebních nábojů, lze přijmout normální meze typové odchylky. Maximální střední tlak vyvinutý těmito náboji a snímaný na jednom nebo druhém výše uvedeném místě musí být vyšší než než maximální střední tlak sejmutý na stejném místě a vyvinutý zkušebními náboji a normálními spotřebními náboji, které jsou k dispozici na trhu. (Obecně, ale s výjimkou nábojů ráže 17 Rem., by měly speciální zkušební náboje vyvinout na 2. odběrovém místě tlak řádově o 100 bar nebo 200 bar vyšší než tlaky vyvinuté normálními zkušebními a spotřebními náboji, které jsou k dispozici na trhu.

3.
Celkové provedení ověření
3.1 
Celkové ověření sestává z kontroly před střelbou, ověřovací střelby a kontroly po střelbě, jak je specifikováno pro dva následující případy.
3.1.1
Tlumič upevněný na zbrani

Před střelbou je třeba zajistit, aby byl tlumič upevněn na zbrani pevným a správným způsobem. Potom se buď vizuelními metodami nebo jinak zkontrolují následující body:

a. Rozměry tlumiče, abychom se ujistili, že vývrt tlumiče odpovídá minimálnímu povolenému prostoru stanovenému výrobcem, aby umožnil průchod střely dané ráže bez nebezpečí ucpání.

b. Správnou souosost vývrtu daného tlumiče vzhledem k vývrtu hlavně zbraně.

3.1.2
Samostatný tlumič :

V případě, kdy se tlumič podrobí ověřovací střelbě bez připojené zbraně, ho lze ověřovat pomocí náhradní hlavně správné ráže, podle předpisů uvedených výše v odstavcích a. a b.

3.2
Ve všech těchto případech, aniž bereme v úvahu maximální střední tlaky spotřebních nábojů, je vždy třeba střílet u každého tlumiče alespoň dvěma speciálními zkušebními náboji pro tlumiče.

4.
Označení zkušební značkou

Po zkušební střelbě a konečné kontrole tlumiče, nezjistily-li se závady, označí se tlumič příslušnou zkušební značkou zkušebny a také identifikací ráže zkušebního náboje stříleného tlumičem.

5.
Ověření na řadě ráží
5.1
Jestliže klient předloží tlumič zkušebně k ověření a požádá, aby byl tlumič ověřen na upřesně-ném rozsahu ráží (se schválením výrobce tohoto tlumiče), je třeba ho ověřit tak, že se aplikuje ráže, která vykazuje nejvyšší tlak z daného rozsahu na ústí hlavně. K tomuto účelu bude tato ráže určena jako hlavní ráže.

5.2
Zkontrolují se rozměry tlumiče, abychom se ujistili, že je vývrt tlumiče v souladu s povoleným minimálním prostorem stanoveným výrobcem pro průchod střely největší ráže z této řady ráží bez nebezpečí ucpání. Potom je třeba vystřelit na každý tlumič dva zkušební náboje, zvolené    z řady ráží specifikované klientem, které vyvinou nejvyšší tlaky z této řady na ústí hlavně a které jsou v této souvislosti hlavní ráží. Po této ověřovací střelbě, nezjistily-li se závady u daného tlumiče, označí se tlumič zkušební značkou zkušebny a také označením všech ráží, pro které předložil klient tlumič k ověření.
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