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Mezinárodní stálá komise pro zkoušky

ručních palných zbraní 

C.I.P.

XV. ZASEDÁNÍ

Dubrovník

červen 1978
Mezinárodní stálá komise pro zkoušky ručních palných zbraní C.I.P., s odvoláním na Úmluvu o vzájemném uznávání zkušebních značek ručních palných zbraní a na Stanovy, o nichž bylo rozhodnuto v Bruselu dne          1. července 1969, si považuje za čest sdělit Smluvním stranám ta rozhodnutí, jež byla učiněna během XV. plenárního zasedání.

XV-1: 
Prohlášení učiněná při aplikování odstavce 5 článku I Úmluvy.

1. „Třetí nařízení“ (Dritte Verordnung) SRN ze dne 21. prosince 1976 je v souladu s předpisy C.I.P.

2. „Nařízení o ověřování zbraní“ (Beschussverordnung) Rakouska ze dne 30. srpna 1977 je v souladu s předpisy C.I.P.

3. Společná vyhláška 1/1977 Maďarska je v souladu s předpisy C.I.P.

XV-2.
Ověřování zbraní s hladkým vývrtem hlavní nabíjených zezadu

Ověřování zbraní s drážkovanými hlavněmi 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov

Toto rozhodnutí ruší čl. II. přílohy I. Stanov.

I. Ověřování zbraní s hladkým vývrtem hlavní nabíjených zezadu

Pro zbraně s hladkým vývrtem hlavní nabíjené zezadu jsou stanoveny dva druhy zkoušek:

· obvyklá zkouška aplikovaná u zbraní určených ke střelbě náboji, jejichž průměrný maximální tlak nepřekročí (měřeno tlakoměrným válečkem crusher)

· 650 bar pro ráže 12 a vyšší,

· 680 bar pro ráži 16,

· 720 bar pro ráži 20 a menší;

· vyšší zkouška aplikovaná u zbraní určených ke střelbě náboji o vysokém výkonu, jejichž průměrný maximální tlak může dosáhnout až 90 bar.

1. Obvyklá zkouška

Tato zkouška se aplikuje u zbraní určených ke střelbě náboji, jejichž průměrný maximální tlak nepřekročí 650 bar, 680 bar a 720 bar podle ráže.

Obvyklá zkouška spočívá ve střelbě nejméně dvěma náboji. Při střelbě těmito dvěma náboji musí být splněna nejméně jednou každá z těchto podmínek:

a) vyvinout v nábojové komoře na prvním tlakoměru průměrný maximální tlak nejméně 850 bar,             900 bar a 950 bar;

b) vyvinout ve vývrtu na druhém tlakoměru průměrný maximální tlak nejméně 500 bar.

2. Vyšší zkouška

Tato zkouška se aplikuje u zbraní určených ke střelbě náboji o vysokém výkonu, jejichž průměrný maximální tlak může překročit 650 bar, 680 bar a 720 bar, ale nepřekračuje 900 bar.

Vyšší zkouška spočívá ve střelbě nejméně dvěma náboji, se zřetelem na eventuální obvyklou zkoušku. Při střelbě těmito dvěma náboji musí být splněna nejméně jednou každá z těchto podmínek:

a) vyvinout v nábojové komoře na prvním tlakoměru průměrný maximální tlak nejméně 120 bar;

b) vyvinout ve vývrtu na druhém tlakoměru průměrný maximální tlak nejméně 500 bar.

3. Podmínky shora uvedené pro obě zkoušky mohou být provedeny:

· buď odděleně dvěma různými náboji,

· nebo dvěma stejnými náboji odpovídajícími současně podmínkám a) i b).

Tlaky vyvinuté zkušebním střelivem musí kromě toho vyhovovat nerovnostem předepsaným C.I.P.

4. Zkušební značkou musí být označeny části nejvíce namáhané provedenou zkouškou: 

· každá hlaveň a závěr, tělo závěru nebo důležité části uzamykacího ústrojí.

II. Ověřování zbraní s drážkovanými hlavněmi

1. Kromě výjimek stanovených C.I.P.jsou zbraně s drážkovanými hlavněmi zkoušeny zkušebním střelivem, jehož průměrný maximální tlak je nejméně o 30 % vyšší než průměrný maximální tlak přípustný pro spotřební střelivo určené pro danou zbraň.

V případě, kdy se bere v úvahu kinetická energie střely, musí být kinetická energie střely zkušebního střeliva nejméně o 10 % vyšší než průměrná maximální energie přípustná pro střelu spotřebního střeliva.

Průměrné maximální tlaky spotřebního střeliva a zkušebního střeliva a také průměrné maximální energie střely spotřebního střeliva jsou uvedeny v „Tabulkách rozměrů nábojů a nábojových komor“. Zkušební střelivo musí kromě toho splňovat nerovnosti předepsané C.I.P.

2. Zkouška se provádí takto:

a) u zbraní určených ke střelbě spotřebním střelivem, které vyvíjí průměrný maximální tlak 180 bar nebo více, střelbou nejméně dvěma zkušebními náboji;

b) u zbraní určených ke střelbě spotřebním střelivem, které vyvíjí průměrný maximální tlak nižší než 180 bar, střelbou nejméně jedním zkušebním nábojem;

c) u pistolí, bez ohledu na výši tlaku spotřebního střeliva střelbou nejméně dvěma zkušebními náboji;

d) u revolverů a zbraní, jejichž vývrt hlavně není pevně spojen s nábojovou komorou, bez ohledu na výši tlaku spotřebního střeliva střelbou nejméně jedním zkušebním nábojem z každé nábojové komory;

e) u zbraní, jejichž kinetická energie střely spotřebního střeliva je uvedená v „Tabulkách rozměrů nábojů a nábojových komor“, střelbou nejméně dvěma zkušebními náboji;

f) u zbraní s více hlavněmi střelbou z každé hlavně takovým počtem zkušebních nábojů, jak je uvedeno výše.

3. Zkušební značkou musí být označeny části nejvíce namáhané provedenou zkouškou: 

· každá hlaveň a závěr, tělo závěru nebo důležité části závěrového ústrojí;

· u revolverů a zbraní, jejichž nábojová komora není pevně spojena s vývrtem hlavně: hlaveň, válec, rám nebo hlaveň, každá nábojová komora a důležité části závěrového ústrojí.

XV-3.
Měření kinetické energie střely u střeliva určeného pro zbraně s drážkovaným vývrtem hlavní

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov

1. Všeobecná poznámka

Zkušenosti ukazují, že v prvním přiblížení, při přehlédnutí různých charakteristik hoření hnací náplně, kine-tická energie daného náboje vzroste o 10 %, jestliže vyvinutý tlak vzroste o 30 %. Pro dané střelivo vystře-lené ze stejných hlavní (stejná délka a stejné drážky) nárůst kinetické energie střely odpovídá nárůstu vyvinutého tlaku.

Nárůst kinetické energie vyjádřený vztahem:
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může být dosažen zvýšením rychlosti střely (zvýšením hmotnosti prachové náplně) anebo jiným úměrným zvýšením hmotnosti střely (za podmínky vyloučení vzrůstu ztrát energie třením). Měření kinetické energie namísto měření tlaku plynů je oprávněné v následujících případech:

· objem spalovací komory je tak malý, že zabudování tlakoměru by ovlivnilo normální vývin tlaku;

· třaskavá slož tvoří zároveň hnací náplň: nárůst tlaku je v tomto případě tak rychlý, že měření tlaku prováděné klasickým způsobem nemá význam.

V „Tabulkách rozměrů nábojů a komor“ jsou tyto typy střeliva rozlišeny udáním jejich energie na ústí vyjádřené v joulech (J) místo údaje maximálního tlaku.

2. Rozměry zkušebních hlavní

Vnitřní rozměry zkušebních hlavní jsou identické s hlavněmi tlakoměrnými.

Šířka a stoupání drážek těchto hlavní musí splňovat hodnoty předepsané C.I.P.

3. Postup měření

Kinetická energie střely je dána vzorcem:
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Rychlost střely  v  se zjistí měřením času, který uplyne mezi průchodem střely dvěma body její dráhy: 

· první bod je umístěn 0,50 m a druhý 1,50 m od ústí hlavně;

· rychlost  v  je podílem měřicí základny (1 m) naměřeným časem.

Jestliže kinetická energie požadovaná pro zkušební střelivo nemůže být dosažena zvýšením hmotnosti hnací náplně, může být zvýšena hmotnost střely o 10 %; ztráty energie třením v hlavni nejsou zvýšeny.

4. Vyhodnocení výsledků

Vyhodnocení výsledků se provádí podle pravidel statistiky.

· Emax :
maximální hodnota kinetické energie střely, kterou připouští C.I.P.

·  En :
aritmetický průměr kinetické energie získaný z  n  měření;

· Sn :
směrodatná odchylka kinetické energie střely pro  n  měření;

· K3.n : 
toleranční koeficient pro  n  měření k získání statistické jistoty 95 % v 90 procentech případů.

Průměrná kinetická energie spotřebního střeliva musí být nižší nebo nejvýše rovna přípustné hodnotě Emax. Kromě toho, podmínka platná pro spotřební střelivo, aby žádná jednotlivá hodnota kinetické energie nebyla vyšší než 1,07 Emax s pravděpodobností výše uvedenou, je splněna, jestliže platí následující nerovnost:

En + K3.n Sn  (  1,07 Emax
Průměrná kinetická energie zkušebního střeliva musí být o 10 % vyšší než průměrná maximální energie přípustná pro spotřební střelivo.Kromě toho žádná jednotlivá hodnota kinetické energie nemůže být nižší než 1,07 Emax s pravděpodobností uvedenou výše. Tato podmínka je splněna, jestliže platí následující nerovnost:

En - K3.n Sn  (  1,07 Emax
Aby kinetická energie nepřekročila určitou hodnotu s pravděpodobností uvedenou výše, musí být splněna následující nerovnost:

En + K3.n Sn  (  1,25 Emax
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Mezilehlé hodnoty se lineárně interpolují.

XV-4.
Tlakoměry pro měření tlaku nábojů určených pro zbraně s hladkým vývrtem hlavní

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov

Toto rozhodnutí ruší a nahrazuje rozhodnutí XIII-4.

1. Všeobecná poznámka

Moderní elektronické měřicí přístroje představují jistě důležitý pokrok v oblasti měřicí techniky a mohou být s úspěchem používány zvláště pro kontrolu výroby střeliva. Konstrukce snímačů, elektronických zesilo-vačů a registračních přístrojů je natolik rozdílná, že se mohou objevit rozdíly v dosažených výsledcích. Proto je pro měření v rámci Úmluvy z r. 1969 zachována metoda pomocí tlakoměrných válečků „crusher“    a předepsané hodnoty tlaků zkušebního a spotřebního střeliva jsou získány touto metodou crusher.

2. Vnitřní rozměry tlakoměrné hlavně a nábojové komory musí odpovídat minimálním rozměrům schváleným C.I.P.

Připouští se následující tolerance:


+ 0,1 mm pro průměr hlavně;


+ 0,05 mm pro průměr nábojové komory;


+ 2 mm pro délku nábojové komory

Přechodový kužel musí mít úhel 10° ( 30´.

3. Referenční (vzorová) tlakoměrná hlaveň pro měření zkušebních tlaků musí být opatřena nejméně dvěma tlakoměry. Ty musí tvořit buď nedílnou součást hlavně nebo se mohou nacházet v tlakoměrném bloku, ve kterém je upevněna hlaveň.

4. Osa prvního tlakoměru se musí nacházet ve vzdálenosti 17 až 32 mm, měřeno od čela závěru, osa druhého tlakoměru ve vzdálenosti 162 (2 mm od téhož čela závěru.

5. Měření tlaků se provádí standardně pomocí tlakoměrných válečků (metoda standardní či srovnávací). Tlako-měr je tvořen pístkem, vedením pístku, opěrkou a tlakoměrným válečkem crusher. Délka vedení pístku musí být nejméně 10 mm. Průměr pístku je 6,18 mm s tolerancí - 0,004 mm. Radiální vůle pístku v jeho vedení je mezi 0,002 a 0,006 mm. Hmotnost pístku musí být 3,0 (0,7 g. Používány budou tlakoměrné válečky 4,9 x 3 mm z Etablissement Central de l’Armement v Paříži nebo válečky kalibrované podle těchto uvedených válečků. Kanálek vyvrtaný pod pístkem musí mít průměr 6,18 mm. Otvor vyvrtaný do nábojnice musí mít průměr 3 mm.

6. Měření tlaku bude možno provádět i jinými prostředky za předpokladu, že srovnávací měření ukázala, že takto získané výsledky jsou srovnatelné se standardní metodou.

7. Vyhodnocení výsledků.

Vyhodnocení výsledků měření se provádí statisticky:

Pmax  : 
průměrný maximální tlak přípustný podle předpisů C.I.P.;

Pi :

jednotlivý naměřený tlak;

Pn :

aritmetický průměr tlaků z n měření;

Ki..n :
toleranční koeficient pro n měření;

Sn :

směrodatná odchylka tlaků pro n měření;

Průměrný tlak spotřebního náboje musí být nižší nebo nejvýše stejný jako přípustná hodnota Pmax. Kromě toho platí, že podmínka pro spotřební střelivo, že žádná hodnota jednotlivého naměřeného tlaku nesmí být vyšší o více než 15 % hodnoty Pmax je splněna, jestliže v 95 % případů nejvyšší hodnota toleranční meze nepřekračuje 1,15 Pmax se statistickou jistotou 95 %, to znamená jestliže je splněna následující nerovnost:

Pn + K2.n . Sn  (  1,15 Pmax
Průměrný tlak zkušebního střeliva musí být alespoň o 30 % vyšší než je maximální tlak povolený pro spo-třební střelivo. Kromě toho k tomu, aby v 90 % případů nebyla nejnižší hodnota toleranční meze nižší než 1,15 Pmax  se statistickou jistotou 95 %, je třeba, aby byla splněna následující nerovnost:

Pn - K3.n . Sn  (  1,15 Pmax
Z důvodu, aby se při zkoušce nadměrně nenamáhala zkoušená hlaveň, nesmí zkušební střelivo překračovat určitou hodnotu tlaku, stanovenou následující nerovností:

Pn + K3.n . Sn  (  1,70 Pmax
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Mezilehlé hodnoty se lineárně interpolují.

XV-5.
Tlakoměry pro měření tlaku nábojů určených pro zbraně s drážkovaným vývrtem hlavní 

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov

Toto rozhodnutí ruší a nahrazuje rozhodnutí XIV-2.

1. Všeobecná poznámka

Moderní elektronické měřicí přístroje představují jistě důležitý pokrok v oblasti měřicí techniky a mohou být s úspěchem používány zvláště pro kontrolu výroby střeliva. Konstrukce snímačů, elektronických zesilo-vačů a registračních přístrojů je natolik rozdílná, že se mohou objevit rozdíly v dosažených výsledcích. Proto je pro měření v rámci Úmluvy z r. 1969 zachována metoda pomocí tlakoměrných válečků „crusher“     a předepsané hodnoty tlaků zkušebního a spotřebního střeliva jsou získány touto metodou crusher.

2. Rozměry tlakoměrných hlavní

Vnitřní rozměry tlakoměrných hlavní musí odpovídat minimálním rozměrům předepsaným C.I.P. Jsou povoleny následující tolerance:

	F
	Z
	L3
	P1
	P2
	H2
	G1

	+ 0,02
	+ 0,03
	+ 0,1
	+ 0,05
	+ 0,05
	+ 0,05
	+ 0,03


Není předepsána tolerance pro rozměr G. Tolerance pro úhel  i  přechodového kuželu je tato:

-
 pro i  (  12‘:
- 5/60 i

-
pro i  (  12‘: 
- 1‘ 

Pozitivní tolerance úhlu i je přípustná tehdy, je-li nutno brát v úvahu oblast tolerance Gi. V tomto případě je třeba, aby Gi skutečně vyhovovalo následující nerovnosti:
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To znamená, že Gi skutečné vztažené na Fmin nemůže být nižší než hodnota Gmin daná tabulkami.

3. Umístění tlakoměru

Tlakoměr bude umístěn 25 mm od čela závěru, jestliže délka nábojnice je větší než 40 mm. Bude umístěn 17,5 mm od čela závěru, jestliže délka nábojnice leží mezi 30 a 40 mm, včetně mezních hodnot. V případě nábojnice kratší než 30 mm se bude měření tlaku provádět mezi 7,5 mm a ¾ délky nábojnice, L1 nebo L3       a skutečné umístění tlakoměru bude poznamenáno ve zkušebním protokolu společně se zjištěnými tlaky.

4. Postup měření

Otvor vyvrtaný v nábojnici bude mít průměr 2 mm bez ohledu na její délku.

Průměr pístku a válečku se vybere podle následující tabulky:

	Průměr pístku (mm)
	Průřez pístku

(mm2)
	Rozměry válečku

( x výška

(mm)
	Kritéria pro výběr 

PL  (  Pmax;  Pmax (  PU   tj.

PL  (  Pmax  (  PU    a

PL  ( 1,3 Pmax  (  PU
	Rozsah měření

	
	
	
	PL (bar)
	PU (bar)
	PL (bar)
	PU (bar)

	6,18

3,91

3,91

3,91

3,91
	30

12

12

12

12
	2 x 4

2 x 4

3 x 4,9

4 x 6

5 x 7
	240

600

1 350

2 350

3 600
	600

1 350

3 100

4 700

6 000
	220

550

1 200

2 200

3 300
	650

1 500

3 400

5 200

7 000


Používají se tlakoměrné válečky Etablissement Central de l’Armement (ECA) nebo válečky jim odpovídající. Hmotnost pístku bude 3 ( 0,5 g, průměr kanálku vyvrtaného pod čelem pístku bude stejný jako jeho průměr    a výška kanálku nesmí překročit 3 mm. Volný prostor bude vyplněn mazivem na bázi silikonu s těmito chara-kteristikami:

hustota  ( 1

penetrace  (  180 až 210 ASTM (American Society Testing Materials).

Při určování tlaku zkušebního a spotřebního náboje jednoho typu je třeba použít stejný tlakoměr se stejným pístkem a válečky stejných charakteristik, které náleží do stejné série.

5. Vyhodnocení výsledků

Pro kontrolu střeliva v průběhu výroby nebo při uvedení na trh, stejně jako pro určení zkušebních tlaků se musí provést střelba série nejméně 10 kusů nábojů. Jestliže pro určitou kontrolu není k dispozici alespoň 10 nábojů, je třeba uvést u zjištěných tlaků počet provedených měření. Vyhodnocení výsledků se provádí statisticky:

Pmax  : 
průměrný maximální tlak přípustný podle předpisů C.I.P.;

Pi :

jednotlivý naměřený tlak;

Pn :

aritmetický průměr tlaků z n  měření;

Sn :

směrodatná odchylka tlaků pro  n  měření; 

Ki.n :
toleranční koeficient pro n měření;

Průměrný tlak spotřebního náboje musí být nižší nebo nejvýše stejný jako přípustná hodnota Pmax. Kromě toho platí, že podmínka pro spotřební střelivo, že žádná hodnota jednotlivého naměřeného tlaku nesmí být vyšší o více než 15 % hodnoty Pmax je splněna, jestliže v 99 % případů nejvyšší hodnota toleranční meze nepřekračuje 1,15 Pmax se statistickou jistotou 95 %, to znamená jestliže je splněna následující nerovnost:

Pn + K2.n . Sn  (  1,15 Pmax
Průměrný tlak zkušebního střeliva musí být alespoň o 30 % vyšší než je maximální tlak povolený pro spo-třební střelivo. Kromě toho k tomu, aby v 90 % případů nebyla nejnižší hodnota toleranční meze nižší než 1,15 Pmax se statistickou jistotou 95 %, je třeba, aby byla splněna následující nerovnost:

Pn – K3.n . Sn  (  1,15 Pmax
Z důvodu, aby se při zkoušce nadměrně nenamáhala zkoušená hlaveň, nesmí zkušební střelivo překračovat určitou hodnotu tlaku, stanovenou následující nerovností:

Pn + K3.n . Sn  (  1,50 Pmax
Toleranční koeficienty

	n
	k1.n
	k2.n
	k3.n
	n
	k1.n
	k2.n
	k3.n

	5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18
	5,75

5,02

4,59

4,31

4,10

3,94

3,81

3,71

3,63

3,55

3,49

3,44

3,39

3,35
	4,19

3,67

3,35

3,14

2,99

2,87

2,78

2,71

2,64

2,59

2,54

2,50

2,47

2,43
	3,38

2,96

2,71

2,54

2,42

2,32

2,24

2,18

2,13

2,09

2,05

2,01

1,98

1,96
	19

20

25

30

35

40

45

50

55

60

70

80

90

100
	3,31

3,27

3,14

3,05

2,98

2,93

2,89

2,85

2,83

2,80

2,76

2,73

2,70

2,68
	2,40

2,38

2,28

2,21

2,16

2,12

2,09

2,06

2,04

2,02

1,99

1,96

1,94

1,92
	1,93

1,91

1,83

1,77

1,72

1,69

1,66

1,64

1,62

1,60

1,58

1,56

1,54

1,52


Mezilehlé hodnoty se lineárně interpolují.

XV-6.
Tabulky C.I.P. maximálních rozměrů nábojů a minimálních rozměrů nábojových komor

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov

1. Pro anglosaské a americké ráže (GB a US) musí být hodnoty tlaků Pmax uvedené v rubrice 30 tabulek „A“ považovány za hodnoty průměrné, které jsou platné a srovnatelné podle použitého vybavení a způsobu měření. Hodnoty uvedené v rubrice 31 a 32 tabulek „A“ jsou však prozatím povinné pro stanovení zkušeb-ních nábojů.

2. Tabulky VII – A a VII – B jsou nahrazeny připojenými tabulkami

(vložit tabulku Tab. VII  - brokovnice, ze strany 209 Věstníku ÚNMZ č. 7/1980 nebo ze str. 12 a 13 originálu)

XV-7.
Kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov

Toto rozhodnutí ruší a nahrazuje rozhodnutí XIV-3.

Mezinárodní stálá komise pro zkoušení ručních palných zbraní, s odvoláním na články 1-3 a 1-4 Úmluvy z 1. července 1969, stanovila podmínky pro zkoušky, na základě kterých může být uváděno střelivo na trh, s poskytnutím plné záruky bezpečnosti.

Článek 1

Členské země zavádějí „kontrolní značku“ pro spotřební střelivo, určené pro zbraně a expanzní přístroje. Je dohodnuto vzájemné uznávání národních značek.

„Kontrolní značka“ může být udělena jen tehdy, jestliže střelivo je kontrolováno podle podmínek uvedených níže a odpovídá předpisům stanoveným C.I.P.

Odběr vzorků střeliva ze série předložené ke kontrole bude prováděno podle podmínek, uvedených v jedné z technických příloh. Definice série je rovněž uvedena v příloze.

Článek 2

Kontrola může být prováděna buď schváleným Národním orgánem nebo výrobcem za dozoru národního orgánu. Odpovědnost za střelivo bude příslušet ve všech případech výrobci.

Kontrola střeliva zahrnuje:

a) ověření přítomnosti rozlišovacích označení na nejmenším spotřebitelském obalu;

b) ověření přítomnosti rozlišovacích označení na každém náboji;

c) ověření vhodnosti rozměrových charakteristik;

d) přezkoušení průměrného tlaku nábojů nebo hodnot pokládaných za ekvivalentní v případě zvláštního střeliva;

e) ověření bezpečnosti funkce.

Článek 3

3.1 Náboj musí být opatřen těmito rozlišovacími značkami:

a) označením výrobce nebo toho, kdo za výrobu nese záruku (značka původu nebo výrobní značka);

b) na dně náboje se středovým zápalem označením ráže podle norem nebo spotřebitelské označení náboje;

c) u brokového střeliva označením průměru nebo čísla broků a délkou nábojnice, jestliže tato překračuje:

· 65 mm pro ráže 20 a vyšší;

· 63,5 pro ráže 24 a nižší.

3.2 Střelivo o vysokém výkonu musí být identifikováno buď vroubkováním okraje dna nábojnice nebo charakteristickou barvou nebo jiným dohodnutým způsobem.

Článek 4

Střelivo uvedené na trh musí být opatřeno vhodným obalem. Nejmenší spotřebitelský obal musí být vhodně uzavřen. Na nejmenším spotřebitelském obalu musí být uvedeny následující údaje:

a) jméno nebo výrobní značka výrobce nebo toho, pro koho bylo střelivo plněno a kdo nese záruku za to, že střelivo odpovídá platným předpisům;

b) spotřebitelským názvem náboje nebo názvem podle norem;

c) identifikačním číslem série a počtem nábojů v nejmenším spotřebitelském obalu;

d) u střeliva s vysokým výkonem doplňkové označení jasně udávající, že toto střelivo nemůže být stříleno z jiných zbraní než z těch, které byly podrobeny speciální zkoušce;

e) kontrolní značku osvědčující, že střelivo bylo kontrolováno podle předpisů C.I.P.

Článek 5

Rozměrová kontrola střeliva musí být prováděna za využívání zákonných metrologických metod. Maximální         a minimální hodnoty musí odpovídat tabulkám C.I.P.

Článek 6

Měření tlaků a hodnot se musí provádět podle předpisů C.I.P. Zjištěné hodnoty maximálního tlaku musí být statisticky nižší nebo nejvýše stejné jako je hodnota přípustná podle C.I.P.

Článek 7

Kontrola bezpečné funkce střeliva se bude provádět shodně s předpisy C.I.P.

Článek 8

8.1 Oprávnění k označování daného typu střeliva kontrolní značkou je přiznáno kompetentní Národní autoritou členského státu výrobci nebo tomu, jehož značka je uvedena na střelivu a kdo za ně nese záruku.

Toto oprávnění bude rovněž přiznáno na žádost dovozci členské země pro střelivo, pocházející z nečlenské země, které bylo vyzkoušeno schváleným Národním orgánem této členské země.

Uvedené oprávnění bude poskytnuto za podmínky, že:

a) žadatel vlastní a používá měřicí přístroje pro měření rozměrů, tlaků nebo případně hodnot, pokláda-ných za rovnocenné pro daný typ střeliva přicházejícího v úvahu a jestliže má k dispozici odborné pracovníky schopné uvedené přístroje používat nebo také, jestliže kontrolu výroby svěřil schválenému Národnímu orgánu;

b) kontroly ukázaly, že vyrobené střelivo odpovídá předpisům C.I.P. včetně technických příloh předpo-kládaných v článku 11.

8.2 Oprávnění zůstane v platnosti, pokud inspekční kontroly prováděné Národním orgánem schváleným kompetentní Národní autoritou ukáží, že shora uvedené podmínky v bodě a) a b) jsou stále plněny. V opačném případě bude oprávnění odňato.

Článek 9

Udělení oprávnění k označování zkušební značkou kontroly střeliva stejně jako odejmutí oprávnění budou sdělována Stálé kanceláři C.I.P., která o tom bude informovat delegace členských zemí.

Článek 10

Jestliže se v jedné nebo více členských zemí zjistí, že jedna nebo více sérií střeliva uvedených na trh a nesoucích kontrolní značku již neodpovídá kontrolním předpisům C.I.P., bude kompetentní Národní autoritou vztahující se na výrobce nebo odpovědnou osobu nařízena dodatečná zkouška, která bude provedena schváleným Národním orgánem (zkušebnou) nebo jiným kompetentním orgánem. Jestliže se ukáže, že kritika je oprávněná a že nemůže být provedena bezprostřední náprava, rozhodne kompetentní Národní autorita o opravě nebo stažení vadné série nebo sérií z trhu a bude informovat kompetentní Národní autority ostatních členských zemí o rozhodnutí, které provedla. Jestliže se jedná pouze o příliš vysoké tlaky nebo odpovídající parametry, výrobce bude oprávněn uvést střelivo znovu do prodeje s označením předepsaným pro střelivo, vyvíjející tlaky vyšší než jsou normální.

V naléhavém případě, jestliže členská země zjistí, že určitá série střeliva, nesoucí zkušební značku kontroly střeliva, představuje nebezpečí pro uživatele nebo třetí osobu, bude moci příslušná kompetentní Národní autorita nařídit stažení série z trhu své země, schválit provedení stanovených bezpečnostních zkoušek a musí o tom rovněž bezprostředně informovat Stálou kancelář C.I.P.

Článek 11

Toto rozhodnutí bude doplněno technickými přílohami, udávajícími předpisy C.I.P.

Článek 12

Případné formality pro ochranu kontrolní značky v každé členské zemi jsou záležitostí kompetentních Národních autorit.

Článek 13

Každá členská země bude moci prohlásit v časovém údobí šesti měsíců po vstoupení tohoto rozhodnutí v platnost, že si vyhrazuje oprávnění neaplikovat toto rozhodnutí ve třech příštích letech. Členské země, které si vyhradily toto oprávnění, se zavazují vyvinout koncepci kontroly střeliva podle norem C.I.P.

Od tohoto oprávnění se může ustoupit kdykoliv a tento fakt bude oznámen Stálé kanceláři C.I.P., která o tom uvědomí členské země.
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1. Všeobecně a definice kontrol.

1.1 Vhodnost zařízení

1.1.1 Uplatněním čl. 8.1.a) bude na žádost žadatele provádět schválený Národní orgán kontrolu zařízení a měři-cích přístrojů používaných pro každý typ střeliva, aby ověřil, že odpovídají předpisům C.I.P. a potvrdil jejich vhodnost.

1.1.2 Kontrola bude obsahovat:

a) ověření shodnosti rozměrů tlakoměrných hlavní s předpisy C.I.P.;

b) ověření tlakoměrů při použití referenčního náboje nebo vzorové tlakoměrné hlavně;

c) ověření měřidel určených k rozměrové kontrole střeliva;

d) ověření zbraní určených ke kontrole bezpečnosti funkce.

1.2 Typová kontrola střeliva

1.2.1 Uplatněním čl. 8.1.b) bude na žádost žadatele provádět schválený Národní orgán kontrolu typů sériově vyráběného střeliva stejným způsobem jako kontrolu výroby, avšak kontrolou dvojnásobného počtu kusů.

1.2.2 První dovoz určitého typu střeliva pocházejícího z nečlenské země bude podroben stejné typové kontrole střeliva.

1.3 Výrobní kontrola

1.3.1 Jestliže typová kontrola bude kladná, budou prováděny výrobní kontroly buď výrobcem nebo oprávněným dovozcem nebo schváleným Národním orgánem na každé výrobní sérii střeliva, aby se ověřilo, že bezpečnostní předpisy C.I.P. jsou stále v běžné výrobě dodržovány.

1.3.2 Ten, kdo bude provádět výrobní zkoušky, je bude zaznamenávat a číslovat podle postupu schváleného po-věřeným národním orgánem. Tyto záznamy budou neustále k dispozici pověřenému národnímu orgánu.

1.4 Inspekční kontrola

1.4.1 Schválený Národní orgán bude provádět inspekční kontroly podle čl. 8.2 následujícím postupem:

A. U žadatele, který má oprávnění ke kontrole výroby, nejméně jednou za tři roky:

a) kontrola zařízení podle postupu uvedeného v bodě 1.1.2;

b) ověření kontrol výroby;

c) kontroly výroby podle postupu uvedeného v bodě 1.3.

B. U dovozce z třetích zemí, který nemá oprávnění ke kontrole výroby, nejméně jednou ročně:

a) ověření prováděné atestace podle bodu 9;

b) ověření prováděných kontrol výroby vyžádáním zaslání jednoho nebo více protokolů podle důležitosti dodávek;

c) kontrola každého typu dováženého střeliva v běžném roce podle postupu uvedeného v bodě 1.3. Při této příležitosti bude muset být dovozcem opatřen protokol o výrobní zkoušce série vybrané k ins-pekční zkoušce.

1.4.2 Jestliže se v průběhu inspekce ukáže, že předpisy C.I.P. nejsou dodržovány, schválený Národní orgán oznámí zjištěnou chybu a lhůtu pro její odstranění. Jestliže nedojde k jejímu odstranění, uplatní se článek 8.2

2. Definice typu.

Typ bude definován názvem uvedeným v tabulkách rozměrů nábojů schválených C.I.P. jako „Označení ráže“ nebo obchodním názvem.

3. Definice série

3.1 Sérii bude tvořit výrobní dávka střeliva stejného typu sériově vyráběného a plněného stejným výrobcem, při použití stejného typu prachu, stejné hmotnosti střely nebo broků a stejným druhem zápalky.

3.2 U střeliva pocházejícího z nečlenské země se bude považovat za sérii střelivo dovážené stejným dovozcem členské země, plněné stejným výrobcem, dodané společně a vykazující ověřovací charakteristiky uvedené výše v bodě 3.1.

4. Odběr vzorků.

4.1. Odběr vzorků se bude provádět namátkově a vzorky budou co možná nejreprezentativnější ze série před-ložené ke kontrole, podle volby kontrolujícího.

4.2. Typová kontrola

4.2.1. Pro typovou kontrolu bude série tvořena nejméně 3000 kusy.

4.2.2. Pro série menší než je shora uvedeno v bodě 4.2.1. bude přijato rozhodnutí schváleným Národním orgánem v každém případě zvlášť, s ohledem na principy a předpisy C.I.P.

4.2.3. Pro typovou kontrolu bude vybrána série střeliva vyvíjející nejvyšší maximální tlaky.

4.3. Výrobní kontrola

4.3.1. Množství střeliva tvořící sérii kontrolovaného typu, předložené k výrobní kontrole, nesmí překračovat:

· 500 000 kusů u střeliva se středovým zápalem,

· 1 500 000 kusů u střeliva s okrajovým zápalem.

4.3.2. Odběr vzorků.

	Série
	do 35 000
	35 001 až

150 000
	150 001 až 

500 000
	500 001 až

1 500 000

	a) kontrola rozměrů a vzhledu
	125
	200
	315
	500

	b) kontrola tlaků
	20
	30
	30
	50

	c) kontrola funkce
	20
	32
	32
	50


5. Kontrola vzhledu

5.1. Na odebraných vzorcích střeliva se kontroluje:

5.1.1. Přítomnost rozlišovacích znaků uvedených v čl. 3. Počet přípustných chyb u značek uvedených v 3.1.a.       a 3.1.c.:  2, 3, 5, 8 podle velikosti série uvedené v bodě 4.3.2. Počet chyb u značek uvedených v čl. 3.1.b. a 3.2.: nula.

5.1.2. Nedovolené závady na nábojnici před střelbou: počet přípustných podélných trhlin na ústí kratších nebo nejvýše dlouhých 3 mm: 2, 3, 5, 8 podle velikosti série podle bodu 4.3.2.

Počet závad uvedených níže: nula.

· chybná ráže,

· trhliny delší než 3 mm,

· všechny ostatní podélné nebo příčné trhliny,

· prasklé kování.

5.2 Na nejmenším spotřebitelském obalu odebraných vzorků se ověřuje:

5.2.1 Počet přípustných chyb pro údaje uvedené v čl. 4-a, 4-c, 4-e: 2, 3, 5, 8 podle velikosti série popsané v bodu 4.3.2.

5.2.2 Ve stejném spotřebitelském obalu se nesmí nacházet náboje různých typů. Počet chyb: nula.

5.3 Série bude vrácena k revizi a znovu povoleno její předložení, jestliže se zjistí, že počet chyb povolených v bodě 5.1 a 5.2 je překročen.

6. Kontrola rozměrů

6.1 Rozměrová kontrola musí umožnit ověření důležitých rozměrů z hlediska bezpečnosti a těch, které definuje typ. Tyto rozměry jsou udány v tabulkách rozměrů nábojů schválených C.I.P. a jsou uvedeny v doplňku A této přílohy.

6.2 Všechny odebrané vzorky střeliva musí respektovat předepsané mezní rozměry, považované za důležité z hlediska bezpečnosti.

6.3 Mezní rozměry předepsané pro definici typu střeliva se kontrolují pomocí měřidla všeobecného tvaru, které bere v úvahu minimální rozměry nábojových komor uvedené v doplňku A. Všechny odebrané vzorky stře-liva musí náležitě vcházet do měřidla všeobecného tvaru.

6.4 ověřuje se, zda zápalka nevyčnívá nad rovinu dna náboje.

6.5 Jestliže se zjistí vada, série bude vrácena k revizi a znovu povoleno její předložení.

7. Kontrola maximálního tlaku

7.1 Odběr vzorku se bude provádět podle bodu 4. Používané tlakoměrné hlavně, metoda pro měření tlaků a vy-hodnocení výsledků jsou uvedeny v rozhodnutí C.I.P. č. XV-4 a XV-5.

7.2 Normální podmínky pro provádění zkoušek jsou tyto:

· teplota 21 °C ±1 °C;

· relativní vlhkost: 60 % ± 5 %.

Typová kontrola se bude provádět u střeliva, které bylo 24 hodiny klimatizováno. Výrobní kontrola  se          u střeliva bude provádět za podmínek okolí. V případě sporu budou směrodatné hodnoty získané střelbou klimatizovaného střeliva.

7.3 Hodnoty tlaků nesmí překračovat hodnoty předepsané C.I.P. V nevyhovujícím případě a jestliže nejvyšší jednotlivý tlak nepřekračuje 1,25 Pmax, bude povolena dodatečná zkouška s dvojnásobným počtem nábojů. Průměrná hodnota výsledků zkoušky a dodatečné zkoušky musí odpovídat předpisům C.I.P.; v opačném případě střelivo této série nesmí být uvedeno na trh, nebo pouze jako střelivo o vysokém výkonu podle čl. 3.2.

7.4 V případě, kdy C.I.P. předpokládá měření kinetické energie, musí hodnoty kinetické energie po statistickém vyhodnocení výsledků vyhovovat předmětným předpisům. Při provádění těchto měření se budou v podstatě používat světelná hradla a elektronický registrační přístroj nebo počítač měřící s přesností nejméně 10 mikrosekund.měřicí báze bude pokud možno jeden metr a první světelné hradlo bude umístěno ve vzdále-nosti 0,5 m od ústí hlavně. jestliže shora uvedené předpisy u získaných výsledků aplikovány nebudou, bude uveden způsob měření.

8. Kontrola bezpečné funkce

8.1 Při typové kontrole a při inspekční kontrole se bude kontrola bezpečné funkce provádět etalonovou hlavní nebo zbraní, u níž rozměry nábojové komory odpovídají rozměrům uvedeným v tabulkách rozměrů, schválených C.I.P.

8.2 Při výrobní kontrole bude moci být kontrola bezpečné funkce prováděna zbraní, jejíž rozměry jsou v pří-pustných tolerancích C.I.P. a která bude přijata schváleným Národním orgánem. Rozměrové charakteristiky této zbraně budou zaznamenány.

8.3 Odběr vzorků se bude provádět podle bodu 4.

8.4 Chyby pokládané za kritické jsou následující:

a) Únik plynů dozadu do závěru.

b) Uvíznutí střely nebo jejích střepin v hlavni.

c) Přetržení nábojnice, která zůstane částečně nebo úplně v hlavni.

d) Vytažení pláště nábojnice z kování..

e) Prasknutí kování.

8.5 V nevyhovujícím případě bude série vrácena k revizi a bude povolena dodatečná zkouška.

9. Střelivo dovážené z třetích zemí.

V případě dovozu střeliva z nečlenské země, u něhož není možno ověřit kontrolu výroby, bude požadováno na výrobci potvrzení pro každý typ střeliva dokládající, že provádí kontroly výroby odpovídající těm, které předpisuje C.I.P. Schválený Národní orgán členské země bude mít právo obdržet od dovozce nebo od schváleného Národního orgánu, který schválil oprávnění udělovat kontrolní značku, protokol o kontrole výroby dovážené série.

Navíc inspekční kontroly dováženého střeliva z třetích zemí prováděné schváleným Národním orgánem dovážející země se budou v tomto případě provádět nejméně každý rok.

XV-8.
Ověřování určitých ručních palných zbraní a expanzních přístrojů s výbušnou náplní

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov

Toto rozhodnutí ruší a nahrazuje rozhodnutí XIV-4.

Opírajíc se o čl. 1 odst. 1, 2 a 3 Úmluvy z 1. července 1969 a uznávajíc, že určité ruční palné zbraně a určité ruční expanzní přístroje mohou být podrobeny zvláštnímu ověřování, mezinárodní stálá komise pro zkoušení ručních palných zbraní učinila následující rozhodnutí:

Článek 1

1.1 Účelem tohoto rozhodnutí je stanovení jednotných předpisů pro ověřování ručních palných zbraní, vložných hlavní a expanzních přístrojů definovaných v čl. 2.

1.2 Členské státy podle zvláštních pokynů tohoto rozhodnutí zavádějí k těmto předmětům místo kusového ověřování homologaci zbraní.

1.3 Členské státy zavádějí dále zkušební značku pro homologaci, která podle zvláštních pokynů tohoto rozhodnutí nahrazuje zkušební značku pro kusové ověřování. Vzájemné uznání národních zkušebních značek pro homologaci je zajištěno.

1.4 Zkušební značky pro homologaci a pro kusové ověřování mohou být použity pouze u ručních palných zbraní a přístrojů, pokud byly zkoušeny dle podmínek dále uvedených a jsou v souladu s vydanými předpisy.

Článek 2

Toto rozhodnutí je platné ve všech případech, kdy je namáhání posuzovaných materiálů tlaky při střelbě podstatně nižší v porovnání s vlastní odolností těchto materiálů a materiálů, z nichž se skládají. Vztahuje se zvláště na:

2.1 Ruční palné zbraně

2.1.1 jejichž nábojová komora má průměr menší nebo nanejvýš rovný 5 mm a délku menší nebo nanejvýš rovnou 15 mm;

2.1.2 jejichž nábojová komora má průměr a délku, které mohou dosáhnout 6 mm, ale může používat pouze střelivo, v němž zápalková slož tvoří jediný hnací činitel a nemůže střílet střelami, které mají úsťovou energii větší než 7,5 J.

2.1.3 které jsou určeny pouze k jedinému výstřelu střeliva (pro jedno použití).

2.2 Vložné hlavně, které nemají vlastní závěrový systém a jsou určeny pro palné zbraně, jejichž střelivo nevyvine tlak plynů vyšší než 2000 barů.

2.3 Ruční expanzní přístroje pro průmyslové nebo technické účely, ve kterých se používají výbušné látky k vymetení střel nebo jiných mechanických částí, jejichž seznam bude uveden.

Článek 3

3.1 Ruční palné zbraně, vložné hlavně a expanzní přístroje ve smyslu čl. 2, které se vyrábějí sériově, podrobují se členskými státy homologaci u schváleného Národního orgánu některého z těchto států. Ruční palné zbraně, vložné hlavně a expanzní přístroje ve smyslu čl. 2, které se nevyrábí sériově, se musí podrobovat kusovému ověřování.

3.2 Homologace zahrnuje:

· ověření označení typu,

· ověření odolnosti materiálu při střelbě,

· ověření shody základních rozměrů s normami C.I.P.,

· ověření bezpečné funkce při střelbě.

Podmínky, kterým mají vyhovovat příslušné zbraně, vložné hlavně a expanzní přístroje, jakož i zkoušky, které se mají provést v souladu s předpisy C.I.P., jsou uvedeny v příloze.

3.3 Kusové ověření zahrnuje:

· ověření předepsaných charakteristik,

· ověření vhodnosti materiálu při střelbě,

· ověření shody základních rozměrů s normami C.I.P.,

· ověření bezpečnosti funkce při střelbě.

Podmínky, kterým mají vyhovovat příslušné zbraně, vložné hlavně a expanzní přístroje, jakož i zkoušky, které mají být provedeny v souladu s předpisy C.I.P., jsou uvedeny v příloze.

3.4 Jestliže výrobce připraví pro realizaci potřebné množství materiálu, vyhotoví výkresy a programy práce        a vyrobí potřebné kalibry (měrky) a nástroje pro tuto realizaci, jeho výroba bude prohlášena za sériovou      ve smyslu výše uvedeného odst. 3.1.

Článek 4

4.1 Jakmile ověření podle čl. 3 odst. 3.2 budou uspokojivá, kompetentní Národní autorita členské země povolí homologaci příslušného typu. K tomuto typu patří předměty, jejichž druh, funkce, základní rozměry, použité materiály a tvary jsou stejné, s výhradou , že vzhled předmětu nebude znatelně změněn a jeho bezpečnost bude zachována.

4.2 Homologace bude odmítnuta, jestliže vzor podrobený ověřením uvedeným v čl. 3 odst. 3.2 neodpovídá předpisům uvedeným v příloze.

4.3 Osvědčení o homologaci musí uvádět:

· jméno a adresu žadatele,

· druh přístroje a označení typu,

· základní technické charakteristiky zkoušeného vzoru, zvláště uznané materiály a jejich tloušťku, obchodní nebo normalizované označení střeliva, jakož i rozměry nábojové komory,

· druh a tvar použité zkušební značky pro homologaci, jakož i číslo homologace,

· eventuelní omezení homologace na určený počet výrobků a odpovídající čísla série.

V osvědčení o homologaci může jinak být předepsáno jeho držiteli, aby dodal k homologovaným expanz-ním přístrojům návody na použití uznané schváleným Národním orgánem.

4.4 Homologace bude odvolána, jakmile:

· požadavky čl. 3 odst. 3.2 nebyly splněny při homologaci nebo nebyly splněny po ní, anebo kompetentní Národní autorita zjistí, že vyrobené kusy se liší z hlediska jejich základních charakteristik od zkoušeného vzoru uvedeného v osvědčení o homologaci.

4.5 Kompetentní Národní autority členských států předají Stálé kanceláři C.I.P. kopii osvědčení o udělení homologace a uvědomí ji o jejím eventuelním odvolání. Stálá kancelář uvědomí o zrušení a odvolání homologace ty kompetentní Národní autority členských států, které jí byly udány jejich delegacemi.

Článek 5

5.1 Všechny ruční palné zbraně, všechny vložené hlavně a všechny expanzní přístroje patřící do homologované série, musí nést na jedné ze svých základních částí následující viditelně a trvanlivě provedené údaje:

· jméno, společnost, ochranná známka výrobce nebo dovozce,

· označení typu,

· obchodní nebo normalizované označení střeliva nebo označení ráže v případě zvláštního hnacího činitele,

· zkušební značka pro homologaci.

5.2 Všechny ruční palné zbraně, všechny vložené hlavně a všechny expanzní přístroje, které nepocházejí ze sériové výroby, musí nést na jedné ze svých základních částí následující viditelně a trvanlivě provedené údaje:

· jméno, společnost, ochranná známka výrobce nebo dovozce,

· označení ráže nebo obchodní či normalizované označení střeliva,

· zkušební značka pro kusové ověřování.

5.3 Expanzní přístroje musí dále dostat výrobní číslo.

5.4 Členské státy mohou připojit další údaje k těm, které jsou uvedeny v odst. 5.1 až 5.3.

Článek 6

6.1 U vložných hlavní a expanzních přístrojů ze sérií, které byly homologovány podle čl. 4, podrobí schválený Národní orgán nejméně každé dva roky 5 kusů každého homologovaného typu kusovému ověřování stanovenému článkem 3 odst. 3 a upřesněnému v příloze.

6.2 Všechny již ověřené ruční palné zbraně, vložné hlavně a expanzní přístroje, u jejichž silně namáhaných částí došlo k zásadním změnám, musí být podrobeny opakovanému kusovému ověřování.

Článek 7

7.1 V případě, že po vydání homologace zjistí kompetentní Národní autorita jiného členského státu C.I.P., že základní charakteristiky sériových výrobků neodpovídají technickým předpisům přílohy pro zkoušky stanovené v čl. 3 odst. 2, kontaktuje kompetentní Národní autoritu, která udělila homologaci a ta ověří, zda je kritika oprávněná.

7.2 Když kompetentní Národní autorita, která vydala homologaci, ověří opodstatněnost této kritiky a zjistí, že kusy některé série neodpovídají z hlediska svých základních charakteristik shodnému vzoru podle čl. 4 odst. 4 anebo když závady nemohou být ihned odstraněny, zakáže držiteli homologace, aby pokračoval v uvádění dalších kusů této série na trh.

7.3 V případě naléhavosti kompetentní Národní autorita členského státu, která zjistí podle odst. 7.1, že série, která obdržela homologační značku, představuje nebezpečí pro uživatele nebo třetí osobu, může rozhodnout v mezích své kompetence o zastavení prodeje předmětné série.

Článek 8

Každá smluvní strana může prohlásit ve lhůtě šesti měsíců po vstoupení v platnost tohoto rozhodnutí, že si vyhrazuje nepoužít jej během následujících tří let. Členské státy, které přijaly tuto výhradu, se zavazují, že vyvinou koncepci homologačních zkoušek podle norem C.I.P.

Po uplynutí lhůty pěti let po vstoupení tohoto rozhodnutí v platnost budou všechna členské státy nuceny je používat.

Tato výhrada může být kdykoliv odvolána a tato skutečnost bude oznámena Stálé kanceláři C.I.P., která o tom uvědomí smluvní státy.

XV-9   
Provádění zkoušek.  Vzorový předpis.

Rozhodnutí přijaté při aplikování odst. 1 čl. 5 Stanov

Toto rozhodnutí ruší a nahrazuje rozhodnutí XIII-16.

Hlava 1 – Zbraně s hladkým vývrtem hlavní

Kontrola před střelbou

1. Každá zbraň předložená k ověřování musí mít značku výrobce a výrobní číslo. Bude předmětem přijímací prohlídky a kontroly rozměrů podle dále uvedených podmínek.

2. Jsou odmítnuty:

a) zbraně rezivé nebo nedostatečně vyleštěné na vnějším povrchu;

b) zbraně, jejichž hlavně vykazují vady kovu nebo výrobní vady, jako:

· žilkování;

· špatně spájené lišty, háky nebo hlavňové trubky;

· vada vývrtu nebo nedostatečné vnitřní vyleštění, které nedovolují účelnou kontrolu po střelbě;

· zbraně, jejichž funkce (napínání, zápal, uzamykání, příliš snadné spuštění, atd.) se jeví jako vadné a zbraně, jejichž pojistka nefunguje;

· zbraně, jejichž nábojová komora neodpovídá správně zkušebnímu náboji, pro který je určena, přičemž náboj odpovídá normám C.I.P.;

· zbraně, jejichž hlavně mají průměry vývrtu neodpovídající sjednoceným rozměrům C.I.P.

3. Kontrola rozměrů zahrnuje:

· měření průměru vývrtu hlavně s přesností alespoň 0,1 mm a případné ověření tlouštěk stěn hlavně, počítaje přitom s vlastnostmi použité oceli, jejíž jakost musí v takovém případě být vyznačena na hlavni normalizovanou značkou;

· délku, jakož i průměry nábojové komory a zahloubení pro okraj podle tolerancí stanovených C.I.P.;

· případně hmotnost hlavně.

Po této kontrole musí mít hlaveň značky výrobce  označení délky nábojové komory:

· buď průměr vývrtu vyjádřený v milimetrech a desetinách milimetru,

· nebo značku známou všem zkušebnám zbraní, která umožňuje okamžitě poznat vlastnosti použité oceli a minimálně požadované tloušťky stěn;

· případně hmotnost hlavně.

Kontrola po střelbě

4. Po zkušebních střelbách jsou zbraně podrobeny nové kontrole.

5. Jsou odmítnuty zbraně viditelně poškozené nebo mající zejména jednu z dále uvedených vad:

· selhač;

· neočekávaný výstřel náboje při uzamykání zbraně;

· vydutí v nábojových komorách nebo v jejich přechodových kuželech;

· vydutí v zahrdlení nebo v jeho náběhu;

· každé, třeba nepatrné poškození válcové části hlavně;

· rozpájené lišty nebo háky;

· závěrová vůle mezi čelem hlavně a lůžka u zbraní se sklopnými hlavněmi větší než 0,20 mm;

· prasklé nebo ohnuté lůžko;

· deformace nebo poškození důležitých částí závěru.

6. Zbraně podrobené s úspěchem ověření jsou označeny odpovídajícími značkami. Tyto značky jsou vyzna-čeny patrným způsobem na každou hlaveň, na lůžka hlavní, na rámy nebo na důležité části závěru.

7. Na základě vlastních předpisů každé zkušebny může být vystaveno zkušební osvědčení. Tato osvědčení mající pořadové číslo jsou buď oddělována z trhací záznamové knihy nebo jsou sepsána ve více výtiscích, z nichž jeden je uchováván v archivu zkušebny.

Musí upřesňovat povahu ověřené zbraně, jakož i následující údaje:

· výrobní číslo zbraně;

· délku nábojové komory;

· zkušební tlak;

· případně délku a hmotnost hlavně.

Platnost ověření

8. Každá pozdější změna po ověření těchto vlastností hlavní:

· zhoršení jakosti oceli,

· prodloužení nábojové komory,

· zmenšení tloušťky stěn

přivodí neplatnost zkušebních značek a v důsledku toho povinnost opakovaného ověření zbraně. Avšak platnost zkoušky nebude popřena, jestliže se shledá na základě údajů buď vyrytých na hlavni nebo vyzna-čených ve zkušebním osvědčení, že:

· délka nábojové komory nebyla zvětšena takovým způsobem, že by odpovídající označení vyryté na hlavni již nebylo platné;

· tloušťka stěn nebyla zmenšena z hlediska nebezpečí pro odolnost zbraně (zvětšení vnitřního průměru vývrtu o 0,20 mm a zmenšení hmotnosti nepřevyšující 4 % tvoří všeobecně přípustné kritérium).

Hlava II – Dlouhé nebo krátké zbraně s drážkovaným vývrtem hlavní

Kontrola před střelbou

9. Každá zbraň předložená k ověřování bude předmětem kontroly rozměrů uskutečněné před střelbou.

10. Jsou odmítnuty zbraně, jejichž hlaveň nebo ústrojí je vadné nebo jejichž nábojová komora a průměr vývrtu neodpovídají normalizovaným rozměrům stanoveným C.I.P.

11. Po přejímce musí být každá hlaveň označena, pokud již není, číslem normy nebo ráží používaného náboje.

Kontrola po střelbě

12. Po zkušební střelbě jsou zbraně podrobeny nové kontrole.

13. Jsou odmítnuty zbraně viditelně poškozené nebo mající zejména jednu z dále uvedených vad:

· selhač;

· neočekávaný výstřel náboje při uzamykání zbraně;

· vydutí v nábojových komorách nebo v jejich přechodových kuželech;

· každá deformace, třeba nepatrná, válcové části hlavně;

· rozpájené lišty nebo háky;

· závěrová vůle větší než 0,15 mm;

· prasklé nebo ohnuté lůžko hlavní;

· deformace nebo poškození důležitých částí závěru.

14. Po přejímce zbraně může být vystaveno podle vlastního předpisu každé zkušebny zkušební osvědčení za stejných podmínek jako u zbraní s hladkým vývrtem hlavní. Tato osvědčení oddělená z trhací záznamové knihy budou mít pořadové číslo. Budou upřesňovat povahu vyzkoušené zbraně, jakož i následující údaje: 

· výrobní číslo zbraně;

· jmenovitou ráži a označení náboje


· zkušební tlak.

Platnost zkoušek

15. Každá pozdější změna vnitřních nebo vnějších rozměrů hlavně nebo nábojové komory zbraně ruší již uskutečněné ověření. Takto pozměněné zbraně musí být opakovaně ověřeny.

XV-10   Hledání řešení v případech neshod, které mohou nastat mezi dvěma členskými státy Stálé mezinárodní komise při aplikaci rozhodnutí, která přijala

Na základě článku 5 Stanov Stálé mezinárodní komise (C.I.P.) platného pro rozhodnutí přijatá v rámci cílů definovaných v článku 1 Úmluvy pro vzájemné uznávání zkušebních značek ručních palných zbraní schvaluje C.I.P. následující postup při řízení o řešení sporů o technických otázkách, jež mohou vzniknout mezi dvěma členskými státy C.I.P. při aplikaci rozhodnutí C.I.P.

I.

Žádost o stanovisko C.I.P.

1. V případě pochybnosti nebo rozepře ohledně výkladu nebo aplikace některého z ustanovení technické povahy zavedeného rozhodnutím C.I.p. při aplikaci článku 1. Úmluvy a článku 5 Stanov vznese zaintere-sovaná vláda žádost o stanovisko C.I.P.

Stanovisko může být předmětem hlasování buď během plenárního zasedání nebo cestou korespondence, v souladu s článkem 7 Stanov.

Zainteresované strany musí při rozhodování svého sporu brát zřetel na stanovisko C.I.P.

II.

Pětičlenná smírčí komise

2. Jakmile některá smluvní strana vznese žádost o ustanovení Smírčí komise, každá ze stran ve sporu určí dva členy komise, z nichž jeden nesmí mít státní příslušnost totožnou se stranami, jichž se sporná věc týká.

Členové smírčí komise musí být jmenováni stranami ve lhůtě 60 dnů, počínající datem, kdy Stálá kancelář nebo druhá smluvní strana obdrží žádost.

Ve třiceti dnech od posledního jmenování jmenují čtyři členové smírčí komise pátého, který bude jejím předsedou.

3. Jestliže k jmenování předsedy nebo kteréhokoliv z ostatních členů smírčí komise nedojde ve lhůtě shora předepsané pro toto jmenování, bude jmenování učiněno Stálou kanceláří nebo třetím státem, členem Úmluvy, zvoleným po společné dohodě stran, a to během 60 dnů od uplynutí lhůty.

4. Smírčí komise bude mít za úkol vyjasnění společných otázek, shromažďování pomocí otázek či jinak užitečných informací a usilování o smíření stran.

5. Smírčí komise si sama stanoví postup v řízení a použitelné právo. Se souhlasem stran ve sporu může komise vyzvat všechny členské státy C.I.P., aby jí předložily své názory ústně nebo písemně. Rozhodnutí a doporu-čení jsou přijímána většinou hlasů jejích pěti členů.

6. Komise zpracovává odbornou zprávu během šesti měsíců od svého vytvoření, nedohodnou-li se o tom stra-ny jinak. Její odborná zpráva je předložena Stálé kanceláři, která ji předává stranám ve sporu. Odborná zpráva komise včetně všech závěrů v ní obsažených, které strany nezavazují, představuje výčet doporučení stranám k prozkoumání, předkládaných v zájmu toho, aby bylo usnadněno přátelské vyřízení sporu.

III.

Přímá nebo diplomatická vyjednávání

7. Strany ve sporu mohou dosáhnout shody pomocí přímých nebo diplomatických vyjednávání, a to před, během nebo po rozhodování sporu prostřednictvím Smírčích komisí.

IV. 

Rozhodčí řízení (arbitráž)

8. Jestliže strany ve sporu nedospějí ke shodě po uplynutí šedesáti dnů následujících po skončení práce Smírčí komise nebo přímých či diplomatických jednání, mohou vystoupit před Smíšenou rozhodčí komisí složenou z pěti rozhodců, a to na základě rozhodčí smlouvy uzavřené mezi těmito stranami.

9. Jestliže v souladu s rozhodčí smlouvou podle čl. 10 tohoto rozhodnutí ke jmenování členů Smíšené rozhodčí komise nedojde ve lhůtě tří měsíců počínaje datem žádosti adresované jednou ze stran straně druhé o zřízení Smíšené rozhodčí komise, obstarání nezbytného jmenování bude svěřeno třetímu státu zvolenému podle společné dohody stran.

10. Rozhodčí smlouva vymezuje předmět sporu, volbu rozhodců, použitelné právo a směrodatný postup v řízení.

11. Nález rozhodců je konečný a závazný pro strany, jež přijaly vyřízení svého sporu v rozhodčím řízení.

(Pozn.: Tato rozhodnutí byla publikována ve Věstníku ÚNMZ č. 7/1980)
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