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Mezinárodní stálá komise pro zkoušky

ručních palných zbraní 

C.I.P.

XIX. ZASEDÁNÍ
červen 1986
Bonn, SRN
Mezinárodní stálá komise pro zkoušky ručních palných zbraní C.I.P., s odvoláním na Úmluvu       o vzájemném uznávání zkušebních značek ručních palných zbraní a na Stanovy, o nichž bylo rozhodnuto v Bruselu dne 1. července 1969, si považuje za čest sdělit Smluvním stranám ta rozhodnutí, jež byla učiněna během XIX. plenárního zasedání.

XIX-1.  Prohlášení učiněná podle odstavce 5 článku 1 Úmluvy

- 
Zákon 147/1984 o zbraních a střelivu a vyhláška 104/1984 o ověřování zbraní a kontrole střeliva československé vlády jsou v souladu s předpisy C.I.P.

- 
2. Beschussgesetz (Zákon o střelných zbraních) - novela (BGBL 233/1984) a 7. Beschussverordnung (nařízení   o střelných zbraních) (BGBL 26/1995) rakouské vlády jsou v souladu s předpisy C.I.P.

XIX-2.  Měření tlaků pomocí mechanicko-elektrických snímačů

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. (Pozn. red.: viz ČSN 39 5305)

Toto rozhodnutím ruší a nahrazuje rozhodnutí XVII-6.

1.0     C.I.P. rozhodla zavést systém měření tlaků pomocí mechanicko-elektrických snímačů.

2.0       Principy použití mechanicko-elektrických snímačů pro měření tlaku jsou tyto:

2.1.0    Definice

2.1.1   Fyzikální jednotka používaná pro vyjádření hodnoty tlaku plynů je Pascal Pa.  (105 Pa = 1 bar)

2.1.2    Individuální tlak Pi náboje je maximální hodnota tlaku v místě měření.

2.2.0    Tlakový snímač (čidlo)

2.2.1    V zásadě jsou jako snímače tlaku přípustné všechny typy mechanicko-elektrických snímačů a všechny měřicí systémy, i ty, které jsou vybaveny přenosovými prvky, pokud splňují následující podmínky:

2.2.1.1  Linearita musí být v oblasti měření ( 1 % konečné hodnoty.

2.2.1.2  Přerušovací frekvence musí být vyšší nebo rovna:

             - 100 kHz pro membránové snímače tlaku,

             -   50 kHz pro snímače tlaku ostatní.

2.2.1.3    U membránových snímačů tlaku musí být účinný průměr membrány   ( 6,2 mm.

2.2.1.4    U měřicích systémů složených ze snímačů tlaku s odděleným přenosovým prvkem musí průřez převodního pístu respektovat rozhodnutí XV-4 a XV-5.

2.3.0    Zesilovač náboje

2.3.1    Nezávisle na typu zesilovače náboje musí být dodrženy následující podmínky:

2.3.1.1 Linearita musí být v oblasti měření ( 1 %.

2.3.1.2 Mezní kmitočet  (- 5 %) musí být vyšší nebo roven 50 kHz.

2.4.0    Tlakoměrná hlaveň

             Rozměry tlakoměrných hlavní a místo odběru tlaku musí splňovat platné předpisy.

3.0      Zavedení tohoto systému se předpokládá k 1. lednu 1989 u zbraní s hladkým vývrtem a u zbraní nabíjených ústím (předovek), a u ostatních zbraní k 1. lednu 1991.

4.       Na přiměřené přechodné období, které ještě bude určeno, jsou dovoleny oba měřicí systémy, crusher i mecha-nicko elektrický snímač.
XIX-3.  Měření tlaku nábojů se středovým zápalem u zbraní s hladkým vývrtem pomocí mechanicko-elektrického snímače tlaku.
Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov

Tlak plynů se musí v zásadě měřit pomocí piezoelektrického snímače tlaku nebo ekvivalentního snímače umístěného tangenciálně nebo  "na výstupu" (propojeného kanálkem).

Rovněž lze použít mechanicko-elektrické snímače různé konstrukce, existuje-li vztah mezi údaji, které poskytují a údaji výše uvedených snímačů a je-li tento vztah znám.   V každém případě je však třeba provést nezbytný převod.

1.    Požadavky na tlakoměrné hlavně

1.1  Je naprosto nezbytné respektovat rozhodnutí C.I.P. XV-4, týkající se vnitřních rozměrů tlakoměrných hlavní.

1.2   Vzdálenost mezi osami měřicích otvorů a dnem závěru (obr. 1):

25 mm ( LI ( 30 mm pro ráži 24 a větší

LI = 17 mm + 1 mm pro ráže menší než 24

LII = 162 mm ( 0,5 mm.

1.3      Průměr a délka měřicích kanálků

Průměr a délka měřicích kanálků závisí na rozměrech a typu montáže snímače (obr. 2, 3 a 4).

2.     Vyvrtání nábojnice

Vyvrtání nábojnice se provádí tak, jak je uvedeno na obr. 2 a 3.

S vhodnými snímači namontovanými tangenciálně se měření tlaku může provádět bez vyvrtání nábojnice, pokud výška kování dna nábojnice nepřekročí 25 mm (obr. 4). V případě spotřebních nábojů s nábojnicí       z papíru musí být takto naměřená hodnota násobena korekčním koeficientem 1,05.

3.      Nepřímé měření tlaku ve vzdálenosti 162 mm od dna závěru

Měření tlaku ve vzdálenosti 162 mm od dna závěru se provádí nepřímo. Při  tomto měření se zaznamenává okamžik přechodu zadní části zátky otvorem umístěným ve vzdálenosti 162 mm od čela závěru a měří se tlak, který je v tento okamžik ve vzdálenosti LI od dna závěru.

Záznam průchodu zadní části zátky je možno provést buď mechanicko-elektrickým snímačem nebo jiným vhodným snímačem, jako např. fotodiodou umístěnou za křemenným sklem.

4.     Požadavky na snímače

4.1   Charakteristiky snímačů

Minimální citlivost:  1,8 pC/bar

Maximální rozsah měření: 0 až 6000 bar

Kalibrační rozsah:  300 bar až 1800 bar

Přerušovací kmitočet  (  100 kHz

Linearita  (  1 % konečné hodnoty kalibrace

4.2   Tepelná ochrana povrchu přenosu tlaku

Aby se zamezil nebo snížil přestup tepla na membránu a na povrch  přenosu tlaku, je nutno v případě vrtané nábojnice umístit před povrch přenášející tlak podložku z izolačního a pružného materiálu (jako je teflon nebo asbest). Navíc je třeba chránit snímače umístěné tangenciálně (obr. 2) tak, že se na nábojnici nalepí poddajná adhezní páska, která překryje vyvrtaný otvor.

5.     Požadavky na ostatní části měřicího zařízení
Ostatní části měřicího zařízení obvykle zahrnují vhodný zesilovač náboje (u piezoelektrického snímače se jedná o zesilovač elektrického náboje), aktivní dolnopropustný filtr a vhodný indikátor (např. voltmetr špičkových hodnot a oscilograf s pamětí nebo vlnová paměť (wave memory) a oscilograf nebo zapisovač Y/t). Naměřené hodnoty mohou být zaznamenávány a zpracovány počítačem.

5.1   Zesilovač

Mezní kmitočet   (-3 dB) ( 80 kHz;

Linearita  (  1 % konečné hodnoty

Zesilovač elektrického náboje: vstupní izolační odpor   (  1012 (
5.2   Filtr

Dolnopropustný filtr  BESSEL s mezním kmitočtem 20 kHz (-3 dB), N = 2 

(12 dB/oktáva).

(Obrázky  1 - Tlakoměrná hlaveň,  2 - Tangenciální snímač (vyvrtaná nábojnice),  3 - Membránový snímač umístěný na výstupu (propojený kanálkem) a  4 - Tangenciální snímač (neprovrtaná nábojnice byly publikovány ve Věstníku ÚNMZ)

PŘÍLOHA

Jestliže jsou pro měření tlaku používány mechanicko-elektrické snímače tlaku, nahradí se článek 1 rozhodnutí XVII-2 takto:

Zkoušení zbraní s hladkým vývrtem hlavně (hladkými vývrty hlavní) nabíjených závěrem

U  zbraní s hladkým  vývrtem nabíjených závěrem jsou stanoveny dva typy  zkoušek:

-   obyčejná zkouška prováděná u zbraní, které mají jmenovitou délku nábojové komory menší než 73 mm a které jsou určeny ke střelbě nábojů, u nichž střední hodnota maximálního tlaku nepřesahuje:

- 740 bar pro ráži 14 a vyšší;

- 780 bar pro ráži 16;

- 830 bar pro ráži 20 a menší.

-  vyšší zkouška prováděná u zbraní, které jsou určeny ke střelbě nábojů s vysokým výkonem, u nichž střední hodnota maximálního tlaku může překročit (podle ráže) 740, 780 nebo 830 bar a může dosáhnout 1 050 bar a    u zbraní, které mají délku nábojové komory 73 mm nebo větší.

1.  Obyčejná zkouška

Obyčejná zkouška zahrnuje střelbu alespoň dvou nábojů na hlaveň. 

Střelba těchto dvou nábojů musí umožnit realizaci každé z následujících podmínek :

a.  vyvinout v nábojové komoře, na 1. tlakoměru, střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 960, 1020 nebo 1080 bar, podle ráže;

b. vyvinout ve vývrtu hlavně, na 2. tlakoměru, střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 500 bar.

2.  Vyšší zkouška

Vyšší zkouška zahrnuje střelbu alespoň dvou nábojů na hlaveň, s přihlédnutím k případné obyčejné zkoušce.

Střelba těchto dvou nábojů musí umožnit realizaci každé z následujících podmínek :

a. vyvinout v nábojové komoře, na 1. tlakoměru, střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 1370 bar;

b. vyvinout ve vývrtu hlavně, na 2. tlakoměru, střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 500 bar.

3. Výše definované podmínky pro obě dvě zkoušky se uskuteční pomocí dvou identických nábojů, které zároveň odpovídají podmínkám a. a  b. 

V případě, kdy nejsou k dispozici dva identické náboje, je dovoleno použít dva náboje, které odpovídají podmínce a., a  jeden náboj, který odpovídá podmínce b.

4.  Zbraně s hladkým vývrtem, jejichž kinetická energie střely nebo broků spotřebního střeliva je uvedena               v "Tabulkách rozměrů nábojů a nábojových komor", se zkoušejí střelbou alespoň dvou zkušebních nábojů.

5.  Zkušebními (ověřovacími) značkami musí být označeny nejvíce namáhané součástky, které byly podrobeny zkoušce: každá hlaveň a lůžko, rám nebo důležité části závěru.

XIX-4.  Maximální rozměry nábojů a minimální rozměry nábojových komor

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Byly přijaty následující tabulky, které obsahují rozměry nábojů a nábojových komor.

Tabulka I - ráže 6,5 x 55 SE - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka I - ráže 6 x 62 Frères - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka I - ráže 7,5 x 55 GP11 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka I - ráže 275 H.V. Rigby - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka I - ráže 416 Rigby - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka I - ráže 505 Mag. Gibbs - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - AB/01.02.03 Prov. 1 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 6,5 x 51 R (Arisaka) - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 7 x 72 R - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 7,62 x 53 R - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 9,3 x 74 R - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 33 Win. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 40-82 Win. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 450 N.E. 3" 1/4  - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 450/400 N.E. 3"  - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 450/400 N.E. 3" 1/4 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 470 N.E  - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 475 No 2 N.E. 3" 1/2 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 500 N.E. 3"  - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 500/465 N.E  - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 577 N.E. 3"  - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - ráže 600 N.E.- Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka III - AB/01. Prov. 1 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka III - ráže 6,5 mm Rem. Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka III - ráže 240 Belt. Riml. N. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka III - ráže 270 Weath. Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka III - ráže 300 H&H Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka III - ráže 358 Norma Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - AB/01. Prov. 1 - Prov. 2 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 5,75 Velodog - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 7,5 Ord. Suisse - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 8 mm Gasser - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 8 mm Lebel - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 10,4 Ord. It. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 10 MM Auto - Dat. 84.10.03

Tabulka IV - ráže 320 Long - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 320 Short - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 357 Auto. Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 380 Short - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 380 Long - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 38-45 ACP - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 450 Short - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 455 MK II - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - ráže 32 H&R Mag. - Dat. 86.02.25

Tabulka IV - ráže 45 HP - Dat. 84.11.16

Tabulka V - ráže 9 mm Flobert à balle - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka V - ráže 9 mm Flobert à plombs-Carton - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka V - ráže 9 mm Flobert à plombs-Métal - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka V - ráže 22 Short - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - ráže 22 Long - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka V - ráže 22 Long Rifle - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - ráže 5,6 mm (22) Flobert à balle - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - ráže 5,6 mm Flobert à plombs SC - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - ráže 5,6 mm Flobert à plombs DC - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - ráže 6 mm Flobert à balle - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - ráže 6 mm Flobert à balle DC - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - ráže 22 BB Cap - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - ráže 22 CB Cap - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka VII - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11 (tolerance u nábojnic)

XIX-5.  Délky porovnávacích tlakoměrných hlavní

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Doplněk rozhodnutí XVIII-8.

Nové vzorové porovnávací tlakoměrné hlavně pro pistolové a revolverové náboje musí mít délku:

LC = 150 mm +/- 10 mm

XIX-6. Zkoušení některých ručních palných zbraní a přístrojů s expanzní náplní (expanzních přístrojů) (Rozhodnutí XV-8)

Technická příloha pro jateční přístroje.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

1.  Provedení homologační zkoušky

1.1     Homologační zkouška zahrnuje:

- ověření označení typu,

- ověření souladu důležitých rozměrů s výkresy výrobce,

- ověření pevnosti materiálu při střelbě,

- ověření funkční bezpečnosti,

- ověření bezpečnosti při pádové zkoušce.

1.1.1  Ověření označení typu

Je třeba ověřit, zda:

- přístroj je v souladu s výkresy, schématy a veškerou ostatní průvodní dokumentací,

- jsou na přístroji viditelně a trvale vyznačeny  tyto údaje:

- název (jméno), firma nebo ochranná známka výrobce,

- název typu,

- identifikační (výrobní) číslo přístroje,

- označení ráže (např. podle norem C.I.P.) střeliva určeného k použití (v tomto přístroji)

Název typu nesmí vést k omylům nebo záměně s jinými předměty, které již byly homologovány.

1.1.2  Ověření souladu důležitých rozměrů

Ověření se týká souladu důležitých rozměrů přístroje s výkresy, schématy a průvodní dokumentací. Tato kontrola se týká zvláště rozměrů nábojové komory, které musí být mj. v souladu s hodnotami uvedenými    v tabulkách C.I.P., jež odpovídají nábojům uvažovaným konstruktérem (pro použití v daném přístroji).

1.1.3  Ověření pevnosti

a.  Je třeba ověřit, zda jakost materiálu použitého pro součástky vystavené zvýšenému namáhání byla zvolena s přihlédnutím k předpokládanému namáhání.

b.   Ověření pevnosti při střelbě se provádí  následujícím způsobem při teplotě okolí mezi 15 °C a 25 °C:

-  Vystřelí se 10 zkušebních nábojek temperovaných po dobu alespoň 24 h při teplotě 21 (1 °C, nebo při jejich nedostatku se použije jakýkoliv prostředek schopný vyvolat přetlak ve srovnání s tlakem vyvinutým nejsilnějším spotřebním střelivem a  nejtěžší tlouk vhodný podle podmínek střelby, který je podle prohlášení výrobce určen pro tento přístroj. 

-  Každý výstřel se provede na gumovou desku nebo na desku ze srovnatelného materiálu o minimální tloušťce 100 mm a tvrdosti 60 (5 Shore A.

-  Po střelbě zkušebními náboji je možno vyměnit tlumicí prvek nebo prvky a přístroj se podrobí pěti po sobě jdoucím výstřelům do prázdna s nejsilnějším spotřebním střelivem.

c.    Po střelbě se ověří, zda:

-  části vystavené zvýšenému namáhání nevykazují dilatace, vydutí, trhliny nebo jiné závady,

-   tlouk zůstává pevně spojený s přístrojem a po každém výstřelu se buď automaticky vrátí do počáteční polohy nebo může být vracen ručně za použití vhodného nástroje; příslušný nástroj musí být spojen se závěrem,

-   existují-li nábojnice, tak nevykazují žádnou tvorbu trhlin, s výjimkou malých podélných trhlinek    u ústí nábojnice,

-   není zjištěn žádný únik plynu ze závěru; to platí rovněž pro přístroje s hnací náplní bez nábojnice.

Tato ustanovení se nevztahují na nábojnice (pouzdra), jejichž vyhození se dosáhne tím, že se roz-padnou na malé úlomky.

1.1.4    Ověření funkční bezpečnosti

Ověření bezpečnosti funkce se provádí zkouškou, kdy se uvede v činnost pouze zápalná slož bez prachu nebo nejslabší hnací náplň uvažovaná pro přístroj.

Ověří se, zda:

-  je možnost střelby podmíněna úplným uzavřením nebo uzamčením přístroje na úrovni nábojové komory,

-  přístroj funguje při následných ranách tak, že se znovu nabije před každou další činností,

-  je přístroj odolný proti náhodným výstřelům naprázdno, aniž by to znamenalo ohrožení obsluhy; zvláště musí přístroj odolat střelbě a tlouk musí zůstat pevně spojený s přístrojem,

-  vytahování nábojek nebo zásobníku, který ještě obsahuje nábojku, lze provést snadno, případně pomocí speciálního nástroje.

1.1.5    Ověření bezpečnosti při pádové zkoušce

Zkouška přístroje pádem se provádí takto:

- pro zkoušky se použije nábojka příslušné ráže s nejslabší spotřební náplní,

- přístroj se nechá třikrát upadnout z výšky 1,5 m na čtvercovou ocelovou desku o straně 500 mm a tloušťce 30 mm; ústí musí být směrováno směrem dolů tak, aby byl pád proveden na ústí a přitom nedošlo k vychýlení od svislice o více než 15°. ,

- po každém pádu se ověří, že na dně nábojnice není pouhým okem viditelná stopa úderníku a že nedošlo k výstřelu nárazem; nebere se v úvahu výstřel přístroje, jestliže dopadl  horizontálně.

2.  Provedení kusového ověření

2.1   Kusové ověření zahrnuje:

-  ověření vlastností,

-  ověření souladu důležitých rozměrů s výkresy výrobce,

-  ověření pevnosti materiálu při střelbě,

-  ověření funkční bezpečnosti při střelbě.

2.1.1  Kusová zkouška se provede způsobem popsaným v odstavcích 1.1.1 až 1.1.4, avšak pro ověření pevnosti při střelbě se střílí pouze dva zkušební náboje, nebo při jejich nedostatku se použije jakýkoliv jiný prostředek, který vyvine přetlak vzhledem k tlaku, jenž vyvine nejsilnější spotřební střelivo  a nejtěžší porážecí prvek.

Poslední odstavec bodu 1.1.3.b nelze v případě kusové zkoušky použít .

3.  Postup při homologační zkoušce

 Použijí se následující doplňkové předpisy:

3.1  Přihláška k homologaci podaná žadatelem musí být doprovázena těmito materiály:

-  výkres řezu podle technických pravidel, který obsahuje všechny údaje potřebné pro kontrolu rozměrů a použitých materiálů,

-  dva exempláře typu přístroje nebo jeden typový exemplář a jeden podobný přístroj, střelivo potřebné ke kontrole a obvyklé náhradní díly přístroje,

-  návod k použití vypracovaný v národním jazyce orgánu, který je pověřen homologací.

3.2   Po provedení homologační zkoušky se jeden exemplář typu nebo podobný přístroj uloží v sídle orgánu pověřeného homologací. Druhý exemplář opatřený homologační značkou se vrátí výrobci nebo dovozci.

3.3   Odběr vzorků přístrojů určených ke kusovému ověření provede z běžné výroby nebo ze skladu pověřený národní orgán. V případě přístrojů dovezených ze třetích zemí se odběr provede ve skladě dovozce a kontrolu provede orgán, který udělil  homologaci nebo jiný národní oprávněný orgán téže země.

3.4.1  Homologační zkouška s kladným výsledkem se potvrdí osvědčením o homologaci. Homologační značka se skládá:

- ze značky (značek) orgánu pověřeného homologací,

- z čísla homologace.

3.4.2  Kusová zkouška (ověření) s kladným výsledkem se potvrdí vyražením zkušební (ověřovací) značky na každý vyzkoušený přístroj. Ověřovací značka  zahrnuje:

- značku pověřeného národního orgánu,

- značku umožňující určit rok zkoušky.

XIX-7.  Provedení kusových zkoušek (ověření) - Zbraně nabíjené černým prachem. Typový předpis.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

Toto rozhodnutí ruší a nahrazuje rozhodnutí XVII-12 a XVIII-9.

Čl. 1.  Princip

1.1     Cílem tohoto rozhodnutí je stanovení minimálních jednotných předpisů pro kusové ověření zbraní nabíjených ústím (předovek) nebo závěrem černým prachem bez zápalky.

Tyto předpisy se rovněž vztahují na silně namáhané samostatně dodávané části, které lze do palné zbraně namontovat bez jakéhokoliv dolícování. V tomto případě se zkompletovaná zbraň nemusí znovu ověřovat, jestliže byly silně namáhané samostatně dodávané části zkoušeny na nejvyšší tlak stanovený pro tento typ zbraně. Zbraň, která obsahuje jednu nebo více takových částí vyžadujících dolícování, se po konečné montáži ověří.

Za silně namáhané samostatně dodávané části jakéhokoliv typu se pokládají  součásti, které musí odolávat tlaku plynů, tj. kompletní hlavně, dnový šroub a válce revolverů.

Dolícování znamená jakoukoli operaci provedenou na vlastní části, která by mohla změnit pevnost této části a ta by následkem toho vyžadovala nové ověření podle předpisů C.I.P.

Následující předpisy nejsou povinné pro zbraně starší výroby, které již nelze použít ke střelbě a jsou proto jen historickou zajímavostí. Pravomocí úředního orgánu členského státu  je vystavení osvědčení, které prohlásí, že taková zbraň je ze staré výroby.
1.2   Zkušební (ověřovací) značky mohou být uděleny (vyraženy) pouze tehdy, jestliže palná zbraň, případně silně namáhané samostatně dodávané části palné zbraně byly ověřeny v souladu s níže uvedenými ustanoveními a vyhověly stanoveným předpisům.

Čl. 2  Postup

Ověření zahrnuje:             -  kontrolu před zkušební střelbou,

-  zkušební střelbu,

-  kontrolu po zkušební střelbě.

Čl. 3  Kontrola před zkušební střelbou

Dříve než jsou podrobeny zkušební střelbě, musí být střelné zbraně podrobeny  předběžné kontrole. 

Tato kontrola zahrnuje:     - kontrolu rozlišovacích znaků;

   - kontrolu bezpečnosti funkce a vizuální kontrolu (prohlídku).

Čl. 4   Kontrola rozlišovacích znaků

Při kontrole rozlišovacích znaků se ověří, zda alespoň na jednu ze silně namáhaných samostatně dodávaných částí zbraně byla dobře viditelným a trvanlivým způsobem vyražena tato označení:

- název (jméno), firma nebo ochranná  známka výrobce či jakýkoliv jiný údaj umožňující identifikaci zbraně;

- identifikační (výrobní) číslo zbraně;

- označení ráže podle obchodního názvu.

- nápis "Pouze černý prach" v jednom z jazyků užívaných členskými zeměmi C.I.P. nebo, není-li tomu tak, písmena "P.N.", s jejichž významem musí být uživatel seznámen jakýmkoliv vhodným způsobem,

- fakultativně hmotnost maximální přípustné prachové náplně a maximální hmotnost střely, uvedené srozumitelným způsobem pro uživatele.

Čl. 5   Kontrola bezpečnosti funkce a vizuální kontrola

5.1   Dlouhé zbraně, pistole a revolvery lze podrobit zkoušce bez povrchové úpravy nebo s ní, zcela dokončené a vybavené zážehovým ústrojím. Ke zkoušce lze rovněž předložit hlavně bez povrchové úpravy opatřené dokončeným dnovým šroubem a pistonem (komínkem) za předpokladu, že jsou zcela dokončené.

Hlaveň se považuje za zcela dokončenou bez povrchové úpravy, byly-li provedeny veškeré práce týkající se její úpravy, které mohou způsobit změnu tloušťky jejích stěn nebo charakteristik materiálu, jako jsou pájení čepů, frézování zářezů, závitů, atd.

5.2   Kontrola bezpečnosti funkce se týká  u všech zbraní kontroly pistonu (komínku). U revolverů se týká volného otáčení válce, správného uchycení kohoutku v prvním a druhém zářezu a správné aretace (nastavení) válce.

5.3   Vizuální kontrola se týká zjištění případných vad materiálu a nedostatků pevnosti, jako jsou:

a.  trhlinky v hlavni, žilkování, porušení stejnorodosti materiálu;

b.  vadné sváry různých součástek;

c.  nepřiměřená konstrukce závěru.

5.4   Zbraně a silně namáhané samostatně dodávané části, které při kontrole před střelbou vykázaly některou z výše jmenovaných závad, se zamítnou a vrátí předkladateli. 

Čl. 6   Zkušební střelba

6.1  Zkušební střelba se provádí u hotových zbraní nebo silně namáhaných samostatně dodávaných částí. Bude-li některá zbraň smontována a seřízena s použitím silně namáhaných samostatně dodávaných částí, které již byly podrobeny ověření, podrobí se tato kompletní zbraň rovněž zkoušce. U zbraní s několika hlavněmi se vyzkouší každá hlaveň; u revolverů se podrobí zkoušce každá komora válce.

6.2  U zbraní s hladkým a drážkovaným vývrtem se zkušební střelba provádí za použití náplně složené z prachu a střely.

S výjimkou revolverů se vystřelí 2 rány.

U revolverů zkušební střelba spočívá ve vystřelení alespoň jedné rány z každé komory válce, po jeho odmaštění. 

Údaje o náplních  z prachu a olova jsou pro různé ráže uvedeny v technické příloze .

6.3  Existuje-li důvodná domněnka, že zkušební rány  byly závadné, musí zkušebna přikročit k doplňující střelbě,    s větším počtem nábojů než je předepsaný počet.

Čl. 7   Kontrola po střelbě

Po zkušební střelbě se zbraně nebo silně namáhané samostatně dodávané části znovu podrobí kontrole. Při této kontrole se použijí ustanovení čl. 5.

Čl. 8   Zamítnutí po střelbě

8.1  Zbraně a silně namáhané součástky, které byly zkušební střelbou viditelně poškozeny, jakož i zbraně, u nichž byla při kontrole zjištěna jedna ze závad vyjmenovaných níže, se zamítnou a vrátí žadateli:

a.  jakákoliv deformace hlavně, která by mohla ovlivnit bezpečnost zbraně;

b.  rozpájené háky nebo lišty;

c.  trhlinky na vnější straně hlavně a na dnovém šroubu;

d.  u zbraní s bicím ústrojím a u revolverů - uvolnění pistonu nebo jiných součástek zažehovacího ústrojí.   

 8.2  V případě, že výsledek zkušební střelby vede  k sebemenší pochybnosti o pevnosti zbraně nebo některé ze silně namáhaných samostatně dodávaných částí, nebo existuje-li podezření na existenci nějakého poškození  nebo vady (podle bodu 1), přikročí zkušebna k vystřelení dalších zkušebních nábojů nad předepsaný počet.

8.3  Zbraně a jejich silně namáhané samostatně dodávané části, které nebudou v souladu s ustanovením článku 5 připuštěny ke zkušební střelbě, nebo budou zamítnuty v souladu s ustanoveními článku 8, mohou být znovu předloženy téže zkušebně, prokáže-li žadatel, že zjištěné závady odstranil. Ověření se potom opakuje.

Čl. 9   Opakovaná zkouška (nové ověření)

9.1   Jestliže již ověřená zbraň nebo již ověřená silně namáhaná samostatně dodávaná část byla vystavena některé    z níže uvedených operací, které by mohly ohrozit bezpečnost zbraně, musí být taková zbraň nebo součástka podrobena novému ověření v souladu s články 3 až 8:

-  výměna silně namáhané součástky, s dolícováním,

-  jakákoliv změna rozměrů, která znamená zmenšení tloušťky stěn hlavně 

-  jakákoliv změna pevnosti materiálů.

9.2   Jestliže zkouška prováděná v souladu s odst. 9.1 a 8.3 zjistila jednu ze závad vyjmenovaných v článku 8, přerazí se ověřovací značka vyražená na zbrani nebo silně namáhané samostatně dodávané části písmenem "X", které se vyrazí na původní značku nebo vedle této značky.

Čl. 10    Ražení zkušebních (ověřovacích) značek

10.1 Tam, kde ověření a kontroly podle článků 3 až 9 nezjistily závady, vyrazí se dobře viditelným způsobem ověřovací značky na silně namáhané samostatně dodávané části, které byly podrobeny ověření:

- u všech zbraní, mimo revolvery:  na každou hlaveň a dnový šroub;

- u revolverů: na hlaveň, válec a rám;

10.2   Na každou zbraň a na každou hlaveň  samostatně předloženou k ověření se vyrazí značka, umožňující určení roku zkoušky.

Čl. 11   Úřední registrace

Po ukončení operací ověření  se sepíše protokol o zkoušce obsahující následující údaje:

- pořadové číslo a datum sepsání protokolu,

- druh zkoušky,

- identifikační znaky zbraně,

- v případě zamítnutí, charakter závady.

Technická příloha k typovému předpisu pro kusové ověření zbraní nabíjených černým prachem

1. Charakteristiky černého prachu určeného pro použití při zkouškách.

    Referenční prach

Jako referenční prach určený ke studiu tlaků a pro stanovení dávek zkušebních náplní byl zvolen černý prach, který má následující fyzikálně-chemické charakteristiky:

a.  Vlhkost: 


max. 1,3 %

b.  Hustota: 


1,70 - 1,80 g/cm3 
c.  Granulometrické složení:  
0,63 mm - max. nadsítné 5 %

                                              
0,20 mm - max. podsítné 5 %

d.  Chemické složení:

- obsah dusičnanu draselného:   75 (1,5 %

- obsah síry:                               10 (1 %

- obsah dřevěného uhlí:              15 (1 %

e.  Popelovina:  

max. 0,8 %

f.   Navlhavost (12 h):  
max. 1,8 %

g.  Sypná hmotnost:  

min. 0,85 g/cm3
Tyto hodnoty jsou uvedeny jako příklad, protože prvotní důležitost má tlak referenčního náboje (odstavec 2).

2. Referenční náboj ráže 16

Účelem tohoto náboje, který se plní pomocí jednoduchých plnících prvků, je stanovení tlaku, který vyvine referenční prach.

Náboj se plní za použití těchto prvků:

- Nábojnice:  ráže 16 pro zbraně s hladkým vývrtem hlavně, délka od 67,5 do 70 mm, kování o výšce 8 mm.

- Zápalka:  "zesílená" FIOCCHI č. 616 nebo ekvivalentní.

- Hmotnost černého prachu: 3 g.

Aby se zamezilo jakémukoliv stlačení, vloží se prach do válečku z papíru nebo plastu s tloušťkou asi 0,6 mm a výškou odpovídající  objemu prachu, který se umístí na dno nábojnice.

- Zátka:  plstěná zátka namazaná tukem o výšce 10 až 12 mm.

- Hromadná střela o hmotnosti:  33 g broků o průměru 2,5 mm.

- Uzavření:  zakroužením s krytkou z papíru o tloušťce  1,5 mm.

- Délka náboje s  náplní:  přibližně 64 mm.

Tlak vyvinutý tímto nábojem se měří v normální tlakoměrné hlavni ráže 16-70 vyrobené v provedení podle předpisů C.I.P.

Před zkouškou se náboje musí temperovat alespoň po dobu 24 h při teplotě 21 °C (1 °C a relativní vlhkosti 60 % (5 %.

Výše popsaný náboj naplněný referenčním prachem musí vyvinout za použití mechanicko-elektrického snímače tlak Pn = 275 (25 bar.

Měřicí řetězec musí být vybaven piezoelektrickým snímačem umožňujícím měření do 2500 bar, který má přerušovací frekvenci min. 100 kHz, linearitu max. 1 % a citlivost min. 2,0 pC/bar.

3.  Zkušební náplně
Je nutno dodržovat následující náplně:

	
	Tlaky
	Zkušební náplně
	Max. spotřební náplně

	   Ráže
	(informa- tivně) 

(bar)
	Prach

(g)
	Broky nebo střela

(g)
	Prach

(g)
	Broky nebo střela

(g)

	10
	
	
	
	
	

	12
	(     750
	13
	65
	6,5
	36

	14
	
	
	
	
	

	16
	800
	12
	60
	5,5
	32

	20
	
	10
	55
	5
	25

	24
	
	
	
	
	

	28
	(    850
	9
	40
	4  
	22

	32
	
	
	
	
	

	36
	
	8
	30
	3,5
	17

	9
	
	
	
	
	

	.31, asi  7,9 mm
	
	6
	10
	2,5
	6

	.36, asi  9,1 mm
	(    1200
	7
	12
	3,5
	8

	.41, asi 10,4 mm
	
	8
	16
	5
	12

	.44, asi 11,2 mm
	
	9,5
	19
	6
	15

	.45, asi 11,5 mm
	
	10
	19
	6
	16

	.50, asi 12,7 mm
	(    1400
	13
	24
	8
	20

	.54, asi 13,8 mm
	
	14,5
	28
	9
	28

	.58, asi 14,7 mm
	
	16,5
	31
	10
	31

	.69, asi 17,5 mm
	
	20
	45
	12
	40


4.  Způsob provedení zkoušek

Nabíjení zbraní s hladkým vývrtem hlavně se provede tak, že se přitlačí (bez stlačení) alespoň 20 mm vysoká plstěná zátka na prach. Střelu tvoří broky o průměru 2,5 až 3 mm, které se v hlavni udržují tím, že se na ně položí plstěná zátka o výšce alespoň 10 mm. 

U zbraní s drážkovaným vývrtem hlavně se nabití provede způsobem, který je definován u zbraní s hladkým vývrtem, ale místo broků se použije střela bez zátky.

5. Zkušební náplně pro pistole, revolvery a zbraně zvláštního konstrukčního   provedení

U pistolí s jednou nebo několika hlavněmi, u nichž není možné provést zkušební střelbu podle odst. 3 a 4, se zkušební náplň vytvoří s přihlédnutím k délce hlavně nebo hlavní, v závislosti na stanovené maximální spotřební náplni pro tento typ zbraně. Množství zkušebního prachu musí být dvojnásobkem spotřební náplně.

U revolverů a zbraní zvláštního konstrukčního provedení, jejichž nábojová komora nebo nábojnice pro náplň bez zápalky nepojme obsah zkušební náplně podle odstavce 3, se objem komor naplní maximálním množstvím referenčního prachu, který pojmou. Vloží se střela a zatlačí se až do zarovnání (do úrovně ústí nábojové komory). 

6.  Průměr zátravek

Zbraně nabíjené střelným prachem musí mít komínky se zátravkou ve směru prachové komory o maximálním průměru zátravky 1 mm..

XIX-8.  Zkoušení zbraní s hladkým vývrtem nabíjených závěrem

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Článek 1 rozhodnutí XVII-2 se nahrazuje následujícím:

Zkouška zbraní s hladkým vývrtem nabíjených závěrem
U zbraní s hladkým vývrtem nabíjených závěrem jsou stanoveny dva typy zkoušek:

· obyčejná zkouška, která se provádí u zbraní s jmenovitou délkou nábojové komory menší než 73 mm, určených ke střílení nábojů, jejichž střední hodnota maximálního tlaku (metoda crusher) nepřevyšuje:

· 650 bar u ráží 14 a větších;

· 680 bar u ráže 16;
· 720 bar u ráží 20 a menších.
· vyšší zkouška, která se provádí u zbraní určených ke střílení nábojů vysokého výkonu ("haute performance"), jejichž střední hodnota maximálního tlaku (metoda crusher) může překročit 650, 680 příp.720 (podle ráže) a může dosáhnout až 900 bar a u zbraní, které mají délku komory rovnou nebo větší než 73 mm.

1.  Obyčejná zkouška:

Obyčejná zkouška zahrnuje vystřelení alespoň dvou nábojů na hlaveň.

Vystřelení těchto dvou nábojů musí umožnit splnění každé z následujících podmínek :
a. vyvinout v nábojové komoře, u prvního tlakoměru, střední hodnotu maximálního tlaku (metodou crusher), v závislosti na ráži, alespoň 850 bar, 900 bar a 950 bar;
b.vyvinout ve vývrtu, u druhého tlakoměru, střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 500 bar.
2.  Vyšší zkouška:

Vyšší zkouška zahrnuje vystřelení alespoň dvou nábojů na hlaveň, s ohledem na případnou obyčejnou zkoušku.

Vystřelení těchto dvou nábojů musí umožnit splnění každé z následujících podmínek:

a.  vyvinout v nábojové komoře, u 1. tlakoměru, střední hodnotu maximálního tlaku (metoda crusher) alespoň  1200 bar;

b.  vyvinout ve vývrtu, u 2. tlakoměru, střední hodnotu maximálního tlaku alespoň 500 bar.

3.  Výše uvedené podmínky pro obě zkoušky se realizují pomocí dvou identických nábojů, které současně splňují podmínky  a.  a  b. 

V případě, že dva identické náboje nejsou k dispozici, je dovoleno použít dva náboje, odpovídající podmínce  a.  a jeden náboj odpovídající podmínce  b.

4.  Zbraně s hladkým vývrtem hlavně (hladkými vývrty hlavní), u nichž kinetická energie střely nebo broků spotřebního střeliva je uvedena v „Tabulkách rozměrů nábojů a nábojových komor“, se ověřují vystřelením alespoň dvou zkušebních nábojů.

5. Nejvíce namáhané součástky, podrobené zkoušce, se musí označit zkušební (ověřovací) značkou: kažná hlaveň a lůžko, rám nebo důležité části závěru.

XIX-9.  Zkoušení palných zbraní a přístrojů s výbušnou náplní a kontrola střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Každé nové střelivo, které má stejné rozměry jako jiné střelivo, které již existuje na trhu, vyvíjející střední hodnotu maximálního tlaku vyšší, než je tlak uvedený v tabulkách C.I.P., musí mít dostatečně rozdílné označení za použití jiného charakteristického čísla ráže nebo délky nábojnice. 

XIX-10.  Provedení kusového ověřování - Zbraně nabíjené závěrem. Typový předpis

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Ruší se rozhodnutí XVI-5. Odstavec 1.4 přílohy rozhodnutí XVII-11 se nahrazuje následujícím a připojuje se nový odstavec 1.5

4.  Rozměrová kontrola průměru vývrtu se provádí

4.1 u zbraní s hladkým vývrtem pomocí ověřovacích měřidel odstupňovaných po 0,05 mm nebo pomocí odpoví-dajících měřicích systémů. Rozměr zaznamenaný na hlavni v desetinách milimetru je ten, který zmenšený      o 0,05 mm umožňuje vložení měřidla s tímto rozměrem do hlavně a  zvětšený o 0,05 mm již vložení měřidla tohoto rozměru nedovoluje. Pokud se dodrží uvedená zásada určování průměrů, lze použít měřidla s dotykem ve 2 nebo 3 bodech vyrobená z tvrdokovu, spojená s mechanickým zařízením s přímým odečtem rozměru nebo s elektronickým snímačem (převodníkem).

4.2  u zbraní s drážkovaným vývrtem pomocí měřidel, jejichž rozměr se rovná minimálnímu rozměru uvažované ráže.

5.   Rozměrová kontrola nábojové komory a počátku drážkování (přechodového kužele) se provádí

5.1  u zbraní s hladkým vývrtem pomocí minimálních a maximálních ověřovacích měřidel uvedených v tabulkách C.I.P. pro zahloubení (T) nebo pomocí ekvivalentních měřicích systémů.

Pro kontrolu průměru D lze použít kuželová měřidla. S uvážením, že vrcholový úhel přechodového kužele     (( 1) se liší podle výrobce, kontroluje se posuvným měřidlem. Pro kontrolu délky nábojové komory (L) a průměru H se použijí válcová ověřovací měřidla s ryskami nebo měřidla s dotykem ve 2 nebo 3 bodech z tvr-dokovu vybavená mechanickým nebo elektronickým čtecím systémem. Rovněž lze použít měřidla, která používají stlačený vzduch.

Tělo těchto měřidel je opatřeno stupnicí nebo ryskami na obvodu, které udávají délku nábojové komory. Tato měřidla lze rovněž použít pro měření průměru v různých místech nábojové komory pro ověření stupně kuželovitosti, a také pro měření průměru na dně nábojové komory. Jsou opatřena kontrolním kroužkem pro kalibraci. 

5.2  u zbraní s drážkovaným vývrtem se středovým zápalem a u zbraní s okrajovým zápalem pomocí měřidla tvaru a kuželových měřidel, jejichž tvar odpovídá minimálním hodnotám rozměrů nábojových komor, nebo pomocí ekvivalentních měřicích systémů.

XIX-11.  Kontrola spotřebního střeliva 

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.
V rozhodnutích XV-7 a XVI-4 se provedou následující úpravy.

A.  Modifikace rozhodnutí XV-7

1)  Odstavec 3.1a článku 3 se nahradí takto:
3.1  Náboj musí být označen těmito rozlišovacími značkami:

a.  na nábojnici - označení výrobce náboje nebo toho, kdo ručí za výrobu (značka původu nebo výrobní značka)

2)  Článek 5 se ruší a nahrazuje takto:

Článek 5.  Kontrola rozměrů střeliva se musí provádět  za použití metod úřední metrologie. Maximální hodnoty musí být v souladu s tabulkami C.I.P.

3)  Články 8.1 a 8.2 technické přílohy se ruší a nahrazují takto:

Článek 8.1.  

Při typové kontrole a při inspekční kontrole se kontrola funkční bezpečnosti provádí pomocí etalonové hlavně nebo zbraně, kde rozměry nábojové komory jsou v souladu s rozměry stanovenými tabulkami rozměrů schválenými C.I.P. Zvláště pro kontrolu funkční bezpečnosti nábojů pro zbraně s hladkým vývrtem se použije zbraň, která má maximální rozměry nábojové komory  a uzamykací vůle. 

Článek 8.2  

Při kontrole výroby lze provádět kontrolu funkční bezpečnosti pomocí zbraně, jejíž rozměry leží v to-lerancích přijatých C.I.P. a která je kusově ověřena pověřeným národním orgánem.  Zaznamenají se rozměrové charakteristiky této zbraně. Zvláště pro kontrolu funkční bezpečnosti nábojů pro zbraně s hlad-kým vývrtem  se použije zbraň, která má maximální  rozměry nábojové komory  a uzamykací vůle.

B.  Modifikace rozhodnutí XVI-4
1)  Článek I.2 se ruší a nahrazuje takto:

Článek I.2.  

Brokové náboje určené pro zbraně s hladkým vývrtem.

d :  průměr dna nábojnice,

t :   výška okraje nábojnice.

Tyto rozměry nesmí být větší než rozměry předepsané C.I.P. a uvedené v "Tabulkách rozměrů nábojů a nábojových komor".

2)   Článek II.2 se ruší a nahrazuje takto:

Článek II.2.  

Brokové náboje určené pro zbraně s hladkým vývrtem.

Rozměry uvedené v I.2, a k tomu dále:

l :   celková délka nábojnice před střelbou.

Tyto rozměry nesmí být větší než rozměry předepsané C.I.P. a uvedené v "Tabulkách rozměrů nábojů a nábojových komor". Kromě toho musí být možno nábojnici volně vsunout do minimální nábojové komory odpovídající rozměrům předepsaným C.I.P. a uvedeným v "Tabulkách rozměrů nábojů a nábojových komor".

Pozn.:Tato rozhodnutí byla publikována ve Věstníku ÚNMZ č. 7/1997.
