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Mezinárodní stálá komise pro zkoušky

ručních palných zbraní 

C.I.P.

XX. ZASEDÁNÍ
červen 1988
Helsinky, Finsko
Mezinárodní stálá komise pro zkoušky ručních palných zbraní C.I.P., s odvoláním na Úmluvu       o vzájemném uznávání zkušebních značek ručních palných zbraní a na Stanovy, o nichž bylo rozhodnuto v Bruselu dne 1. července 1969, si považuje za čest sdělit Smluvním stranám ta rozhodnutí, jež byla učiněna během XX. plenárního zasedání.

XX-1.  (Typová) kontrola spotřebního střeliva

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.
Modifikace technické přílohy rozhodnutí XV-7.

1.  Odstavec 4.3.2.

Doplní se:

U vstřelovacích a jatečních (expanzních) nábojek (výrobní série do 1 500 000 kusů) se odběr vzorků pro kontrolu tlaku provede u nejsilnějšího střeliva a bude tvořit 10 nábojek pro každý přídavný objem.

2.  Odstavec 7.3.

Doplní se:

U vstřelovacích a jatečních (expanzních) nábojek, jestliže je koeficient sr = sn/pn vyšší než 10 %, se provede dodatečná kontrola 10 nábojek.

XX-2.  (Typová) kontrola spotřebního střeliva - Vysvětlující komentář

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 
Modifikace rozhodnutí XVI-5.

Článek 10 se nahradí následujícím textem:

V případě, kdy nová ráže, která ještě není uvedena v tabulkách C.I.P., je předložena ke kontrole pověřenému státnímu orgánu, může tento orgán provést typovou kontrolu na základě úplných údajů dodaných výrobcem.

V tomto případě musí pověřený státní orgán oznámit Stálé kanceláři současně s provedením typové kontroly typu i maximální přípustný tlak, naměřenou střední hodnotu maximálního tlaku a všechny údaje sdělené výrobcem, které jsou řádně ověřeny.

Stálá kancelář sdělí všechny tyto informace delegacím členských států.

Než vstoupí v platnost rozhodnutím C.I.P., slouží tyto údaje jako základ pro kontrolu a zkoušení zbraní a střeliva této ráže.

XX-3.    Vstřelovací (expanzní) přístroje s tloukem.

Tlakoměry pro měření tlaku nábojek.

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XVII-7.

1.  Jedná-li se o charakteristiku tlouku:

Napíše se:

Materiál: mosaz CuZn (58 až 70 % Cu) nebo ocel (R = 550 až 650 MPa).

2.  Připojí se přiložený výkres. (Pozn.red.: Výkres tlakoměrné hlavně pro expanzní nábojky -viz ČSN 39301 obr.G5)
Poloha vybrání ve tvaru kříže na tlouku musí být v ose kanálu snímače.

U nábojek s okrajovým zápalem musí dojít k iniciaci ve spodní části nábojky.

XX-4.   Stanovení maximálních přípustných tlaků plynů hnacích nábojek s nábojnicí pro průmyslové expanzní přístroje

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XVIII-2.

Ke článku 2 se připíše:

Elektronický filtr:  ~ 20 kHz (-3 dB), Besselova charakteristika N = 2 (12 dB/oktáva).

XX-5.  Kontrola tlaku plynů hnacích nábojek s nábojnicí pro průmyslové expanzní přístroje

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XVIII-3.

Ke článku 2.2 se připíše:

Elektronický filtr:  ~ 20 kHz (-3 dB), Besselova charakteristika N = 2 (12 dB/oktáva).

XX-6.  Měření tlaků mechanicko-elektrickými snímači

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XIX-2.

K odstavci 2.3.1.1. se připíše:

Linearita:  ( 0,1 % konečné hodnoty.

XX-7.  Měření tlaku nábojů se středovým zápalem u zbraní s hladkým vývrtem pomocí mechanicko-elektrického snímače tlaku

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Modifikace rozhodnutí XIX-3.

K odstavci 1.2. se doplní:

LI = 12,5 mm - 0,5 mm pro ráže 410-50,7 a 9 mm.

XX-8.  Zkoušení některých ručních palných zbraní a (expanzních) přístrojů s výbušnou náplní

Technický dodatek pro jateční přístroje

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XIX-6.

Text odstavce 1.1.3.c se nahradí takto:

Po střelbě se ověří, zda:

-  části vystavené zvýšenému namáhání nevykazují dilatace, vydutí, trhliny nebo jiné závady;

-  tlouk zůstal pevně spojený s přístrojem;

- existují-li nábojnice, nevykazují vytvoření trhlinek, mimo malých podélných trhlinek u ústí nábojnice;

- nelze zjistit únik plynu ze zamykacího ústrojí;

  platí to také pro expanzní přístroje bez nábojnice.

Poslední dva odstavce se nevztahují na přístroje, u nichž je nábojnice vyhazována nebo zničena ve spalovací komoře.

XX-9.  Měření tlaku nábojů se středovým zápalem u zbraní s drážkovaným vývrtem pomocí mechanicko-elektrického snímače tlaku

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.
Všeobecně

Měření tlaku se musí provádět pomocí mechanicko-elektrického snímače tlaku.

(1)  Tlak se musí měřit v nábojové komoře. Lze však použít i alternativní metody, jestliže základní metoda vykazuje nejistoty;

(2)  Měření tlaku u ústí nábojnice;

(3)  Měření tlaku na střele, v nábojnici;

(4)  Měření tlaku na nábojnici, za střelou.

Měření tlaku nesmí ovlivnit rychlost střely v mezích statistiky (90 %).

C.I.P. určí odděleně metodu použitelnou pro každou ráži, místo odběru tlaku a tlak Pmax této ráže.

1.       Měření tlaku v nábojové komoře

Tlak plynů se musí měřit pomocí membránového snímače propojeného kanálkem, tangenciálního snímače nebo konformního snímače. Tlak plynů se musí měřit v nábojové komoře (viz 1.1.2  níže).

1.1      Požadavky kladené na tlakoměrné hlavně

1.1.1   Tlakoměrné hlavně musí mít rozměry stanovené C.I.P.

1.1.2   Vzdálenost mezi osami měřicích otvorů a čelem závěru

Tlak plynů se musí měřit za střelou a: 

Místo odběru tlaku musí být 25 mm od čela závěru, pokud je délka nábojnice větší než 40 mm.

Toto místo bude ve vzdálenosti 17,5 mm od čela závěru, pokud leží délka nábojnice mezi 30 a 40 mm, včetně mezí. 

Pokud je délka nábojnice menší než 30 mm, bude místo odběru tlaku mezi 7,5 mm a 3/4 délky nábojnice a poloha tohoto místa se uvede v protokolu o zkoušce se zjištěnou hodnotou tlaku.

1.1.3  Průměr a délka měřících kanálků (membránový snímač propojený kanálkem)

Průměr měřících kanálků pod snímačem musí být 2,5 mm a délka 2,5 mm + 0,25  (u tangenciálního snímače - podle údajů výrobce).

Pro přechodné období, stanovené v odst. 5, se připouští použití průměru 3,91 mm.

1.1.4  Volný prostor pod snímačem

Volný prostor pod snímačem musí být zcela vyplněn plastickým mazivem na bázi silikonu, které musí mít tyto vlastnosti:

hustota ( 1 (g.cm-3);    penetrace (cm) (statické a dynamické tlaky)  ( 180 až 210 podle ASTM D217-68 nebo ISO 2137

1.2    Provrtání nábojnice

Otvor provrtaný do nábojnice musí mít průměr 2 mm.

1.3     Požadavky na snímače

Citlivost snímače musí být taková, aby šum měřicího řetězce tvořil ( 1 % měřené hodnoty.

(Vlastní) přerušovací frekvence:   ( 100 kHz;

Linearita:        ( 1 % konečné kalibrační hodnoty .

1.4     Požadavky na měřicí zařízení

Ostatní části měřicího zařízení obvykle zahrnují vhodný zesilovač (u piezoelektrického snímače se jedná       o zesilovač elektrického náboje), vhodný indikátor (např. voltmetr vrcholových hodnot a oscilograf s pamětí nebo vlnová paměť a oscilograf nebo zapisovač. Sběr a zpracování naměřených hodnoty lze provádět pomocí počítače.

1.4.1  Zesilovač

(Vlastní) přerušovací frekvence: (-3 dB) ( 80 kHz

Linearita: ( 1 % konečné hodnoty

Zesilovač el. náboje:  vstupní izolační odpor ( 1012 (
1.4.2  Vhodný indikátor

Analogový indikátor (voltmetr vrcholových hodnot a oscilograf nebo oscilograf s pamětí).

Šířka pásma:  ( 100 kHz.

1.4.3  Digitální indikátor (zapisovač nebo analogický)

Periodicita záznamu:      ( 1 MHz.

Rozlišovací schopnost:   ( 10 bit

Doba záznamu:              ( 4 ms.

1.5     Požadavky na filtry

Dolnopropustný filtr BESSEL s mezním kmitočtem 20 kHz (-3 dB), N = 2 (12 dB/oktáva).

2.      Měření tlaku u ústí nábojnice

2.1    Požadavky na tlakoměrné hlavně

2.1.1  Viz 1.1.1 výše

2.1.2  Vzdálenost mezi osami měřicích otvorů a čelem závěru. Tato vzdálenost je rovna délce komory L3  plus     2,5 mm (-0,5).

2.1.3  Průměr a délka měřicích kanálků.

Viz 1.1.3 výše.

2.1.4  Volný prostor pod snímačem.

Viz 1.1.4 výše.

2.2    Požadavky na snímače a měřicí zařízení.

Viz 1.3 a 1.4 výše.

2.3    Požadavky na filtry.

Viz 1.5 výše.

3.      Měření tlaku na střele, v nábojnici

3.1    Požadavky na tlakoměrné hlavně

3.1.1  Viz 1.1.1 výše.

3.1.2   Místo odběru tlaku

Přibližně uprostřed části střely zasunuté do nábojnice.

3.1.3  Průměr a délka měřicích otvorů

Viz 1.1.3 výše.

3.1.4  Volný prostor pod snímačem

Viz 1.1.4 výše.

3.2     Perforace nábojnice

Viz 1.2 výše.

3.3     Požadavky na snímače a měřicí zařízení

Viz 1.3 a 1.4 výše.

3.4     Požadavky na filtry

Viz 1.5 výše.

4.       Měření tlaku v nábojnici, za střelou (Konformní snímač)

4.1     Požadavky na tlakoměrné hlavně

4.1.1  Viz 1.1.1 výše.

4.1.2  Vzdálenost mezi osami měřicích otvorů a čelem závěru

Viz 1.1.2 výše.

4.2     Požadavky na snímače

Citlivost snímače musí být taková, aby šum měřicího řetězce byl ( 1 % měřené hodnoty.

Přerušovací frekvence:   ( 50 kHz.

Linearita:        ( 1 % konečné kalibrační hodnoty .

4.3     Požadavky na měřicí zařízení

Viz 1.4 výše.

5.       Vstoupení v platnost

Rozhodnutí vstoupí v platnost pro každou ráži, jakmile C.I.P. definuje:
a.  metodu měření použitelnou pro ráži,

b.  místo odběru tlaku,

c.  hodnotu tlaku Pmax této ráže.

Měření tlaku metodou crusher je dovoleno během dvou let po datu vstoupení rozhodnutí v platnost.
6.      Podmínky

Každá laboratoř nebo výrobce má možnost použít metodu odlišnou od metody určené pro ráži, za podmínky:

a.  že existuje přesně definovaný vztah mezi oběma metodami,

b.  že první naměřená hodnota se nachází na vzestupné části křivky p = f(t) získané metodou definovanou C.I.P. v bodě 5 a před hodnotou 0,8 x pi.  

XX-10.   Maximální přípustné tlaky Pmax
Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

	6,5 x 70 R
	Pmax = 2500 bar s místem odběru M = 25 mm

	8 x 50 R
	Pmax = 3100 bar s místem odběru M = 25 mm

	8 x 50 R Scheiring
	Pmax = 3800 bar s místem odběru M = 25 mm

	375 Weath. Mag.
	Pmax = 3800 bar s místem odběru M = 25 mm

	41 Action Express
	Pmax = 2500 bar s místem odběru M = 10,5 mm


XX-11.   Referenční ověřovací měřidla

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Toto rozhodnutí ruší rozhodnutí XVI-7,  XVII-10 (kromě údajů týkajících se tab. VII-AB/7.02), XVIII-5 (kromě údajů týkajících se tab. I-BR/6), XVIII-6 a XVIII-7.

Zavádějí se následující referenční ověřovací měřidla; výkresy těchto měřidel jsou připojeny k tabulkám rozměrů nábojů a nábojových komor.

	Tabulka I.
	- BR/1-Rev. 87.10.28
	Tabulka II.
	- BR/2-Rev. 87.10.28

	
	  BR/2-Rev. 87.10.28
	
	

	
	  BR/3-Rev. 88.06.29
	Tabulka III.
	- BR/2-Rev. 87.10.28

	
	  BR/4-Rev. 87.10.28
	
	

	
	  BR/5-Rev. 88.06.29
	Tabulka V.
	- B/7-Rev. 87.10.28

	
	  BR/7-Rev. 87.10.28
	
	  B/8-Rev. 87.10.28

	
	  AR/2-Rev. 87.10.28
	
	  AB/11-Rev. 88.06.29

	
	  AR/3-Rev. 87.10.28
	
	  AR/4-Rev. 87.06.29

	
	  AR/4-Rev. 87.10.28
	
	  AR/5-Rev. 87.10.28

	
	
	
	

	Tabulka VI.
	- B/1-Rev. 87.06.30
	(8 Gauge industriel)  (expanzní nábojka ráže 8 průmyslová)

	
	  B/2-Rev. 87.06.30
	(8 Gauge industriel)
	

	
	  B/4-Rev. 87.06.30
	(8 Gauge industriel)
	

	
	  B/7-Rev. 87.10.28
	(8 Gauge industriel)
	

	
	  B/8-Rev. 87.10.28
	(8 Gauge industriel)
	

	
	  A/1-Rev. 88.06.29
	(8 Gauge industriel)
	

	
	  A/5-Rev. 88.06.29
	(8 Gauge industriel)
	

	
	  B/7-Rev. 87.10.28
	
	

	
	  AB/11-Rev. 88.06.29
	
	

	
	
	
	

	Tabulka VII.
	- BR/1- Rev. 88.06.29
	
	

	
	  BR/2 - Rev. 87.10.28
	
	

	
	  BR/3 - Rev. 88.06.29
	
	

	
	  BR/4 - Rev. 87.06.29
	
	

	
	  AB/5 - Rev. 88.06.29
	
	

	
	  AB/6 - Rev. 88.06.29
	
	

	
	  AB/7.01 - Rev. 88.06.29
	
	

	
	  AB/8 - Rev. 88.06.29
	
	

	
	  AR/1 - Rev. 88.06.29
	
	


XX-12.   Maximální rozměry nábojů a minimální rozměry nábojových komor

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov. 

Toto rozhodnutí ruší rozhodnutí XIX-4.

Zavádějí se následující tabulky obsahující rozměry nábojů a nábojových komor.

	Tabulka I.
	- 6 x 62 Frères - Rev. 87.11.17

	
	  7,5 x 55 GP11 - Rev. 88.04.20

	
	  275 HV Rigby - Rev. 87.11.17

	
	  416 Rigby - Rev. 87.11.15

	
	  505 Mag. Gibbs - Rev. 87.11.17

	Tabulka II.
	- AB/01.02.03 Prov. 1 - Rev. 86.11.10

	
	  5,6 x 50 R Mag. - Rev. 88.06.29

	
	  6 x 50 R Scheiring - Rev. 88.06.29

	
	  6,5 x 51 R (Arisakal) - Rev. 86.06.10

	
	  6,5 x 70 R - Rev. 88.06.29

	
	  7 x 72 R - Rev. 87.11.15

	
	  7,62 x 53 R - Rev. 85.04.01

	
	  9,3 x 74 R -Rev. 86.06.10

	
	  33 Win. - Rev. 86.06.10

	
	  40-82 Win. - Rev. 86.06.10

	
	  450 NE 3"1/4 - Rev. 86.06.10

	
	  450/400 NE 3" - Rev. 86.06.10

	
	  450/400 Mag. NE 3"1/4 - Rev. 86.06.10

	
	  470 NE - Rev. 87.11.15

	
	  475 no  2 NE 3"1/2 - Rev.. 86.06.10

	
	  500 NE 3" - Rev. 86.06.10

	
	  500/465 NE - Rev. 86.06.10

	
	  577 NE 3" - Rev. 86.06.10

	
	  600 NE - Rev. 86.06.10

	Tabulka III.
	- AB/01. Prov. 1 - Rev. 88.06.29

	
	  240 Belt Riml.N - Rev. 86.06.10

	
	  6,5 mm Rem. Mag. - Rev. 86.06.10

	
	  270 Weath. Mag. - Rev. 87.11.17

	
	  300 H(H Mag. - Rev. 86.06.10

	
	  358 Norma Mag. - Rev. 87.11.17

	
	  375 Weath. Mag. - Rev. 88.06.29

	Tabulka IV.
	- AB/01. Prov. 1 . Prov. 2. - Rev.. 86.06.10

	
	  5,75 Velodog - Rev. 86.06.10

	
	  7,5 Ord. Suisse - Rev. 86.06.10

	
	  8 mm Gasser - Rev. 86.06.10

	
	  8 mm Lebel - Rev. 86.06.10

	
	  9 x 21 - Rev. 88.06.29

	
	  10,4 Ord. It. - Rev. 87.11.15

	
	  10 mm Auto - Rev. 88.06.29

	
	  320 Long - Rev. 87.11.15

	
	  320 Short - Rev. 88.06.29

	
	  357 Auto Mag. - Rev. 87.11.17

	
	  380 Long. - Rev. 87.11.15

	
	  380 Short - Rev. 87.11.15

	
	  38-45 ACP - Rev. 86.06.10

	
	  41 Act. Exp. - Rev. 87.10.09

	
	  45 HP - Datum. 84.11.16

	
	  450 Short - Rev. 87.11.15

	
	  455 MK II - Rev. 87.11.15

	
	  32 H(R Mag. - Rev. 86.02.25

	Tabulka V.
	- 5,6 mm (22) Flobert à balle - Rev. 86.07.11

	
	  5,6 mm Flobert à plombs DC - Rev. 87.11.17

	
	  5,6 mm Flobert à plombs SC - Rev. 87.11.17

	
	  6 mm Flobert à balle - Rev. 87.11.16

	
	  6 mm Flobert à balle DC - Rev. 87.11.16

	
	  9 mm Flobert à balle - Rev. 86.06.10

	
	  9 mm Flobert à plombs Carton - Rev. 87.11.17

	
	  9 mm Flobert à plombs Métal - Rev. 87.11.17

	
	  22 BB Cap -  Rev. 86.07.11

	
	  22 CB Cap - Rev. 86.07.11

	
	  22 Short - Rev. 86.06.11

	
	  22 Long - Rev. 88.06.29

	
	  22 LR - Rev. 86.06.10

	Tabulka VII.
	- AB/Str: 5 - Rev. 86.06.12

	
	  AB/Str: 5 bis  - Datum 86.06.12


XX-13.   Tabulka rozměrů nábojnic nábojů pro zbraně s hladkým vývrtem

Rozhodnutí přijaté podle odstavce 1 článku 5 Stanov.  

Zavádí se tabulka TAB VII-A/18 - Rev. 88.06.29  a zároveň se tedy ruší  čl. A2, B1 a B2 rozhodnutí  XIX-11.

ČESKOSLOVENSKO - Zkušební značky

(Pozn..: Schválené československé (a české) zkušební značky byly publikovány v příloze k Vyhlášce MPO č. 313/2000 Sb.) 
Pozn.: Tato rozhodnutí byla publikována ve Věstníku ÚNMZ č. 7/1997
