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Commission Internationale Permanente 

pour l'Epreuve des Armes à Feu portatives

Mezinárodní stálá komise pro zkoušky

ručních palných zbraní 

C.I.P.

XXXI. PLENÁRNÍ ZASEDÁNÍ

Londýn, Velká Británie
září 2012
Mezinárodní stálá komise pro zkoušky ručních palných zbraní (dale jen “C.I.P.”), s odvoláním na Úmluvu  o vzájemném uznávání zkušebních značek ručních palných zbraní a na Stanovy, o nichž bylo rozhodnuto v Bruselu dne 1. července 1969, si považuje za čest obeznámit Smluvní strany s rozhodnutími, jež byla učiněna během XXXI. plenárního zasedání konaného 25. a 26. září 2012 v Londýně.

XXXI-01 až 04:
 Seznam tabulek TDCC, nové ráže
Rozhodnutí přijatá podle článku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I

Ráže 30 BR



XXXI-01




Ráže 338 RCM


              XXXI-02




Ráže 6,5 mm Lahoz


XXXI-03




Ráže 9,3 RSM



XXXI-04

XXX-05 až 31:     Seznam tabulek TDCC, revidované ráže

Rozhodnutí přijatá podle článku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I

Ráže 6 x 47 ATZL


XXXI-05




Ráže 7 mm KM


              XXXI-06




Ráže 7 mm Win. ShortMag.

XXXI-07




Ráže 7,5 X 54 MAS


XXXI-08




Ráže 7,92 x 33 kurz


XXXI-09




Ráže 8 x 60



XXXI-10




Ráže 9,3 x 57



XXXI-11




Ráže 17 RemFireball


XXXI-12




Ráže 215



XXXI-13




Ráže 25 Win. Super ShortMag.
              XXXI-14




Ráže 277 GS



XXXI-15




Ráže 300 RCM


              XXXI-16




Ráže 338 Federal


XXXI-17
Tabulka II

Ráže 7,62 x 54 R


XXXI-18




Ráže 225 Win.



XXXI-19




Ráže 30-40 Krag


              XXXI-20




Ráže 30 FI. N.E. Purdey

              XXXI-21




Ráže 30 Super FI. H&H

              XXXI-22




Ráže 300/295 Rook Rifle

XXXI-23




Ráže 303 Savage


XXXI-24




Ráže 307 Win.



XXXI-25




Ráže 351 Win. SL


XXXI-26




Ráže 356 Win.



XXXI-27
Tabulka III

Ráže 7 x 61 Super


XXXI-28




Ráže 300 H&H Mag.


XXXI-29




Ráže 416 TaylorMag.


XXXI-30
Tabulka IV

Ráže 45 GAP



XXXI-31

XXXI-32 až 40:
  Seznam tabulek TDCC, nové ráže
Rozhodnutí přijatá podle článku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I

Ráže 6,3 x 57 Farè


XXXI-32




Ráže 6,5 Creedmoor


XXXI-33




Ráže 8,5 x 68 Fanzoj


XXXI-34




Ráže 300 Norma Mag


XXXI-35
Tabulka II

Ráže 6,5 x 52 R K&S


XXXI-36
Tabulka VI

Ráže 45 PD ELP


              XXXI-37
Tabulka X

Ráže 10 x 28



XXXI-38




Ráže 40 x 46 BDLR X

              XXXI-39




Ráže 45 x 30



XXXI-40

XXX-41 až 42:    Seznam tabulek TDCC, revidované ráže

Rozhodnutí přijatá podle článku 5 odst 1 Stanov.

Tabulka II

Ráže 577 N.E. 3“


XXXI-41
Tabulka IV

Ráže 10 mm Auto


XXXI-42
XXXI-43 : 
Ráže 17 HMR
Rozhodnutí přijatá při aplikování odstavce 1 článku 5 Stanov.

Připojit k rozhodnutí XXIX-40


Měřící místo u r. 17 HMR :  17,5 mm


Pmax : 1800 bar,   

PE   2340 bar

Rozhodnutí bude nepovinné po dobu 1 roku, během něhož bude možno používat obě metody.

XXXI-44 : 
Ráže 17 Mach 2
Rozhodnutí přijatá při aplikování odstavce 1 článku 5 Stanov.

Připojit k rozhodnutí XXIX-40

Měřící místo u r. 17 Mach 2 :  6,5 mm

Pmax :1800 bar

PE : 2340 bar

Rozhodnutí bude nepovinné po dobu 1 roku, během něhož bude možno používat obě metody.

XXXI-45: 
Uzamykací délka u nábojů s okrajem
Rozhodnutí přijatá při aplikování odstavce 1 článku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XVII-11 Příloha

Odstavec III. 4.5 se nahradí takto :

4.5 Zbraně pro náboje o okrajovým zápalem
-  uvedení kinetické energie namísto tlaku



= 0,20 mm

-  tlak plynů PCr max  příp. PT max  nižší nebo rovný 1900 bar

= 0,20 mm

-  tlak plynů PCr max  příp. PT max  do 2500 bar



= 0,15 mm
-  tlak plynů PCr max  příp. PT max  vyšší než 2500 bar


= 0,10 mm
XXXI-46: 
Ráže s problematickou závěrovou vůlí
Rozhodnutí přijatá při aplikování odstavce 1 článku 5 Stanov.

U následujících ráží je závěrová vůle definována:

okrajem


přechodem zahrdlení


ústím nábojnice


6,35 Browning


220 Swift



357 SIG


7,65 Browning


225 Win



38 Super Auto


9 mm Browning long   
              6,5 x 51 R (Arisaka)


9 x 25 Super Auto


38 Sp. AMU


7,62 x 54 


303 British


307 Win






356 Win






357 Auto




                             9 x 22 MJR

Měřící místa je nutno vložit do odpovídajících tabulek TDCC.

XXXI-47: 
Synonyma a alternativní názvy
Rozhodnutí přijatá při aplikování odstavce 1 článku 5 Stanov.

Alternativní názvy jsou zavedeny cestou Rozhodnutí pro určité vybrané ráže a vloženy na druhý řádek pod původní název do odpovídajících tab. TDCC.

Po vstoupení tohoto rozhodnutí v platnost mohou být alternativní názvy používány namísto oficiálního názvu uvedeného v TDCC, a to buď pro identifikaci zbraní, nebo pro označení nábojů a nejmenšího balení nábojů.

XXXI-48: 
Synonyma a alternativní názvy
Rozhodnutí přijatá při aplikování odstavce 1 článku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XVII-11, verze XXX-38, čl. 4.

Článek 4 je nutno číst takto :

„Čl. 4 Kontrola rozlišujících značek

Při kontrole rozlišovacích značek se ověří, zda následující označení byla uvedena viditelným a trvanlivým způsobem alespoň na silně namáhaných součástech zbraně:

· jméno, firemní název nebo ochranná výrobní známka nebo jakákoli identifikace umožňující identifikovat zbraň;

· země nebo místo výroby;

· identifikační číslo zbraně, jakož i rok výroby (když tento nefiguruje v identifikačním čísle zbraně);

· uvedení ráže podle názvů v TDCC (např. 7 x 64, 243 Win, 12-70, atd.) na každé z hlavní, jestliže zbraň má hlavně různých ráží, nebo na jediné hlavni, mají-li stejnou ráži;

· v případě, kdy je možno vyměnit válec revolveru, označení ráže na každém válci;

· popřípadě označení „zbraň na granule“. 

Rozhodnutí XXVI-9 a XXX-38 se ruší.

V této souvislosti musí být doporučení týkající se rozhodnutí XXX-38 změněno takto:

Doporučení týkající se rozhodnutí XXXI-48
U ručních palných zbraní, kde není uveden rok jejich výroby nebo v případě, že rok výroby nelze určit, přijme se rok předložení k ověření namísto roku výroby.

XXXI-49: 
Měření tlaku elektro-mechanickým snímačem
Rozhodnutí přijatá při aplikování odstavce 1 článku 5 Stanov.

MĚŘICÍ METODY

MĚŘENÍ TLAKŮ MECHANICKO-ELEKTRICKÝM SNÍMAČEM
C.I.P. rozhodl revidovat systém měření tlaků pomocí mechanicko-elektrických snímačů.

1. Definice
1.1. Fyzikální jednotkou používanou pro vyjádření hodnoty tlaku plynů je:

Pascal /Pa/ nebo bar (1 MPa = 10 bar).

1.2. Sjednocení symbolů tlaků:

Pi = 
jednotlivý tlak náboje = tlak v místě měření

PT = 
tlak plynů měřený piezo-elektrickým snímačem tlaku

PTmax = jmenovitá hodnota maximálního tlaku podle předpisů C.I.P.

PK =
nejvyšší povolený tlak jednotlivého náboje (hodnoceno statisticky)

PE =
jmenovitá hodnota maximálního tlaku zkušebních nábojů 

M =
vzdálenost piezo-elektrického snímače tlaku od čela závěru (mm)

1.3. Základní metoda měření tlaku plynů

Základní metoda měření tlaku plynů je definována takto:

· piezo-elektrický snímač je umístěn ve vybrání s čelním těsněním (viz Obr. 1)

· nábojnice jsou vrtány nebo frézovány v prostoru prachové náplně (náboje s okrajovým zápalem), s výjimkou ráží z Tabulky VI TDCC.

U nábojů pro průmyslové použití podle tabulky VI TDCC se tlak plynů měří u ústí nábojnice bez vrtání či frézování nábojnice.

Hodnoty PTmax uvedené v TDCC se aplikují pro základní metodu.

Ostatní metody (např. s tangenciálním nebo konformním snímačem bez vrtání nábojnice) jsou přípustné za podmínky, že korelace se základní metodou bude známa a zvládnutá. V případě rozporu platí základní metoda jako jediná správná. 

2. Snímače tlaku a příslušenství

2.1. Snímače tlaku

Všechny typy piezo-elektrických snímačů tlaku umístěné ve vybrání s čelním těsněním se připouštějí, jestliže splňují následující podmínky:

· Minimální citlivost: 1,0 pC/bar;

· Oblast měření: 0 … 1,2 x rozsah očekávaného tlaku;

· Oblast kalibrace: 100 bar … 1,2 x rozsah očekávaného maximálního tlaku plynů;

· Správná frekvence: ≥ 100 kHz;

· Odchylka linearity v oblasti měření: ≤ 1 % konečné hodnoty.

Citlivost musí být zvolena v rozsahu očekávaného tlaku.

2.2. Ochrana povrchu pro přenos tlaku.

Pro vyloučení nebo redukování přenosu tepla na membránu a na povrch přenosu tlaku snímače musí být použita tepelná ochrana odpovídající údajům výrobce snímače, mechanická ochrana odpovídající údajům výrobce je povinná.

Měřící kanálek musí zůstat bez tuku.

2.3. Zesilovač náplně (zátěže, funkce, břemene, rány 

Musí být splněny následující podmínky:

· Přerušovací frekvence (-3 dB):  ≥ 80 kHz;

· Odchylka linearity: ≤ 0,1 % konečné hodnoty;

· Vstupní odpor:  ≥ 1012 Ω.

2.4 Elektrický filtr

Nízkopropustný  filtr BESSEL s přerušovací frekvencí 20 kHz (-3 dB), N = 2 (12 dB/oktávu), který lze zabudovat do zesilovače náplně, do příslušného indikátoru nebo do softwaru.

2.5 Vhodný indikátor 

Numerický záznamník přechodů s číselnou indikací jednotlivého maximálního tlaku (Pi) a grafická prezentace průběhu tlaku:

· Přerušovací frekvence  (-3 dB):  ≥ 100 kHz;

· Doba vzorkování (skenování, výběru:≥ 1 MHz;

· Výpočet (rozhodnutí ???): ≥ 12 bit;

· Doba registrace: > 4 ms.

3. Tlakoměrné hlavně

Rozměry tlakoměrných hlavní a umístění měření tlaku musí respektovat platné předpisy C.I.P. 

Dimenzionální kontrola tlakoměrných hlavní se musí provádět veškerými měřícími prostředky, které zaručují jejich soulad.

Vrtání pro snímač tlaku musí být umístěno v měřicím místě stanoveném C.I.P pro danou ráži. Aby se dosáhlo maximální přesnosti a opakovatelnosti výsledků měření, musí se věnovat co nejvyšší péče provedení tohoto vrtání.

Základní schéma pro umístění snímače tlaku je uvedeno na Obr. 1, rozměry a tolerance měřícího kanálku pro různé typy střeliva budou uvedeny v příslušných oddílech.

Obr. 1
[image: image20.png]



dFC = 
průměr měřicího kanálku tlakoměrné hlavně

h = 
délka měřicího kanálku tlakoměrné hlavně

dFD = 
průměr vrtání nebo frézování nábojnice
3.1 Náboje se středovým zápalem pro zbraně s hladkým vývrtem hlavně

*
dFC = 2,5 + 0,1 mm

*
h = 2,5 + 0,25 mm

*
dFD (frézování) = 3,0 + 0,1 mm

Vnitřní rozměry hlavně a nábojové komory musí být v souladu s minimálními rozměry stanovenými C.I.P.

Následující tolerance jsou přípustné:

· Průměr ústí hlavně B: + 0,10 mm

· Průměr zahloubení G: + 0,05 mm

· Průměry komor D a H: + 0,05 mm

· Hloubka zahloubení T: + 0,005 mm

· Délka komory L: + 2,00 mm

· Úhel připojovacího kužele α1 = 10°30´:  - 30´

Závěrová vůle nesmí překročit 0,10 mm.

Délka tlakoměrné hlavně: Lc = 700 ± 10 mm (válcová hlaveň bez zahrdlení).

Vzdálenost mezi osami měřicího vrtání a čelem závěru (viz Obr. 2):

· 25 mm ≤ M1 ≤ 30 mm u ráží 24 a větších;

· M1 = 17 mm + 1 mm u ráží menších než 24

· M1 = 12,5 mm – 0,5 mm u ráží 32-50,7, 410-50,7, 8 mm a 9 mm;

· M2 = 162 mm ± 0,5 mm.

Obr. 2

[image: image2.emf]
Pozn.: alésages de mesure = (odběrový kanálek)
3.2 Náboje se středovým zápalem pro zbraně s drážkovaným vývrtem hlavně

* 
dFC = 2,5 + 0,1 mm

*
h = 2,5 + 0,25 mm

*
dFD (frézování) = 2,0 + 0,1 mm

Umístění měření M uvedené v TDCC jsou stanovená/se stanoví na následujícím základě:

M se umístí ve vzdálenosti 25 mm od čela závěru, je-li délka nábojnice větší než 40 mm, 17,5 mm od čela závěru, je-li délka nábojnice mezi 30 a 40 mm, včetně mezních hodnoty.

Je-li délka nábojnice menší než 30 mm, provede se měření tlaku mezi 7.5 mm a 3/4 délky nábojnice. V tomto případě se stanoví umístění měření M jednotlivě pro každou ráži (viz TDCC).

· Průměr mezi poli vývtrů F: + 0,02 mm

· Průměr na spodní části vývrtů Z: + 0,03 mm

· Průměry P1 a G1: + 0,03 mm

· Průměry P2 a H2: + 0,02 mm

· Délka komory L3: + 0,1 mm

· Náklon i: +5/60 i (pro i ≥ 12´), -1´(pro i < 12´).

Závěrová vůle nesmí překročit 0,10 mm.

Délka tlakoměrných hlavní:

· u nábojů bez okraje: Lc = 600 mm ± 10 mm

· u nábojů s okrajem: Lc = 600 mm ± 10 mm

· u nábojů se dnem Magnum: Lc = 650 mm ± 10 mm

· u nábojů pro pistole a revolvery: Lc = 150 mm ± 10 mm

3.3. Náboje na střepiny
· dFC = 2,5 + 0,1 mm

· h = 2,5 + 0,25 mm

· dFD (frézování) = 2,0 + 0,1 mm

Ostatní stanovené hodnoty jsou uvedeny na Obr. (a v tab.) 3
Obr. 3
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Pozn.: 
M = umístění odběru tlaku; LC = celková délka tlakoměrné hlavně.

Calibres = Ráže

3.4 Náboje pro průmyslové účely

· dFC = 3,0 + 0,1 mm

· h = 2,75 + 0,25 mm

Tlak plynů se snímá v tlakoměrné hlavni s tloukem na ústí nábojnice, bez vrtání nebo frézování nábojnice.

Ráže: 16 mm (F7)

Délka: 200 ± 1 mm (od konce nábojové komory)

Umístění odběru tlaku plynů: 1,5 mm (od konce nábojové komory)

Tlouk:

· Průměr: 16 mm (h7)

· Hmotnost: Mp = 80 ± 1 g

· Materiály: mosaz (58 až 70 % Cu) nebo středně tvrdá ocel (R = 55 až 65 dekanewton/mm2)

· Přídavná objem: Va = 0,04 cm3 až 0,80 cm3
· Délka: úměrná hmotnosti

Nábojová komora tlakoměrné hlavně:

Rozměry: Podle Tab. VI TDCC

Následující tolerance jsou přípustné:

· Průměry P1 a H2: + 0,03 mm

· Průměr R1: + 0,05 mm

· Hloubka zahloubení R: + 0,05 mm

· Délka nábojové komory L3: + 0,10 mm

Obr. 4
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Obr. 5

[image: image6.emf]
Obr. 6

[image: image7.emf]
3.5 Poplašné náboje

· dFC = 2,5 + 0,1 mm

· h = 2,50 + 0,25 mm

· dFD (frézování) = 2,0 + 0,1 mm

3.5.1 Poplašné náboje pro revolver
Stanovené specifické hodnoty jsou uvedeny v Obr. (a tabulce) 7.
Obr. 7

[image: image8.emf][image: image9.emf][image: image10.emf]
M = Emplacement de la prise de pression 
= Umístění odběru tlaku

Lc = Longueur totale du canon manométrique
= Celková délka tlakoměrné hlavně

* = à titre d'information



= pro informaci

[image: image11.emf]
3.5.2. Poplašné náboje pro pistole
Stanovené specifické hodnoty jsou uvedeny v Obr. (a tabulce) 8.

Obr. 8

[image: image12.emf]
Pozn.: M = umístění odběru tlaku; Lc = celková délka tlakoměrné hlavně.
3.6 Náboje se okrajovým zápalem
Měření tlaku plynů pomocí piezo-elektrického snímače je možné jen pro ráže, pro něž existuje rozhodnutí C.I.P. v tomto smyslu.

· dFC = 2,0 + 0,1 mm

· h = 2,0 ± 0,1 mm

· dFD (frézování) = 2,0 + 0,1 mm

· Hloubka frézování: 0,15 mm

Vnitřní rozměry tlakoměrných hlavní musí splňovat minimální hodnoty stanovené C.I.P. 

Následující tolerance jsou přípustné : 

Náboje s okrajovým zápalem pro zbraně s hladkým vývrtem hlavně (hlavní) : 

F=Z 
L3 
P1 
P2 
H2 
G1 
i

+0,03 
+0,10 
+0,05 
+0,05 
+0,05 
+0,03 
-5/60 i (max -1°)

Náboje s okrajovým zápalem pro zbraně s drážkovaným vývrtem hlavně (hlavní) : 

F 
Z 
L3 
P1 
H2 
R 
R1 
i

+0,02 
+0,02 
+0,10 
+0,03 
+0,02 
+0,03 
+0,05 
±0°20'.

Uzamykací délka nesmí překročit 0,10 mm.

Délka tlakoměrné hlavně: Lc = 600 ± 10 mm

Umístění odběru tlaku M je stanoveno jednotlivě pro každou ráži (viz TDCC).

4. Tlakoměr a zapalovací mechanismus
4.1 Tlakoměr (měřicí blok)
Tlakoměr musí být vybaven tlakoměrnými hlavněmi, jejichž nábojová komora může plně přijmout vložený náboj. Používá se to pouze u nových tlakoměrů a tlakoměrných hlavní - existující mohou být nadále používány.

4.2 Zapalovací mechanismus
Tvrdost hrotu úderníku musí být alespoň 50 HRC a přesah mezi 0,9 a 1,5 mm.

Úderník předává dostatečnou energii, jestliže jeho půlkulovitý hrot průměru mezi 1,8 mm a 2,2 mm pronikne do válcovitého měděného crusheru o rozměrech 5 x 7 mm a o tvrdosti HV 5 hodnoty 50 až do hloubky alespoň 0,50 mm. Pro toto ověření musí být válcovitý měděný crusher vložen do prázdné ocelové nábojnice, která bude vložena do odpovídající nábojové komory tlakoměrné hlavně. Zapalovací mechanismus musí zaručit skutečné, pravidelné a účinné zapalování.

5. Příprava snímače tlaku a nábojů
5.1 Příprava snímače tlaku
Snímače tlaku musí odpovídat platným rozhodnutím CIP a budou se montovat podle předpisů CIB a podle pokynů výrobce. Zvláště se musí dodržet správné použití těsnění (např. těsnícího kroužku), je-li to předepsáno.

Každý uživatel musí své snímače tlaku kalibrovat. Pro tento účel je možné těžit ze systému interní výměny kalibračních etalonů CIP nebo nechat ověřit snímače tlaku pomocí jiných kalibračních prostředků akreditovanou kalibrační laboratoří. Toto platí také pro soubor prvků řetězu. 

Kromě toho se ověří:

· použití upínací dvojice předepsané výrobcem;

· že je konektor mezi snímačem tlaku a připojovacím kabelem správný, bez tuku a suchý (izolační odpor);

· že zvolená citlivost (pC/bar) je co možná nejblíže očekávanému tlaku.

5.2 Příprava nábojů
V případech, kdy je to předepsáno, všechny náboje stejné série mají být navrtány nebo frézovány podle předpisů, a to před střelbou.

Pomocí vhodného přípravku se ujistíme, že navrtaný otvor nebo frézování v nábojnici je ve správné vzdálenosti a soustředný vzhledem ke kanálku snímání tlaku tlakoměrné hlavně.

Aby se předešlo úniku plynů, tak se po vrtání ověří, zda nábojnice není deformovaná a zda nejsou třísky kovového materiálu ve vyvrtaném otvoru.

Utěsnění vyvrtaného otvoru v nábojnici, aby se zamezilo ztrátě střelného prachu nebo úniku plynů musí být provedeno pomocí speciální lepicí pásky odolné k teplu (např. Intertape 4118) nebo i pomocí silikonového tuku P8. 

V případě srovnávacích měření se tato provedou před měřeními tlaku, a to měřením rychlosti bez vrtání nábojnice se, stejnou tlakoměrnou hlavní, jako je ta použitá pro měření tlaku. Utěsnění nábojnice se musí provést tak, aby měřené rychlosti současně s tlaky byly co možná nejblíže rychlostem obdrženým bez vrtání.

6. Měření tlaku plynů
Měření se provede pomocí tlakoměrné hlavně umístěné horizontálně.

Zkoušené nábojnice se musí uložit vertikálně na destičku pro vybíjení, dno nábojnice musí být směřováno dolů.

Vybere se z destičky jeden náboj jako vzorek tak, aby byl střelný prach na straně zápalky, vloží se do nábojové komory tlakoměrné hlavně a přitom se tato pomalu nakloní do požadované polohy tak, že střelný prach zůstane na straně zápalky. Dbá se na to, aby otvor vyvrtaný v nábojnici byl soustředný a souosý s přechodovým kanálkem tlakoměrné hlavně.

Po každé nové montáži snímače tlaku a před každou sérií měření tlaku se vystřelí alespoň jeden zahřívací výstřel. V případě srovnávacích zkoušek se uvede v záznamu o měření, v odstavci pozorování, hodnota tlaku zaznamenaná při zahřívacím výstřelu.

Po každé sérii měření je třeba demontovat snímač tlaku a ověřit jeho stav. Po každém dalším měření musí být ověřena celistvost případných ochran (např. ochranného kroužku, termické ochrany) (viz 5.1).

7. Měření rychlosti
Souběžně s měřením tlaku se měří zbytková rychlost střel (projektilů) ve vzdálenosti 2,5 m od ústí hlavně. Musí se zaznamenávat jednotlivé hodnoty, stření hodnota a vypočtená typová odchylka.

8. Záznam o měření
Záznam o měření musí obsahovat alespoň následující údaje:

· Jméno a adresu zkušební laboratoře;

· Jméno zákazníka;

· Pořadové číslo záznamu o měření;

· Datum měření;

· Jméno technika;

· Jméno a podpis odpovědné osoby;

· Technické charakteristiky střeliva (ráže, typ a hmotnost střely, série, výrobce);

· Meteorologické podmínky: teplota, vlhkost;
· Technické charakteristiky měřicího systému (číslo tlakoměrné hlavně a snímače, citlivost snímače tlaku, údaje týkající se systému měření rychlosti);

· Jednotlivé tlaky a rychlosti;

· Střední hodnoty a typové odchylky tlaků plynů a rychlostí;

· Statistické vyhodnocení měření;

· Pozorování týkající se případných anomálií podmínek nebo výsledků měření.
XXXI-50: 
Ověřování zbraní, rozlišující značky
Rozhodnutí přijatá při aplikování odstavce 1 článku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnutí XXX-39, XXX-40 a XXX-41 :

Nejpozději od 20. října 2014 u zkušebních značek označených na zbraních a přístrojích a nejpozději od 20. října 2016 u kontrolních značek střeliva budou všechny členské státy povinny používat následující jednotné značky C.I.P.:

Obyčejná zkouška
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Vyšší zkouška
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Zkouška s černým střelným prachem
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Zkouška na „ocelové broky“
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Homologační značka
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Kontrola střeliva
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Při platnosti národního práva členských států, výrobky vyrobené před uvedenými daty a nesoucí označení platná doposud mohou ještě být uváděny na trh a postoupeny konečnému uživateli. 
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